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NIEZAWODNOSC
PRECYZJA
JAKOSC

- TO CEL NASZEJ PRACY

RELIABILITY
PRECISION
QUALITY

- THE PURPOSE OF OUR WORK

I O FIRMIE

Firma FATPOLTOOLS jestjednymznajwiekszychinajbardziejwyspecjalizowanych producentéw w Polsce oprzyrzadowania
technologicznego do obrabiarek numerycznych CNC i automatéw jedno- i wielowrzecionowych. Od wielu lat znajdujemy
sie w czotdwce tego typu producentow rowniez w Europie.

0d 1973 roku jestesmy narynku krajowym i zagranicznym. Poczgtkowo jako Fabryka Automatow Tokarskich w Bydgoszczy
oddziat Strzelno, a nastepnie poprzez dokonujgce sie przeksztatcenia wiasnosciowe staliSmy sie zaktadem prywatnym
z petnym kapitatem jednego wtasciciela. Dzi$ dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologii i najlepszych materiatow
oferujemy narzedzia w najwyzszych standardach jakosciowych. Posiadamy nowoczesny park maszynowy, dzieki ktéremu
w oparciu o wieloletnie doswiadczenie i wiedze fachowg jesteSmy w stanie produkowac narzedzia standardowe, oraz
specjalne w bardzo krotkich terminach.

Gwarancjg najwyzszej jakosci produkowanego oprzyrzagdowania do obrabiarek firmy FATPOL TOOLS jest wdrozony
,System Zarzadzania Jakoscig” potwierdzony uzyskaniem certyfikatu jakosci 1ISO 9001:2009.

Wspdtpraca handlowa z kontrahentami oparta jest na wzajemnym partnerstwie i zaufaniu. Naszg dewizg jest spetnia¢
potrzeby naszych klientéw, poniewaz wspdlnie osiggniety sukces, zawsze przynosi konstruktywng wspotprace. Klienci
zawsze moga liczy¢ na pomoc naszych doradcéw technicznych, ktorzy oferujg najbardziej trafne i korzystne rozwigzania
handlowe.

Kierunkiem rozwoju firmy jest aktywna sprzedaz narzedzi do uzytkownikdw i producentéw centr obrébczych oraz szerokiej
gamy automatéw tokarskich typu: GILDEMEISTER, TRAUB, SCHAUBLIN, SCHUTTE, INDEX, PITTLER, TORNQOS, SKODA,
PETERMANN, AWA, APA, ATA, BPU, DAR, FAMOT.

Prezentowany przez nas profil produkcji pokazuje, iz oferta firmy jest bogata i réznorodna. Zawiera peten asortyment
narzedziowy do wyposazenia maszyn konwencjonalnych, CNC i specjalistycznych w tym wielkogabarytowych ze stozkami
IS060 i metrycznymi 120.

Naszym dazeniem jest osiggniecie wysokiego poziomu satysfakcji i zadowolenia oraz poczucia pewnosci przez Klienta,
poprzez elastyczne i dynamiczne rozwigzanie jego problemdw w zakresie doboru oprzyrzagdowania do obrabiarek, wedtug
najwyzszych standardow jakosci.

Zapraszamy do wspotpracy bezposredniej we firmie lub za posrednictwem naszej sieci Partnerow Handlowych.

,FATPOL TOOLS - TO PROFESJONALNY DORADCA | ZAUFANY PARTNER’

-
FATPOL TOOLS www.fatpol.pl
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P cerTyrikar

CERT

NR: 416/04/2018/J/R

JEDMOSTKA CERTYFIKLUACA

Polska Akademia Jakosd Cert Sp.z o ou
ul. Ligocka 103, 40-038 Katowice
ZASWIADCZA, ZE PRZEDSIEBIORSTWO:

FATPOL TOOLS

Remigiusz Koprowski
ul. Powstania Wielkopolskiego 1,
88-320 strzelno

WDROIYLO | STOSUIE SYSTEM ZARZADZANIA
JAKOSCIA ZGODMY Z WYMASANIAMI MORMY

PN-EN ISO 9001:2015

W NASTEPUIACYM ZAKRESIE:
Produktja narzedzi do abrabiarek CNC.
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I ABOUT COMPANY

FATPOL TOOLS company is one of the largest and most specialized Polish manufacturers of technological equipment
for CNC machine tools and single- and multi-spindle automatic machines. Also, for many years we have been one of the
top manufacturers of the equipment in Europe.

Since 1973 we have been present both on the domestic and foreign markets. Initially, our company was known as
Fabryka Automatéw Tokarskich w Bydgoszczy oddziat Strzelno (Automatic Lathe Factory in Bydgoszcz, Branch in
Strzelno) and as a result of privatization, it has become a private company fully owned by single owner. Today, thanks to
the use of modern technology and the top-quality materials, we provide the highest quality tools.

Thanks to our modern machine park, and based on our many years’ experience and the know-how we are capable to
produce both standard and special tools in a very short time.

To guarantee the highest quality of equipment for machine tools manufactured by FATPOL TOOLS, our company has
implemented and certified the Quality Management System, according to the ISO 9001:2009.

The basic element of our company’s development is active selling of our tools to users and manufacturers of machining
centres and many automatic lathes, including: GILDEMEISTER, TRAUB, SCHAUBLIN, SCHUTTE, INDEX, PITTLER, TORNOS,
SKODA, PETERMANN, AWA, APA, ATA, BPU, DAR, FAMOT.

Our production profile indicates that the offer of our Company is very rich and diverse. It contains a full range of tools
and equipment for conventional, CNC and specialized machines, including large scale machines with ISO 60 and metric
120 tapers.

We invite you to work directly with the company or through our network of Commercial Partners.

,FATPOL TOOLS - PROFESSIONAL ADVISOR AND TRUSTED PARTNER"

www.fatpol.pl FATPOL TOOLS
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HALEXHOCTb
TOYHOCTb
KAYECTBO

- 3T0 LIE/Ib HALLEV PABOTBI

I 0 KOMMNMAHUH

Komnanus FATPOL TOOLS aBnseTcst OAHWUM M3 KPYNHENLW VX 1 Hanbonee Cneumnanu3npoBaHHbIX NPOM3BOAUTENEV
B [TofiblLe TEXHOMOMMYECKOW OCHACTKM AN1d CTaHKOoB € HITY 1 aBTOMaTU3NPOBaHHbIX OLHO W MHOTOLWMUHAEbHbIX
CTaHKOB. Ha NpOoTSXeHUn MHOMVX NeT Mbl HAXOAMMCS BO [N1aBe TOro Tuna NpousoanTenei, Takxe B EBpone.

C 1973 roga Mbl HaxoaMMCS Ha 0TEYECTBEHHOM U BHELHEM pbiHKax. B HacTosiLlee Bpems 6narogaps MCNoAb30BaHUIO
COBEPEMEHHOI TEXHONOMUM 1 CaMbIX TyYLUKMX MaTepuanos, Mbl npeanaraeM 060pya0BaHue BbICOYaNLLINX
Ka4eCTBEHHbIX CTaHAapTOB. Mbl 061a4aeM COBPEMEHHbBIM NapkoM 060pyA0oBaHus, bnarogaps KOTOpOMY Ha OCHOBE
MHOFONETHEro OMbiTa M NPOMECCMOHANbHBIX 3HAHWIA Mbl B COCTOSIHAM NPOM3BOAUTbL CTAHAAPTHbIE U CNelnanbHble
NHCTPYMEHTbI B KOPOTKME CPOKM.

FapaHTueil Bbicovaiiluero KayecTBa, NPON3BOAMMOro 060pya0BaHus K cTaHkam komnaHun FATPOL TOOLS, aensaeTcs
BHegpeHHas «Cuctema YnpasneHus KayectBoM», NOATBEPXAEHHAA nonyyeHneM ceptudukara kavectsa SO
9001:2009.

Toprosoe COTPYyAHNYECTBO C KOHTPareHTamm 0CHOBaHO Ha B3aMMHOM YBaXXeHUN N JOBEPUN. Haw nesns —
YBAOBETBOPATb HYXX/bl HAINX KTNEHTOB, MOTOMY 4TO COBEMECTHOE AOCTMIXKEHWE YCNEXa BCerja NnpuHoCuT
KOHCTPYKTMBHOE COTPYAHMYECTBO. KneHTbl BCeraa MOTYT pacCYnUTbiBaTb Ha MOMOLLb HALLIMX TEXHUYECKUX
KOHCY/NIbTAHTOB, KOTOPbIE NpeanarakoT CaMble BEPHbIE N BbITOAHE TOProBblE PELLEHNA.

HanpaBneHvem pa3suTus KOMNaHuy ABNSETCA akTBHAA NMPOAaXa HCTPYMEHTOB NOb30BaTENAM U MPOU3BOAUTENAM
06pabaTbhIBaOLLMX LEEHTPOB, @ TAKXE LUMPOKOro CNeKTpa TOKapHbIX CTaHKOB-aBTOMATOB PasfiyHbIX TUMOB:
GILDMEISTER, TRAUB, SCHAUBLIN, SCHUTTE, INDEX, PITTLER, TORNOS, SKODA, PETERMANN, AWA, APA, ATA, BPU,
DAR, FAMOT.

MpencTaBneHHbIid HaMy NPodUb NPOKN3BOACTBA NOKA3bIBAET, YTO NPEANOXKEHNE KOMMNAHN ABASETCA 60raTbiM 1
MHOroo6pasHbiM. OHO BKAtOYaeT B cebsi MOMOH aCCOPTUMEHT OCHACTKM /19 KOHBEHLIMOHANbHbIX CTAHKOB, CTAHKOB C
UMY 1 cneunanusnpoBaHHbIX, B TOM Yicne 60/blUnx padMepoB ¢ KoHycamu 1S060 u meTtpuyeckumn 120.

Hala uenb — AOCTUXEHNE BbICOKOMO YPOBHA YAOBNETBOPEHNA N HYyBCTBA YBEPEHHOCTU' Y KnveHTa ¢ NOMOLLbO TMOKOro
1 OMHAMWYECKOro peleHna ero I'IpO6J'I€M B 06N1acTK |'|0)16opa OCHACTKM K CTaHKaM Mo Hanmbonee BbICOKMM CTaHfdapTam
KayecTBa.

Mpurnawaem K coTpyaHnyectsy!

«FATPOL TOOLS - 3T0 [TPO®ECCUOHAJIbHBIN M HALIEXHBIV [TAPTHEP»

a—y®©
-
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FATPOL TOOLS specjalizuje si¢ w produkcji specjalnej oraz jednostkowej
FATPOL TOOLS specializes in special production and unit production

FATPOL TOOLS specializes special in der produktion und produktionseinheit
FATPOL TOOLS cneunanusupyetcs special B npon3BoacTtse u 610ka

Przyktadowe realizacje / Sample projects / Beispielprojekte / npumepbl npoekToB

FATPOL TOOLS www.fatpol.pl
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UCHWYTY NARZEDZIOWE SK
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www.fatpol.pl
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TULEJE MOCUJACE DO FATPOL TOOLS
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AUTOMATOW TOKARSKICH
CLAMPING COLLETS FOR LATHES

SPIS TRESCI / INDEX STRONA / PAGE
Tuleje mocujace - Wprowadzanie

Clamping collets - Introduction 10-13
Tuleje zaciskowe DIN6343 do automatéw jedno i wielowrzecionowych

DIN6343 Clamping collets for single and multi-spindle automatic machines 14
Tuleje zaciskowe TZn

Clamping collets (Polish edition) 15
Tuleje zaciskowe DIN6343 przedtuzane stozkowe TAP

DIN6343 TAP extended nose collets 16
Tuleje zaciskowe DIN6343 rezerwowe SOFT

DIN6343 SOFT Emergency collets 17
Tuleje podajace TZP oraz DIN6344

Feed fingers DIN 6344 18
Tuleje zaciskowe BZI

BZI Clamping Heads 19-20
Klucze mechaniczne do tulei BZI

Mechanical keys for BZI Clamping Heads 21
Tuleje zaciskowe Crawford

Crawford Clamping collets 22
Tuleje zaciskowe w wktadem z weglika spiekanego

Adjustable guide bushes with hard metal insert 23
Tuleje zaciskowe z gwintem zewnetrznym DIN6341

Clamping collets with thread external DIN6341 24
Tuleje zaciskowe z gwintem zewnetrznym TZg

Clamping collets with thread external TZg 25

Tuleje zaciskowe z gwintem wewnetrznym TZw

Clamping collets with internal TZw 26
Tuleje zaciskowe do automatow wielowrzecionowych, Seria 9000E

Collets for multi-spindle lathes, Series 9000E 27-31
Zestawienie automatow tokarskich i tulei mocujacych

List of automatic lathes and sleeve 32-38

A

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...
You will find more products on our website ...

Tuleje mocujace / Clamping collets




Tuleje mocujace / Clamping collets

TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Doktadnosé wykonywanych tulei
Collet precision

Genauigkeit der Spannzangen
TOYHOCTb UCTIONHEHMS LiaHT

Tabela nizej przedstawia dopuszczalne bicia trzpienia zamocowanego w tulei.

The table below shows the collet run out tolerance.

Die unten angegebene Tabelle zeigt Ihnen die Erhdhterundlaufgenauigkeit.

Huxe B TabnuLe NpeAcTaBeHbl AONYCTUMbIE GUEHNSI MHCTPYMEHTA, 3aKPEN/IEHHOrO B LiaHre

Srednica preta
Diameter

EG/EO/EL S L

(mm) (mm) (mm)

3:6 0,02 0,07 0,07 16
610 0,02 0,08 0,08 25
1018 0,03 0,12 012 40
18+24 0,03 015 0,15 50
24+30 0,03 0,18 018 60
30+ 50 0,04 0,22 0,22 80
>50 0,04 0,24 0,24 100
ammy®

-
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Zasady postugiwania sie systemem kodowym dla tulei zaciskowych
Rules for using the system code for collets

Regeln fiir die Verwendung des System-Code fiir Spannzangen

MpaBuna Nofb30BaHNs CUCTEMOI KOJOB AN LiaHT

2
2L
S
(]
>
=
s
IS
sy
O
~
&
=
o
e
E
gy
S
=

NAZWA TULEI SREDNICA 0000
COLLET NAME ~ DIAMETER 0000
3,0 mm = 0300
5,5 mm = 0550

29,97 mm = 0997
@150 mm = 1500

NAZWA TULEI ; SREDNICA 0000

COLLET NAME ; DIAMETER 0000
@ 3,0 mm = 0300
@55 mm = 0550

@ 9,97 mm = 0997
@150 mm = 1500

Przyktad / Example / Beispiel / Mpumepbi:

1536E.E0.R1450 = Tulejka / collet 1536E @ 14,5 mm, rowki poprzecze/horizontal grooves

173E.EG.R0300 = Tulejka / collet 173E @ 3,0 mm, gtadka/smooth surface

185E.S2000.SC.SS = Tulejka / collet 185E S20,0 mm, profil szesciokat/hexagone profil, rowek ustalajgcy na cylindrze oraz stozku/
slot in conus and shaft

ammy ® 11
-
www_fatpol.pl FATPOL TOOLS
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Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / gocTtynHbie MogHpHKaLH

Powierzchnia otworu chwytowego gtadka wystepuje w tulejach z zakresem mocowania od Fi 1 do Fi 8 mm.

Wieksze $rednice na zapytanie.

Plain - Smooth surface is standard in the bushes with a range of mounting diameter Tmm to 8 mm. Larger diameters on request.
Glatt - Die Oberflache des Spannlochs ist in den Druckspannzangen mit dem Klemmbereich von FI 1 bis FI 8 mm glatt.

GroRere Durchmesser auf Anfrage.

Tnapkas - rnagkas 3axumMHas NoBEPXHOCTb CTAHAAPTHO BbICTYNAET Yy LaHr C AMaMeTpamu 30HbI KpenneHns ot Fi 1 go Fi 8 mm.
Bonblune anameTpbl no 3anpocy.

Powierzchnia otworu chwytowego z rowkami poprzecznymi wystepuje w tulejach od $rednicy Fi 8,5 mm do

maksymalnej $rednicy mocowania.

Cross - Horizontal grooves surface of the standard is in the sleeves from 8.5 mm diameter to max diameter camping.

Quer - Die Oberflache des Spannlochs mit Querrillen ist bei Druckspannzangen mit einem Klemmbereich von FI 8,5 bis zum maximalen
Spanndurchmesser vorhanden.

MonepeyHas = NOBEPXHOCTb C MOMepeyHbIMU KaHaBKaMy CTaHAAPTHO BbICTYNaeT y LaHr ¢ AMaMeTpamMm 30HbI KpeneHns ot Fi 8,5 Mm
110 MaKCUMasnbHOro.

Tuleje mocujace / Clamping collets

Powierzchnia otworu chwytowego z rowkami poprzeczno-wzdtuznymi wystepuje w tulejach od srednicy Fi 8,5 mm do maksymalnej
Srednicy mocowania. Wersja na zapytanie.

Cross-longitudinal - Cross-longitudinal grooves surface is in the sleeves from 8.5 mm diameter to max diameter clamping.

Version on request.

Langs u Querillen - Die Oberflache des Spannlochs mit Langs- und Querrillen ist in Druckspannzangen mit einem Klemmbereich von Fl
8,5 bis zum maximalen Spanndurchmesser vorhanden. Ausfiihrung auf Anfrage.

npononbuo-nonepequan - NOBEPXHOCTb C NPOAONAbHO-NONEepeYHbIMI KaHaBKaMun BbICTYNAET y LiaHr C AMaMeTPOM 30Hbl KpenneHna ot
Fi 8,5 MM o MaKcmanbHoro. BapuaHT no 3anpocy.

Profil kwadratowy wystepuje z rowkami poprzecznymi. Wersja gtadka na zapytanie.

Square profile - Square profiles are made in standard cross grooves. Smooth version on request.

Vierkant - Das Vierkantprofil ist mit Querrillen versehen. Glatte Ausfiihrung auf Anfrage.

KeagpatHblii npodunb — KBajpaTHil NpoGNb BLICTYNAeT CTaHAAPTHO C NOMepeYHbIMU KaHaBKaMu. BapuaHT ¢ rnakoii NoBepXHOCTbHO
no 3anpocy.

Profil szesciokatny wystepuje z rowkami poprzecznymi. Wersja gtadka na zapytanie.

Hexagone profile - Hexagonal profiles are made in standard cross grooves. Smooth version on request.

Sechskant - Das Sechskantprofil ist mit Querrillen versehen. Glatte Ausfiihrung auf Anfrage.

LllecTurpaHHblit Npodunb - LECTUrPaHHbIA NPODUIL BbICTYNAET CTaHAAPTHO C MOMepeYHbIMU KaHaBKamu. BapuaHT C rnagkoi
MOBEPXHOCTBIO MO 3anpocy.

Powierzchnia otworu chwytowego typu SUPERGRIP pozwala na pewny chwyt bez mozliwosci przemieszczenia chwytanego preta.
Wersja na zapytanie.

Super Grip - The bushes type SUPERGRIP allows the grip of a very high clamping force without the possibility of displacement mounted
rod. Version on request.

Super Grip - Die Oberfldche des Spannlochs Typ SUPERGRIP ermdglicht einen sicheren Halt ohne die Moglichkeit, die Griffstange zu
bewegen. Ausfiihrung auf Anfrage.

Super Grip - 3a)IMHas NOBEPXHOCTb TuNa Supergrip NO3BOASET Ha KPENKyto XBaTky 6e3 BO3MOXHOCT/ NepeMELLeHUs YCTaHOBNEHHOMO
npyTKa. BapuaHt no sanpocy.

Wersja tulei z wktadka z weglika spiekanego. Zwieksza wielokrotnie trwato$¢ powierzchni otworu chwytowego. Wersja na zapytanie.
Carbide insert - The sleeves version with carbide insert. Insert increases many times the surface of durability hole grip. Version on
request.

Ausfiihrung der mit Hartmetalleinsatz. Erhoht die Oberflachenbestéandigkeit des Spanndurchmesser um ein Vielfaches

Ausfiihrung auf Anfrage

BapaHT LaHru ¢ TBEPOACNAaBHOI BCTAaBKOW. TBEPAOCNNABHAsA BCTABKA MHOTOKPATHO YBENNUMBAET NPOUYHOCTb 3aKMMHON NOBEPXHOCTY.

12 q@
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / gocTtynHbie MogHpHKaLH

zaciskowej. Wersja na zapytanie.
Version on request.

auf Anfrage.

rNy6uHe B 3aXWMHON LiaHre. BapuaHT no 3amnpocy.

Wersja na zapytanie.
Inserts - The inserts can be made of different materials, plastic, brass and etc. Version on request.

NaTyHu v T.4. BapuaHT no 3anpocy.

Wersja tulei z przesunigciem mimosrodowym otworu chwytowego. Wersja na zapytanie.

Eccentric - The sleeves version with eccentric displacement of the gripping hole. Version on request.
Durch bewegen des exzentrischen - Wir haben auch Offnungen versetzt exzentrisch.

BapuaHT LiaHr ¢ nepemelLLeHneM SKCLeHTp1Ka. BapuaHT no 3anpocy.

Wersja tulei z zgbkowanym nacinaniem szczek tulei typu CROCO. Wersja na zapytanie.
CROCO - Version of the sleeves with teethed slots on jaws. Version on request.
BapuaHT yaHru ¢ 3y64atoii Hapeskoii Tvna CROCO. BapuaHT no 3anpocy.

na dowolng srednice. Tuleja przeznaczona do krotkiej pracy w automacie do czasu dostawy wiasciwej tulei.

Version of the temporary / reserve bushing with non-hardened grip for individual range for any diameter.
Sleeve intended for short work in the machine until the correct sleeve is delivered.
Sleeves Notfall / backup - Wir Buchsen Notfall ohne gepflastert das Loch greifen.

LjaHru.

schem oder sechseckigem Profil verwendet. Version auf Anfrage.

MPUMEHSETCS Y LIaHT C KBaApaTHBIM WN LIECTUrPaHHbIM NpodunemM 0TBepCTIs. BapuaHT no 3anpocy.

Wersja tulei z rowkiem ustalajacym na stozku przeznaczonym do pozycjonowania tulei w uchwycie tulejowym.

tischem oder sechseckigem Profil verwendet. Version auf Anfrage.

y UaHr C KBafpaTHbIM W WECTUrpaHHbIM Npodunem 0TBEPCTHS. BapuaHT no 3anpocy.

www.fatpol.pl

Wersja tulei z rowkiem ustalajacym na cylindrze przeznaczonym do pozycjonowania tulei w uchwycie tulejowym.

Stosowany gtéwnie w tulejach przechwytu oraz z profilem kwadratowym lub szesciokatnym otworu chwytowego. Wersja na zapytanie.
Slot locking on cylinder - Version of the sleeve with a retaining groove on the cylinder intended for positioning the sleeve in the sleeve
holder. Mainly used in the gripping sleeve and with Square and hexagonal profile of the gripping hole . Verion on request.

Spannzange mit Zentriernut am Zylinder zur Positionierung im Spannzangenfutter. Wird hauptséchlich in Griffhiilsen und mit quadrati-

Wersja tulei z otworem dwustopniowym. Przeznaczona do blokowania elementu chwytanego na okreslonej gtebokosci w tulei
Two-Step - Version of the bushing with a two-stage hole. Intended for blocking the gripping element at a specified depth in the collet.
Spannzange mit zweistufigem Spanndurchmesser. Entwickelt, um das Greifelement auf eine bestimmte Tiefe zu arretieren. Spannzange

BapuaHT uaHrm ¢ AByxcTeneHHbIM oTBepcTveM. OHa mpefHasHavaeHa Ans 6J'|OKVIpOBKM 3KMMHOTO 3/1EMEHTA Ha OMpPefeNEHHoM

Wersja tulei z wymiennymi wktadkami zaciskowymi. Wktadki moga by¢ wykonane z réznych materiatéw np.: plastik, mosigdz itd.

Einsdtze / Backen - Die Einsatze konnen aus unterschiedlichen Materialien, Kunststoff, Messing usw. hergestellt werden.
BapuaHT LaHr1 co CMeHHbIMU BCTaBKaMu. BCTaBKYM MOTYT GbITb M3rOTOBJEHDBI M3 PasfMuHbIX MaTepHanos, Hanpumep, U3 nnacTuka,

Wersja tulei tymezasowej / rezerwowej o nie utwardzonym otworze chwytowym przeznaczonym do samodzielnego przetoczenia

Sleeves emergency / backup - Sleeves emergency / backup - We produce bushings emergency with no paved the hole grab bing.

BapuaHT aBapuiiHoit / pe3epBHOIA LiaHr 1, KOTopast NpeiHasHayeHa 19 KOpoTKoii paboTbl B aBTOMATE 10 MOMEHTa NOCTaBKy noaxoasilei

BapmaHT LaHrn C npopesbto Ha UWInMHApe. Pa3DE‘3b npefHasHa4eHa Ona pasMeLleHns LaHrn B LaHroBoM MaTpoHe. B ocHoBHOM

Stosowany gtéwnie w tulejach przechwytu oraz z profilem kwadratowym lub szesciokatnym otworu chwytowego. Wersja na zapytanie.
Slot in shaft - Version of the sleeve with a retaining groove on the cone designed for positioning the sleeve in the sleeve holder.

Mainly used in the gripping sleeve and with the square or hexagonal profile of the gripping hole. Version on request.

Spannzange mit einer Positioniernut am Konus zum Positionieren im Spannzangenfutter. Wird hauptsachlich in Griffhiilsen und mit quadra-

BapuaHT LUaHri ¢ Npopesblo Ha KoHyce. Paspesb npefHasHadeHa Ans pasMeLLeHms LaHm 1 B LIaHrOBOM NaTpOHe. B 0CHOBHOM NpUMEHSIETCS

-y ©
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe wg normy DIN6343
DIN6343 Clamping collets
Druckspannzangen DIN6343

LlaHru DIN6343

DIN 6343 — .

oD R - - |od

Rubber plug

L

Zakres mocowania
Clamping range

Kod produktu

Order No. o a R S K
Bestell-NT. Typ / Odpowiednik Kat  Okragly Szesciokat Kwadrat
Ko ToBapa Type / Equivalent pd oD L  Angle Round Hexagon  Square
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
116E F1376:357 13 19 64 16° 1:10  4:8 46 1738
120E TZN.0015  F1576-580 15 21 64 16° 1+12 4+10 4+8
1212E F16 76-1076 16 21 64 16° 1+13 4+11 49
136E F20 76-201 20 26 54 15° 1+16 4+13 411
138E F20 76-87 20 28 67 16° 1+16 4+13 411
140E TZN.0022 F22 76-71 22 30 55 15° 2+16 4+13 411
145E TZN.0025  F2576-64 25 35 77 16° 2+20 4+17 4+14
148E TZN.0028 F28 76-93 28 38 70 15° 2+23 4+19 4+16
157E F30 76-63 30 42 80 16° 2+26 4+22 4+18
1446E F76-101 30 38 65 15° 2+26 4+22 4+18
161E TZN.0032  F3276-221 32 45 75 15° 2+27 4+22 4+19
162E TZNB.0035  F3576-67 35 43 70 15° 2+25 4+21 417
163E TZNA.0035  F35 76-94 35 48 80 15° 2+30 4+26 4+21
1536E F76-740 37 47 92 16° BES87 427 422
164E F3876-72 38.1 49 1075 15° 3+33 4+28 4+23
171E F4276-99 42 55 94 15° 8= 87 4+32 426
173E TZN.0048 F4876-81 48 60 94 15° 3+42 4+36 429
177E TZN.0058 F58 58 70 94 15° 350  4:45  4:36
185E TZN.0066 F66 76-59 66 84 110 15° 3+60 4+52 442
D853 1503 - 60.28 881 1254 15°15 2+54 n
187E TZN.0072 F72 72 90 142 15° 3+64 4+55 445
190E F88 88 106 115 15° 10+80 10+ 69 10+ 56 Page: 260
193E F90 90 107 130 15° 20+80 20+ 69 20+ 56
F te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacii Klienta.
Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing. Page: 260

EG EO EL S SG CB

Podstawowe / Basic / Basic / ocHoBHoI Na zapytanie / On request / Auf Anfrage / Mo 3anpocy

-
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe TZn
Clamping collets (Polish edition)
Spannzangen Fortsetzung

Llanrn TZn
o z‘\\\\\\\\\\\\\\\
TZn _‘-'. - 7
2
QL
oD R —— |ed 8
=)
=
S
v IS
5
O
~
Rubber plug 8
Ky
L g
o
E
oy
£
Zakres mocowania =
Clamping range
Kod produktu
Ordel: No. i S X
Bestell-Nr Typ / Odpowiednik Okragly  Szesciokat Kwadrat
Koa ToBapa Type / Equivalent od oD L Round Hexagon Square TZn-0022
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm,
TZN.0008 TZn-0008 8 12 41 16° 3+6
TZN.0010 TZn-0010 10 16 46,5  20° 3+7 =
TZN.0016 TZn-0016 16 22 55 15° 3+13 4+11 4+9
TZNA.0022 TZna-0022 22 32 66 16° 3+16 4+13 4+11
TZN.0024 TZn-0024 24 31 50  155° 3+17 4+14 4+12
TZN.0025 TZn-0025 25 35 77 16° 3+20 4+17 4+14
TZNB.0032 TZnb-0032 32 42 77 15° 3+26 4+22 4+18
TZN.0042 TZn-0042 42 58 105 15° 3+32 4+27 4+22 T7na-0052
TZNA.0052 TZna-0052 52 63 92 15° 3+45 4+39 4+31
P te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.

Produkty powiazane / Related Products

Page: 260

Page: 260

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie Moagu(HKaLun:

EG EO

Podstawowe / Basic / Basic / ocHoBHoI Na zapytanie / On request / Auf Anfrage / Mo 3anpocy

ammy ® 15
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe przechwytu wg normy DIN6343 TAP (przedtuzane)
DIN6343 TAP extended nose collets

Schnabelspannzangen DIN6343 Tap

Llanru DIN6343 Tap (yAnnHEHHble KOHUYECKHUE)

DING6343 | TAP T

, I'I
A% [
2L
8 oD| gD2| R - R
j=))
= — —
S
IS
5 I §
O
~ Rubber plug
[} le———————
% L2
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3 r
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£
gy
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E Zakres mocowania

Clamping range

Kod produktu

(B);i‘taélrl?l‘r. Typ / Odpowiednik Izqt Okrggly
Kog Tosapa Type / Equivalent od oD L Angle ¢ D2 Round
(mm)  (mm)  (mm) (mm) (mm) T45E. TAP
136E.TAP - 20 26 64 15° 15 19 3:16
138E.TAP F2076-2027 20 28 80 16° 20 21 3:16
145E.TAP - 25 35 87 16° 20 27 3+20
1446E.TAP - 30 38 79 15° 20 32 3:26
1536E.TAP - 37 46 107 16° 25 40 3:32
164E.TAP - 38,1 49 129 15° 30 38 3:32
173E.TAP - 48 60 1156 15° 30 50 3:42 1536E.TAP
P te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacii Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.

Produkty powiazane / Related Products

Page: 260

Page: 260

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie Moagu(HKaLun:

EO EL S DS CROCO SC SS

v,

Na zapytanie / On request / Auf Anfrage / Mo 3anpocy

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoI

16 ammy®
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe wg normy DIN6343 SOFT (rezerwowe)

DIN6343 SOFT Emergency collets

Notfallspanzanngen DIN6343
Llanru DIN6343 (pe3epBHble/aBapuitHble)

DIN 6343

Kod produktu

SOFT

Rubber plug

Zakres mocowania
Clamping range
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g;i?;l:\fl?lf Typ / Odpowiednik 0kr|;gly
Ko ToBapa Type / Equivalent od ’L Rgund
(mm) (mm) (mm)
145E.SOFT - 25 35 77 16° 3 1536E.SOFT
161E.SOFT F32 76-52639 32 45 75 15° 3
163E.SOFT F3576-52636 35 48 80 15° 3
1536E.SOFT - 37 47 92 16° 3 n
173E.SOFT F48 76-52579 48 60 94 15° 3
185E.SOFT F66 76-53000 66 84 110 15° 4
P te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.

Produkty powiazane / Related Products

Page: 260

Page: 260

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie MoAgn(HKaLun:

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoIA

ammy ® 17
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje podajace wg normy DIN6344 oraz TZp
Feed fingers DIN 6344

Vorschubzangen

LlaHrn no DIN6344 n TZp

G Thread

DIN 6344 TZp

Zakres mocowania
Clamping range

i o R s
Bestell-NT. Typ / Odpowiednik Gwint Okragly Szesciokat Kwadrat
Ko ToBapa Type / Equivalent ¢d oD L Thread Round Hexagon  Square
(mm)  (mm)  (mm) (mm) (mm) (mm)

TZP.0018 207 E 18 16 70 M16x 1L 312 6+10 4-+8
TZPB.0018 206 S/ Skoda AT2 18 16 63 M16x 0,75 §=12 6+10 48
TZP.0024 220E 24 22 85 M22x 1L 3+18 6+15 412
TZP.0025 25 25 90 M14x 1L 3+20 6+17 414
TZP.0026 222 S/ Skoda A20 26 24 88 M24x 1L 3+20 6+17 4=14
236E 236E 30 29 95 M28x 1L 3+24 6+20 417
TZP.0031 237E 31 29 90 M29x 1L 3+25 6+21 417
TZP.0032 32 29 96 M29x 1L 3+25 6+21 4+17
TZPA.0032 32 29 96 M30x1,5L 3+25 6+21 417
TZP.0033 33 325 140 M30x 1L 3+25 6+21 417
TZP.0042 254 E 42 40 116 M40 x 1L 3+36 6+31 4+25
TZP.0046 258 S/ Skoda A40 46 425 123 M43x075L 3+40 6+34 4+28
TZPA.0057 57 56 195 M54x15L 10+48 10+41 10+33
TZP.0057 57 56 160 M54x15L 10+48 10+ 41 10 +33
273E 273E 60 58 140 M58 x 1L 3+52 6+ 45 4+36
TZP.0077 TZp-0077.5 775 76 170 M74x15L 10+ 67 10 + 58 10+ 46
TZPA.0077 TZpa-0077.5 775 76 210 M74x15L 10+ 67 10+ 58 10+ 46
P te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy rowniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacii Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie MoAgn(HKaLun:

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoI

-
FATPOL TOOLS www.fatpol.pl
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe BZI do automatow jednowrzecionowych

BZI Clamping Heads for monospindles
BZI Spannkdopfe fiir Einspindler
LlaHru BZI pns aBTOMaToB OAHOWNUHAENbHbIX

BZI MONOSPINDLE

Rubber plugs

Kod produktu
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Zakres mocowania
Clamping range

R ) K

Order No.

B;s‘taéll-l?lr Zastosowanie Okragly Szesciokat Kwadrat
Koa Tosaba Destination oD ’L Round Hexagon Square

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
BZI.SK32 57,7 44 4+32 7+27 7+22
BZI.SK42 79,3 42 4+ 42 7+38 7+30
BZI.SK52 79,3 46 4+52 7+ 45 7+36
BZI.SK65 99,5 53 4+ 65 7+56 8+ 46
BZI.SK80 114,5 53 5+80 7+ 68 8+56
BZI.SK42B INDEX MS 42 79,3 47 4+ 42 7+38 7+30
BZI.SK65B INDEX MS 52 99,5 58 4+65 7+56 8+46
BZI.SK65
Charakterystyka: Characteristic:

Tuleje przeznaczone do duzych predkosci wrzeciona

Duza sita zacisku

Precyzja zacisku < 0,01mm

Sprezystosé i réwnolegtos¢ zacisku

Szybka wymiana kluczem pneumatycznym lub mechanicznym

Eigenschaften:
. Sleeves fiir Spindel High-Speed
Hohe Spannkraft
Prézisions-Terminal <0,01 mm
Elastizitdt und Parallelitdt Klemme
Schnellwechsel-Taste pneumatische oder mechanische

Sleeves for high-speed spindle

High clamping force

Precision terminal <0.0Tmm

Elasticity and parallelism terminal

Quick change key pneumatic or mechanical

XapaKTepucTHUKHM:
. LlaHru, ucnonb3ayemble Ha BbICOKMX CKOPOCTSX BPaLLeHNs WnuHAens
Bonblias cuna saxuma
ToyHocTb 3axuma <0.0TMm
9NacTUYHOCTb U Napannennam saxuma
BbICTpOe U3MeHeHWe NHEBMATUYECKUM UM MEXaHNYECKNM KIH0HOM

Produkty powiazane / Related Products
m "

Page: 21 age: 54

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie Moagu(HKaLun:

EL

y,

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoI
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe BZI do automatow wielowrzecionowych
BZI Clamping Heads for multispindles

BZI Spannkopfe fiir Mehrspindler

LlaHru BZI pns aBTOMaToB MHOMOLWIMNUHAENbHBIX

Rubber plugs

BZI MULTISPINDLE

oD Rl - — I " 0 | - _

2
2L
S
O
>
S
s
S
sy}
O
~
&
=
o
o
E
o)
S
=

Zakres mocowania

Clamping range

Kod produktu

R
Order No.
B;s‘taéll-l?lr Zastosowanie Okragty
Ko Tosaba Destination oD L Round
(mm) (mm) (mm)
BZI.SK161 Index MS16 443 35 4+16
BZI.SK221 Index MS18 44,3 36 4+722
BZ1.9022 Index MS22 443 37 4+722
BZ1.9022B Index MS22 44,3 40 4+722
BZI.SK321 Index MS32 61 47,15 4+32
BZI.SK39S SChggfﬁAgig‘é_ssm' 38 60,5 4+26
: BZI.SK321
BZI.SK69B Mori Say 6-26 69,8 43 6+32
Charakterystyka: Characteristic:
. Tuleje przeznaczone do duzych predkosci wrzeciona . Sleeves for high-speed spindle
Duza sita zacisku . High clamping force
Precyzja zacisku < 0,01mm . Precision terminal <0.0Tmm
Sprezystosé i réwnolegtos¢ zacisku . Elasticity and parallelism terminal
Szybka wymiana kluczem pneumatycznym lub mechanicznym . Quick change key pneumatic or mechanical
Eigenschaften: XapakTepucTuku:
. Sleeves fiir Spindel High-Speed . LlaHry, ncnonbayemble Ha BbICOKMX CKOPOCTAX BPALLEHUS WNUHAENS
Hohe Spannkraft . Bonblias cuna saxuma
Prézisions-Terminal <0,01 mm . ToyHocTb 3axuma <0.0TMm
Elastizitdt und Parallelitdt Klemme . 9NacTUYHOCTL ¥ Napannenuam 3axmma
Schnellwechsel-Taste pneumatische oder mechanische . BbICTPOE U3MEHEHMe MHEBMATUYECKUM UM MEXaHNYECKUM KIK0YOM

Produkty powiazane / Related Products

Page: 21

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie MoAgn(HKaLun:

EL

y,

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoI

20 ammy®
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Klucze mechaniczne do tulei BZI
Mechanical wrench for BZI Clamping Heads
Mechanische Schliissel Fur BZI Spannkdpfe
MexaHuyeckue Knoumn K yaHre BZI

BZI WRENCH

Tuleje mocujace / Clamping collets

Kod produktu
g;i?élrl?l}. Typ / Odpowiednik
Koa ToBapa Type / Equivalent
WRENCH.BZ1.SK32 Tuleje BZI SK32 / BZI Collets SK32
WRENCH.BZI.SK42 Tuleje BZI SK42, SK42L / BZI Collets SK42, SK42L
WRENCH.BZ1.SK52 Tuleje BZI SK52 / BZI Collets SK52
WRENCH.BZI.SK65 Tuleje BZI SK65, SK65L / BZI Collets SK65, SK65L
WRENCH.BZI.SK80 Tuleje BZI SK80 / BZI Collets SK80 n

-y 21
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe Crawford
Crawford Clamping collets
Crawford Spannkopfe

LlaHru Crawford

CRAWFORD T

Rubber plugs
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Zakres mocowania
Clamping range

Kod produktu
Order No. R S K
Bestell-NT. Typ / Odpowiednik Okragly Szesciokat  Kwadrat
Ko ToBapa Type / Equivalent oD L Round Hexagon Square
(mm) (mm) (mm) (mm)
MT980 T-980 50,6 42,2 14° A1*+ A9 A1* = A8 A1* = A6
MT850 W-850 70,1 518 15° A1+ A14 A1+ A12 A1+ A10
MT120 V-120 88,0 62,7 15° A1+ A17 A1+ A16 A1+ A13
MT285 T-285 99,3 732 15°  A1:A25  A2:A21  A2:A14 M7285
MT175 N-175 120,0 80,0 15° A5 + A25 A5 + A21 A5 = A17
MT673 M673/ 173E 61,5 39,0 14,75° 4:42 4+36 4+30
MT677 M677 / 185E 85,5 45,0 14,75° 8+60 8 +52 8:42
MT660 J660/ 193E 108,5 48,0 1475°  14+80 14+ 68 14+ 56

Zakres mocowania Zakres mocowania Zakres mocowania Zakres mocowania
Symbol*  clamping range Clamping range Symbol*  clamping range Clamping range
(inch/cale) (mm) (inch/cale) (mm)
Al 1/16-3/16 1.58-4.76 A16 1-7/8-2 47.62 - 50.80 Mr673
A2 1/8-1/4 3.17-6.35 A17 2-2-1/8 50.80 - 53.97
A3 1/4-3/8 6.35-9.52 A18 2-1/8-2-1/4 53.97-57.15
A4 3/8-1/2 9.52-12.70 A19 2-1/4-2-3/8 57.15-60.32
A5 1/2-5/8 12.70-15.87 A20 2-3/8-2-1/2 60.32-63.50
A6 5/8-3/4 15.87-19.05 A21 2-1/2 - 2-5/8 63.50 - 66.67
A7 3/4-7/8 19.05-22.22 A22 2-5/8 - 2-3/4 66.67 - 69.85
A8 7/8-1 22.22-25.40 A23 2-3/4-2-7/8 69.85-73.02
A9 1-1-1/8 25.40 - 28.57 A24 2-7/8-3 73.02-76.20
A10 1-1/8-1-1/4 28.57-31.75 A25 &= CFie) 76.20-79.37
A11 1-1/4-1-3/8 31.75-34.92
A12 1-3/8-1-1/2 34.92-38.10
A13 1-1/2-1-5/8 38.10-41.27
A14 1-5/8 - 1-3/4 41.27 - 44.45
A15 1-3/4-1-7/8 44.45 - 47.62

EL

p,

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHO
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe z wktadem z weglika spiekanego
Adjustable guide bushes with hard metal insert
Qualitats-Fiihrungsbiichsen mit langem Hartmetalleinsatz
LlaHru c TBEpAOCNIaBHON BCTABKOIA

HA R D ME TAL Hard metal insert G Thread
INSERT ) _
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Zakres mocowania
Clamping range

Kod produktu

g;i?;l:\fl?l‘r. Typ / Odpowiednik Izqt 0ereg Szes’giokqt KwaKdrat

Ko ToBapa Type / Equivalent awd‘ oD Angle R?uqd Heffgon Sq”ue:re . 1354
(mm, (mm) (mm) (mm)

1353 8.001/J6R 16 195 59 M14 x 1 16° 1+12 3+10 3+6

F853 166.07/B212A 18 22 60 M16x 1 30° 1+13 4+13 3+8

T221 450.001 / B301 21 24 574 M18x1 12° 3+15 4+12 3+8

1354 13.001/J7A/J354 22 29 68 M19x 1 16° 2+16 4+13 3+10

F391 39.001/ J7AR 22 29 68 M22 x 1 16° 3+18 4+14 3+12

F605 61.002 /B238 24 295 61 M24 x 1 30° 217 4+15 3:12

TD26 TD26 26 29 77 M25x 1 16° 2+20 4+16 3+13

T223 22.001/B261 28 34 82 M25x 1 16° 2+20 3=17 3+14 397

1357 18.007/B260/E357 28 38 81 M25x 1 30° 3+21 4+17 3:14

F355 282.007/ B214 32 39 71 M32x 1 30° 322

T227 451.001/ B227 34 4 875 M34x1 10° 325 4+22 3+15

F854 B207A 40 48 81 M36 x 1 30° 3+26

T229 J9 42 49 82 M40 x 1 16° 332 4727 3+25

1227

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie Moagu(HKaLun:

EG K SC SS

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoIA
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe z gwintem zewnetrznym DIN6341
Clamping collets with thread external DIN6341
Zugspannzangen

LlaHru ¢ HapyHoit pe3b6oii DIN6341

o / G Thread

DIN 6341

— |od
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Zakres mocowania
Clamping range

Kod produktu

Ssif;m}. 0kr|;gly Szes’giokqt Kwalfirat
Koa ToBapa od oD L Round Hexagon Square
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
302E 8 127 35  W685x400Cg 20° 15260 .
318E 12 16 456  S1175x125 15 152100
324E 5215 53 M13 %1 200 15:130 6080  40:60
349E 20 263 73 S197x1666 150 15190 60120 40100
355E 20 28 123 $197x2 175 15:180
364E 25 337 976 S25x1/15" 15 15220 60120 40100
366E 28 36 102 T27x /20" 18 15230 60180 40150
367E 28 38 100 Tr28x1,5 20°  15:240 60190 40160
3713E 32 40 106 29,7 x 15f" 15 15300 60200 40+160
386E 32 45 110 Tr32x1,5 20°  15:290 602230 40190 -
5¢ a5 5 8 W gﬁxx 11/ 3(5)8 100 152260 602220 40180
16¢ 8 575 1105 2 2"‘1‘3/51 21)(72%%1 100 20:420 602350 40300 n

Pozostate tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.
Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.

Produkty powiazane / Related Products

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie MoAgn(HKaLun:

p,

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoI
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe z gwintem zewnetrznym TZg
Clamping collets with thread external TZg
Spannzangen mit Ihnengewinde

LlaHru ¢ HapyHoii pe3b6oii TZg

ng u"j T - GThlread

od

Rubber plug

Tuleje mocujace / Clamping collets

Zakres mocowania
Clamping range

Kod produktu

(B);i‘taélz\i?\jr. 0kr§gly Szes’giokqt Kwalfirat
Koa ToBapa od oD L Round Hexagon Square
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

TZG.0015 15 23 67 M14x1 20° 3+105

TZG.0023 23 34 96,5 M22 x 1 20° 3+17 614 4+12 TZg-0070
TZG.0030 30 36,5 78 M28 x 1 15° 3+16 6+13 4+11

TZG.0032 32 40 90 M32x 1,5 15° 3+25 6+21 417

126.0034 3 387 78 M33x 1,5 1280° 3:25 6+21 4517 n
TZGB.0034 34 42 90 M30 x 1L 15° 3+25 6+21 4+17

TZG.0042 42 54 130 M36x 1,5 15° 3+28 6+24 4+19
P te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.

Produkty powiazane / Related Products

Page: 260

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie Moagu(HKaLun:

EL

y,

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoI

-y 25
www.fatpol.pl FATPOL TOOLS



TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe z gwintem wewnetrznym TZw
Clamping collets with internal TZw

Spannzangen mit lhnengewinde

LlaHru ¢ BHyTpeHHeii pe3b6oii TZw

Tz 4 o j;_ﬁ__ : G Thread

oD

Rubber plug
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Zakres mocowania
Clamping range

Kod produktu

S K
Order No.
B;s‘taéllj\lr Okragty Szesciokat  Kwadrat
Kon Tosap.a p d L Round EEN Square
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
TZW.0018 18 67 M15x 0,75 15° 312
TZW.0020 20 75 M16 x 1 15 3+12 TZw-0070
TZW.0045 45 159 M40 x 1L 15,05° 3+25 4+20 6+16
TZW.0070 70 149 M65x 1,5L 15,05° 3+48 10+ 40 10+ 33
TZWA.0070 70 184 M65x1,5L 15,05° 3+48 10+40 10+33
TZW.0090 90 170 M85x1,5L 15,05° 3+67 10 +57 10 = 46
TZWA.0090 90 219 M85x1,5L 15,05° 3+67 10+57 10 =46
P te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacii Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.

Produkty powiazane / Related Products

Page: 260

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie MoAgn(HKaLun:

EL

y,

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoI
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe do automatow wielowrzecionowych

Collets for multi-spindle lathes GILDEMEISTER
Spannzangen fiir Mehrspindelautomaten
LlaHrv ans aBTOMaToOB MHOTOLIMUHAENbHbIX

o f T G Thread K G Thread

oD

Rubber plug

Rubber plug

t L

Gwint zewnetrzny / external thread Gwint zewnetrzny / external thread Gwint wewnetrzny / internal thread
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TULEJE ZACISKOWE TULEJE PODAJACE TULEJE PRZECHWYTU
CLAMPING COLLETS FEED FINGERS PICK UP COLLETS
Kod produktu G a° Kod produktu G Kod produktu G
Order No. Model automatu Gwint Kat | Order No. Gwint Order No. Gwint
Bestell-Nr. Lathe name ¢d oD L Thread Angle | Bestell-Nr. ¢d oD L Thread Bestell-Nr. ¢d oD L Thread
Koz Tosapa (mm)  (mm)  (mm) Kop ToBapa (mm)  (mm)  (mm) Koa ToBapa (mm)  (mm)  (mm)
GM16 GM16 30 39 806 Bajonett 15°  GM16F 20 22 86 M20 x 1 GM16PU 187 25 515 Bajonett
9012E ASTOATDM 34 w2 90 waoxTL 16> 92seE 25 25 90 M24x1  9012PU
9017E AS20,AS25,GS20-25 38 455 90 M345x075L 16° 9258E/2 30,5 305 90 M285x0,75 9012PU
9611S GM26 AC 41 53 106 369Bajonett 15° 96128 305 33 108 M2935x0,75 9613PU g | & | 6B
9045E AS25 45 604 159 M40x 1L 15°  9287E 325 33 140 M30x1L  9045PU 30 351 63 M20x 1,5
9046E GS25 45 604 159 M40x15L 15°  9289E 30 342 140 M30 x 1
9069E AVOLASZOSI% 5 604 128 MABX1SL 15 9316E 398 40 136 M3BxT5L 9069PU 38 43 80  M24x15
9069E GM32/6 53 694 128 M48x15L 15°  93162H 398 41,5 136 M38x1,5  90699PU
9115E GM42/6 64 805 129 M59x15L 15°  9374E 50,2 514 136 M48 x 1,5
9081E (6S35/36, GS42 56 724 131 M52x 1,5L  15° 9333E 438 45 136 M42x1,5  9069PU 38 43 80 M24x 1,5
9132E AV48,AS48,AA48 70 904 149 M65x 15L  15° 9368E 5 57 160 M54x15L 9132PU 42 55 91 M28 x 1,5
9177E AV63, AV63 90 1154 170 M82x15L 15°  9444E 70 74 170 M70x 1,5
9178E AV67,AS67, AA67 90 1154 170  M85x1,5L 15°  9447E 76 775 170  M74x15L 9178PU 45 90,1 100 M28x 1,5
9186E AV67,AS67, AA67 90 1154 219  M85x1,5L 15°  9455E 74 775 210 M74x15L
9209E AV82, AS82 109 1384 189 M102x1,5L  15° 9475E 93 94 180 M88x15L 9209PU 60 105 130 M40x 1,5
9215E AV82, AS82 109 1384 254 M102x1,5L 15° 9486E 88 94 235 M88x15L
9239E AS100 128 1604 250 M122x1,5L  15° 9483E 113 114 235 M108x1,5L 9239PU 60 120,17 130 M40 x 1,5
P fe tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe do automatow wielowrzecionowych .
Collets for multi-spindle lathes SCHUTTE
Spannzangen fiir Mehrspindelautomaten
LlaHru AN aBTOMaTOB MHOTOLIMUHAENbHbIX

o f T G Thread K G Thread

oD

Rubber plug

Rubber plug

t L

Gwint zewnetrzny / external thread Gwint zewnetrzny / external thread Gwint wewnetrzny / internal thread

Tuleje mocujace / Clamping collets

TULEJE ZACISKOWE TULEJE PRZECHWYTU
CLAMPING COLLETS FEED FINGERS PICK UP COLLETS

Kod produktu G a° Kod produktu G Kod produktu G
Order No. Model automatu Gwint Kat | Order No. Gwint Order No. Gwint
Bestell-Nr. Lathe name ¢d oD L Thread Angle | Bestell-Nr. ¢d oD L Thread Bestell-Nr. ¢d oD L Thread
Kop ToBapa (mm)  (mm)  (mm) Kop ToBapa (mm)  (mm)  (mm) Kop ToBapa (mm)  (mm)  (mm)
9015E SF13 25 362 72 M22x 1L 15°  9261E 17 196 755 M18x 1 9015PU 20 24 40 Ml6x 15L
9006E SB 16 30 405 80 M26x 1L 15°  9254E 21 23 88 M21x1/L
9007E SE16,SE 18 32 418 84 M28x1 L 15°  9255E 23 25 88 M23 x 1 9007PU 25 351 58 M18x1,5L
90076H SG 18, AG 20 32 418 84 M28x1 L 15°  9255E 23 25 88 M23 x 1 35161PU 25 321 915
90078H AG 20 32 415 84 M29x 1L 15°  92554H 25 256 88 M24 x 1 35161PU 25 321 915
9016E SF 20 32 416 84 M30x1 L 15°  9262E 25 27 88 M25x 1 9016PU 28 36 50 M24x1,5L
9033E SB 22, VB 22 40 552 102 M35x15L 15°  9273E 28 31 102 M28x15/L

9039E VD 25,SD25 SE25 46 604 120 M40x1,5L 15°  9282E 33 35 118 M33x15 9039PUSD 32 451 71 M22x1,5L
9039E SF26,SE26,AF26 46 604 120 M40x15 L 15°  9282E 33 35 118 M33x15 9039PUSF 34 42 53
9043E SB 30 48 65 125 M42x15L 15°  9283E 36 |39 125 M36 x 1,5
9070E VD 32, SD 32 53 697 136 M47x15L 15°  9319E 40 41,8 130 M38x1,5 9070PUSD 39 506 81 M26 x1,5L
9070E SF 32, AF 32 53 697 136 M47x15L 15°  9319E 40 41,8 130 M38x1,5 9070PUSF 52 606 60
9112E AD 40 629 783 157 MS56x15L 15°  9372E 49 51 182 M48x 1,5  9112PU 39 606 81 M26x1,5L
9112E SF 40, SF42 629 783 157 MS6x1,5L 15°  9372E 49 51 152 M48x 1,5  9070PU 52 606 60
9133E VB 50 70 92 157 M65x 2 L 15°  9402E 57 60 156 M57x2L
9139E VD 50, SD 50 75 978 187 M68x1,5L 15°  9406E 58 62 1785 M58x15 9139PUSD 46 672 83 M32x1,5L
9139E AF 51, SF51 75 978 187 M68x15L 15°  9406E 58 62 1785 M58x15  9139PUSF 63 716 60
9139 S51PC 75 98 175 M70x15L 15° 91397PUH 59 67 76
9179E VD 63, SD 63 90 1158 211 M82x15L 15°  9450E 7277 1985 M72x15L 9179PUSD 55 883 90 M42x1,5L
9187E SF 67, AF 67 899 1154 180 M85x15L 15°  9456E 76 78 196 M75x15L 9210PUSF 76 88 75
9210E VD 80, SD 80 109 1383 241 M100x1,5L  15° 9474E 90 93 2265 MB88x15L 9210PUSD 55 108 90 M42x1,5L
9210E SF 81, AF81 109 1383 241 M100x1,5L 15° 9474E 90 93 2265 MB88x15L 9210PUSF 76 88 75

P te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy rowniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacii Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe do automatow wielowrzecionowych

Collets for multi-spindle lathes PITTLER
Spannzangen fiir Mehrspindelautomaten
LlaHrv ans aBTOMaToOB MHOTOLIMUHAENbHbIX

a® f : G Thread
1 l G Thread

oD

Gwint zewnetrzny / external thread Gwint zewnetrzny / external thread
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TULEJE ZACISKOWE TULEJE PODAJACE

CLAMPING COLLETS FEED FINGERS
Kod produktu G Kod produktu G
Order No. Model automatu Gwint Order No. Gwint
Bestell-Nr. Lathe name od L Thread Bestell-Nr. od oD L Thread
Kop ToBapa (mm) (mm) Kop ToBapa (mm) (mm) (mm)
9038E PRC 25/8 443 56 139,5 w.19/16"x 18 L 15°  9278E 31,75 349 147 w.11/4"x20L
9039E PS 26, SAS 26/8 46 60,4 120 M40x1,5L 15°  9282E 33 35 118 M33x 1,5
9042E RP 38/4/6 48 62,5 140 M42x1,5L 15°  9317E 36 40 140 M36x1,5L
9067E PRB 32, PRC 32 52,2 64,7 152 w.113/16"x20 L 15°  9285E 38,6 39,5 168 2w.17/16"x 20 L
9078E PRC 36 56,92 69,72 152 w2"'x20L 15°  9330E 432 443 168 w.15/8"x20L
9081E PS 36 56 72,4 131 M52x1,5L 15°  9333E 43,8 45 136 M42x1,5L
9108E RP 42/4/6 62 824 180 M58 x 1,5L 15°  9365E 50 55 170 M52x1,5L
9141E PRB 50, PRC 50 76,8 95,5 180 w.211/16"x 16 L 15°  9405E 59 63,5 186 w.25/16" x 24 L
9151E PS 51 75 97,4 155 M68x1,5L 15°  9401E 59 60 160 M57x1,5L
9147E RP 56/4 , PRC 57/6 78 96,5 178 M74x1,5L 15°  9412E 59 60 160 M64x1,5L
9182E RP 70/4/6 95 115 180 M90x1,5L 15°  9453E 80 85 176 M80x1,5L
9206E PRC 72 106 1277 225 w.313/16"x 18 L 15°  9472E 85 92 214 w.33/8"x24L
9236E PRC 100 1365 1657 224 w.51/16"x 18 L 15°  9482E 114,3 116 273 w43/8"x18L
9240E PRC 120 1538 180 240 M148x1,5L 15°  9484E 135 138 280 M132x1,5L

P te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.
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Tuleje mocujace / Clamping collets

30

TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe do automatow wielowrzecionowych
Collets for multi-spindle lathes

Spannzangen fiir Mehrspindelautomaten

LlaHru ans aBTOMaTOB MHOTOLWMUHAENbHbIX

a® f : G Thread

oD

INDEX

G Thread

Gwint zewnetrzny / external thread

Gwint zewnetrzny / external thread

TULEJE ZACISKOWE TULEJE PODAJACE
CLAMPING COLLETS FEED FINGERS
Kod produktu G Kod produktu G
Order No. Model automatu Gwint Order No. Gwint
Bestell-Nr. Lathe name od L Thread Bestell-Nr. od oD L Thread
Kog ToBapa (mm) (n (mm) Kop ToBapa (mm) (mm) (mm)
9007E MS 16 32 41,5 84 M28 x 1L 15°  9255E 23 25 88 M23 x 1
9033E KS 20, KS22 40 552 102 M35x 1,15 L 15°  9273E 28 31 102 M28x1,5L
9039E MS 25, KS 25 46 60,3 120 M40x1,5L 15°  9282E 33 37 118 M33x 1,5
9070E KS 32 53 69,3 136 M47x1,5L 15°  9319E 40 418 130 M38x 1,5
9108E KS 42 62 82,4 180 M58 x 1,5L 15°  9364E 50 54 170 M50 x 1,5L
9133E KS 50 70 92 157 M65x2 L 15°  9402E 57 60 156 M57 x 2 L
Pozostate tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.
Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.
Tuleje zaciskowe do automatow wielowrzecionowych
Collets for multi-spindle lathes TORNOS

Spannzangen fiir Mehrspindelautomaten
LlaHru gns aBTOMaTOB MHOFOLWNUHAENbHbIX

G Thread

G Thread

L

Gwint zewnetrzny / external thread

Gwint zewnetrzny / external thread

TULEJE ZACISKOWE TULEJE PODAJACE

CLAMPING COLLETS FEED FINGERS
Kod produktu G Kod produktu G
Order No. Model automatu Gwint Order No. Gwint
Bestell-Nr. Lathe name od Thread Bestell-Nr. od oD L Thread
Kop ToBapa (mm) (n (mm) Kog ToBapa (mm) (mm) (mm)
9001E AS/BS 4 25 35 75 wew. M22 x 1 16°  9251E 17,5 17,9 70 M16x 0,75
9021E AS/SAS 16 25 & 92 M25x 1 15,5°  9265E 20,5 22,8 98 M20x 0,75
9021E SAS16 25 35 92 M25x 1 15,5°  9265E 20,5 22,8 98 M20x 0,75
9018E BS 20/22 35 45 107 M33x 1 15,5°  9263E 29 29,7 116 M27 x 1
9020E BS208B 36 45 107 wew. M33 x 1,25 15,5°  9266E 253 27,7 116 M25x 1

P te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapy Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentaciji Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Tuleje zaciskowe do automatow wielowrzecionowych
Collets for multi-spindle lathes

Spannzangen fiir Mehrspindelautomaten

LlaHru ans aBTOMaTOB MHOTOLWMUHAENbHbIX

G Thread

oD

G Thread

Gwint zewnetrzny / external thread

Gwint zewnetrzny / external thread

TULEJE ZACISKOWE TULEJE PODAJACE
CLAMPING COLLETS FEED FINGERS

Kod produktu G Kod produktu G
Order No. Model automatu Gwint Order No. Gwint
Bestell-Nr. Lathe name od L Thread Bestell-Nr. od oD L Thread
Kog ToBapa (mm) ( (mm) Kop ToBapa (mm) (mm) (mm)
90358 AN 6x25 42 50 130 M38x 1,5 15° 92738 31,6 31,5 115 M30x 1L
9038S SAY 6x25 42 52 130 M39x 1,5 15° 92738 31,6 31,5 115 M30x 1L
90418 DAM 4x25 48 63 115 M40x1,5L 15° 92838 32 38 120 M32x1,5L
9068S DAM 6x32, DAM 6x33 53 69,3 130 M48x1,5L 15° 93288 39,6 43 132 M40x1,5L
90908 AN 6x40 , SAT 6x40 60 778 170 M56 x 1,5 15° 93408 45 49,5 142 M48x1,5L
9108S DAM 6x40, DAM 6x42 62 82,5 180 M58x1,0L 15° 93658 50 55 170 M52x1,5L
91528 DAM 6x50 75 97,8 178 M68x1,5L 15° 94068 57 64 180 M58x1,5L
91778 DAM 6x63 90 106 180 M85x2,0L 15° 94498 72 78 176 M72x1,5L
92018 DAM 6x80 109 138,3 232 M102x1,5L 15°  9476S 91 96 221 M92x 1,5L
92218 DAM 6x100 135 155 280 M125x1,5L 15° 94988 114 120 280 M110x1,5L

P fe tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Pi y réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.

Tuleje zaciskowe do automatow wielowrzecionowych

Collets for multi-spindle lathes WICKMAN

Spannzangen fiir Mehrspindelautomaten
LlaHru gns aBTOMaTOB MHOTOWIMUHAENbHBIX

G Thread

oD

G Thread

Gwint zewnetrzny / external thread

Gwint zewnetrzny / external thread

TULEJE ZACISKOWE TULEJE PODAJACE
CLAMPING COLLETS FEED FINGERS

Kod produktu G

Order No. Model automatu Gwint
Bestell-Nr. Lathe name Thread
Kop ToBapa

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.
Kop ToBapa

od

oD L

(mm) (mm)

G
Gwint

oD L Thread

(mm) (mm)

9014E 5/8" 29,4 38,1 93 wew. zw. 26,2 x 24 55° L 15°  9260E 21,6 21,6 86 Zw. 19,6 x 24 L
9034E 1" 41,3 54,5 1317  wew. zw. 1,484"x 1/24"55° L 15°  9276E 31 31,75 13375 zw. 1,184" x 1/24" L
9072E 13/8" 55,45 06,4 17,5 wew. zw. 50,82 x 22 55° 15°  9318E 4 42,7 171 zw. 119/32"x 22 L
9111E 13/4" 64,2 78,7 127 wew. zw. 60,3 x 16 55° 15°  9362E 51,6 52,2 127 zw. 49,99 x 22 L
P fe tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Zestawienie automatow tokarskich
List of automatic lathes
Liste der Drehautomaten

Producent

Manufacturer

Model automatu
Lathe model

Tuleja
zaciskowa
Clamping collet

Tuleja
podajaca
Feed finger

Tuleja
przechwytu
Pick-Up Collet

Tuleja
przechwytu
Pick-Up Collet

Producent
Manufacturer

Model automatu
Lathe model

Tuleja
zaciskowa
Clamping collet

Tuleja
podajaca
Feed finger

Tuleja
przechwytu
Pick-Up Collet

Tuleja
przechwytu
Pick-Up Collet

Bechler A10 117E Citizen-Cincom | L 10 120E 1353 120E 120E TAP

Bechler A7 111E Citizen-Cincom | L 10 WATCH 120E
. Bechler AE10 T7E Citizen-Cincom | L 12 1212E F853 1212E 1212E TAP
£ Bechler AE7 T11E Citizen-Cincom | L 16 145E F605 145E T4SE TAP
8 Bechler AR10 T17E Citizen-Cincom | L 20 145E 1223 145E 145E TAP
g Bechler B12 127€ Citizen-Cincom | L 25 157E 1227 157E
g Bechler B16 139E Citizen-Cincom | L 32 1536E T229 1536E 1536E TAP
8 Bechler B20 T46E Citizen-Cincom | M 12 1212E F853 1212E 1212E TAP
; Bechler BR20 146E Citizen-Cincom | M 16 138E F605 138E 138E TAP
% Bechler ENC74/75 116E Citizen-Cincom | M 20 145E T223 145E T45E TAP
§ CEGIELSKI ATA 20 162E Citizen-Cincom | M 32 1536E T229 1536E 1536E TAP
g CEGIELSKI ATA 20 TZn-0012 Citizen-Cincom | MSL 12 1212E F853 1212E 1212E TAP
:’T CEGIELSKI ATA 20 TZnb-0032 Citizen-Cincom | R 04 101E 1351
E CEGIELSKI ATA 25 162E Citizen-Cincom | R 07 120E F3001 120E 120E TAP

CEGIELSKI ATA 25 TZn-0012 Citizen-Cincom | VNC32 1536E

CEGIELSKI ATA 25 TZnb-0032 Dar 12.5 T40E

CEGIELSKI ATA 40 162E Dar 18 148E

CEGIELSKI ATA 40 173E Dar 24 163E

CEGIELSKI ATA 40 TZn-0012 Doosan Puma ST 20 G 145E T223 145E 145E TAP

CEGIELSKI ATA 40 Tzna-0052 Doosan Puma ST 326G 1536E T229 1536E 1536E TAP

CEGIELSKI ATB 40 162E Ergomat A15 T40E

CEGIELSKI ATB 40 173E Ergomat A15E T40E

CEGIELSKI ATB 40 TZn-0012 Ergomat A25 161E

CEGIELSKI ATB 40 Tzna-0052 Ergomat A25E 161E

CEGIELSKI ATL 40 173E Ergomat TB30 163E

CEGIELSKI ATL 40 TZn-0012 Ergomat TB42 173E

CEGIELSKI ATL 40 Tzna-0052 Ergomat TB42E 173E

CEGIELSKI HR 32 TZn-0042 Ergomat TB60 185E

Citizen-Cincom | A 20 T45E T223 T45E 145E TAP Ergomat TB60E 185E

Citizen-Cincom | A 20 VII GBL 367E T45E 145E TAP Ergomat TBA30 163E

Citizen-Cincom | A32 1536E 1229 1536E 1536E TAP || Ergomat TBA42 173E

Citizen-Cincom | B 12 1212E F853 1212E 1212ETAP || Ergomat TBA60 185E

Citizen-Cincom | B 20 145E 1223 145E 145E TAP Ergomat TBC30 163E

Citizen-Cincom | B/F-12 1212E Ergomat TBC42 173E

Citizen-Cincom | C 12 1212E F853 1212E 1212ETAP || Ergomat TBC60 185E

Citizen-Cincom | C 16 138E F605 138E 138E TAP Ergomat D16 T40E

Citizen-Cincom | C 32 1536E T229 1536E 1536E TAP || Ergomat TD26 161E

Citizen-Cincom | D 10 120E 1353 120E 120E TAP Ergomat TD36 171E

Citizen-Cincom | D 16 145E F605 145E 145E TAP Ergomat TDA16 T40E

Citizen-Cincom | D/E/F/G/L/M-16 T45E Ergomat TDA26 161E

Citizen-Cincom | D/F/G/L-10 120E Ergomat TDA36 171E

Citizen-Cincom | E 10 120E 1353 120E 120E TAP Ergomat THR26 161E

Citizen-Cincom | E 16 145E F605 145E 145E TAP Ergomat TNG42 173E

Citizen-Cincom | E 20 T45E T45E 145E TAP Fato - Wroctaw | APA-10M 123E

Citizen-Cincom | E 25 157E T227 157E Fato - Wroctaw | APA-10M TZn-0008

Citizen-Cincom | E 32 1536E 1229 1536E 1536E TAP || Fato - Wroctaw | APA-16M 123E

Citizen-Cincom | E 32J 1536E 1229 1536E 1536E TAP || Fato - Wroctaw | APA-16M T40E

Citizen-Cincom | E/F/L/M-20 145E Fato - Wroctaw | APA-16M TZn-0008

Citizen-Cincom | E/F/L-25 157E Fato - Wroctaw | APA-22M TZn-0025

Citizen-Cincom | E/G-32 1536E Fato - Wroctaw | APA-25M 123E

Citizen-Cincom | F 10 120E 1353 120E 120E TAP Fato - Wroctaw | APA-25M 143E

Citizen-Cincom | F 12 1212E F853 1212E 1212ETAP || Fato - Wroctaw | APA-25M 161E

Citizen-Cincom | F 16 145E F605 145E 145E TAP Fato - Wroctaw | APA-42M 123E

Citizen-Cincom | F 20 145E T223 145E 145E TAP Fato - Wroctaw | APA-42M 143E

Citizen-Cincom | F 25 157E T227 157E Fato - Wroctaw | APA-42M 173E

Citizen-Cincom | F 32 1536E T229 1536E 1536E TAP || Fato - Wroctaw | APA-42M TZn-0025

Citizen-Cincom | G 16 145E F605 145E 145E TAP Fato - Wroctaw | AWA-10 120E

Citizen-Cincom | J T45E F605 T45E 145E TAP Fato - Wroctaw | AWA-16 123E

Citizen-Cincom | K12 1212E F853 1212E 1212ETAP || Fato - Wroctaw | AWA-16 T40E

Citizen-Cincom | K16 138E F605 138E 138E TAP Fato - Wroctaw | AWA-16/25 TZn-0008
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Zestawienie automatow tokarskich
List of automatic lathes
Liste der Drehautomaten

Producent

Manufacturer

Model automatu
Lathe model

Tuleja
zaciskowa
Clamping collet

Tuleja
podajaca
Feed finger

Tuleja
przechwytu
Pick-Up Collet

Tuleja
przechwytu
Pick-Up Collet

Producent
Manufacturer

Model automatu
Lathe model

Tuleja
zaciskowa
Clamping collet

Tuleja
podajaca
Feed finger

Tuleja
przechwytu
Pick-Up Collet

Tuleja
przechwytu
Pick-Up Collet

Fato - Wroctaw | AWA-25 123E Gildemeister (W)| GS 35 9081E 9333E
Fato - Wroctaw | AWA-25 161E Gildemeister (W)| GS 36 9081E 9333E
Fato - Wroctaw | AWA-4 TZn-0004,5 Gildemeister (W)| GS 42 9081E 9333E </)
Fato - Wroctaw | AWA-4 TZn-0008 Gildemeister (W)| GD 16 136E F391 136E 136E TAP g
Fato - Wroctaw | AWA-7 TZn-0010 Gildemeister (W)| GD 32 1536E 1229 1536E 1536E TAP 8
Fato - Wroctaw | AWA-7/10 TZn-0007 Gildemeister (W)| GLD 12 120E F853 120E 120E TAP E’
Fato - Wroctaw | AWA-7/10 TZn-0008 Gildemeister (W)| GLD 12 120E %
Fato - Wroctaw | AWA-7/10 TZn-0012 Gildemeister (W)| GLD 16 138E 8
Fato - Wroctaw | BP-U10 123E Gildemeister (W)| GLD 16/20 T45E E
Fato - Wroctaw | BP-U10 TZn-0008 Gildemeister (W)| GLD 20 145E 1357 SYGL 20 ‘m-_’.
Fato - Wroctaw | BP-U12 1299E Gildemeister (W)| GLD 20 145E §
Fato - Wroctaw | BP-U16 123E Gildemeister (W)| GLD 25 1446E 1
Fato - Wroctaw | BP-U16 143E Gildemeister (W) | GLD 25 4 osie 1446E T227 1446E 1446E TAP :’T
Fato - Wroctaw | BP-U16 Tzna-0022 Gildemeister (W) | GLD 25 5 osie 1446E T227 SY GL 20 E
Fato - Wroctaw | BP-U20 123E Gildemeister (W)| GLD 25L 161E
Fato - Wroctaw | BP-U20 143E Gildemeister (W)| GS 20-L 145E
Fato - Wroctaw | BP-U20 145E Gildemeister (W) | GS 25-L 161E
Fato - Wroctaw | BP-U20 TZn-0025 Gildemeister (W)| SPEED 125 127 120E F853 120E 120E TAP
Fato - Wroctaw | BP-U4 TZn-0004,5 Gildemeister (W)| SPEED 208 2011 145E T223 145E 145E TAP
Fato - Wroctaw | BP-U4 TZn-0008 Gildemeister (W)| SPEED 3210 1536E T229 1536E 1536E TAP
Fato - Wroctaw | BP-U5 TZn-0004,5 Hanwha HANEX 11 120E
Fato - Wroctaw | BP-U5 TZn-0008 Hanwha HANEX 17 140E
Fato - Wroctaw | BP-U7 TZn-0007 Hanwha HANEX 20 145E
Fato - Wroctaw | BP-U7 TZn-0010 Hanwha HANEX 25 157
Fato - Wroctaw | BP-U8 121E Hanwha ML 18-G 140E
Fato - Wroctaw | BP-U8 TZn-0010 Hanwha $20 145E
Gauthier GLD 12 138E Hanwha SL12 120E
Gauthier GM 100/127 120 Hanwha SL12H 120E F853 120E 120E TAP
Gauthier GM 12 136E Hanwha SL12S 120E F853 120E 120E TAP
Gauthier GM 20 145E Hanwha SL16H T40E F391 T40E T40E TAP
Gauthier GM 25 157E Hanwha SL16S T40E F391 T40E T40E TAP
Gauthier GM 75 118E Hanwha SL20S 145E 1223 145E T45E TAP
Gildemeister (W)| AA 48 9132E 9368E Hanwha SL26H 161E 1227 161E 161E TAP
Gildemeister (W)| AA 67 9178E 9447E Hanwha SL26 HP II 161E 1227 161E T161E TAP
Gildemeister (W)| AS 100 9239E 9483E Hanwha SL26S 161E 1227 161E 161E TAP
Gildemeister (W)| AS 12 9013E 9259E Hanwha SL 32 HE 1536E T229 1536E 1536E TAP
Gildemeister (W)| AS 16/20 9012E 9258E 9012 EG Hanwha SL 32 HPD 1536E T229 1536E 1536E TAP
Gildemeister (W)| AS 20 9017E 9288E Hanwha SL32S 1536E T229 1536E 1536E TAP
Gildemeister (W) | AS 25 9045E 9287E 9045 EG Hanwha SL32HPII 1536E T229 1536E 1536E TAP
Gildemeister (W) | AS 32 9069E 9316E Hanwha SL35HP 171E T245 171E 171E TAP
Gildemeister (W) | AS 48 9132E 9368E Hanwha ST 220 145E
Gildemeister (W)| AS 63 9177E 9444E Hanwha ST 225 157E
Gildemeister (W)| AS 67 9178E 9447E Hanwha STL32H 1536E T229 1536E 1536E TAP
Gildemeister (W)| AS 82 9209E 9475E Hanwha STL 38 173E T245 171E 171E TAP
Gildemeister (W)| AV 32 9069E Hanwha XD 07 109E F3001 109E 109E TAP
Gildemeister (W)| AV 48 9132E 9368E Hanwha XD12H 120E F853 120E 120E TAP
Gildemeister (W)| AV 63 9177E 9444E Hanwha XD16 H T40E F391 T40E T40E TAP
Gildemeister (W)| AV 67 9178E 9447E Hanwha XD20H 145E T223 145E T45E TAP
Gildemeister (W)| AV 82 9209E 9475E Hanwha XD20M 145E T223 145E T45E TAP
Gildemeister (W)| GM 20 9012E 9258E 9012 EG Hanwha XD20N 145E 145E 145E TAP
Gildemeister (W)| GM 26 AC 96118 96128 9613 S Hanwha XD20V 145E T223 145E 145E TAP
Gildemeister (W)| GM 326 9069E 9336E Hanwha XD 26 H 161E T227 161E T61E TAP
Gildemeister (W)| GM 35-68 9069E Hanwha XD 26J 161E T227 161E T61E TAP
Gildemeister (W)| GM 426 9115E 9374E Hanwha XD 32H 1536E T229 1536E 1536E TAP
Gildemeister (W) | GMC 20 ISM 9017E 9288E Hanwha XD 38 173 T245 173 173E TAP
Gildemeister (W) | GMC 35 V.35 9069E Hanwha XDI 20 145E T223 145E T45E TAP
Gildemeister (W)| GS 20 9012E 9258E 9012 EG Hanwha XP128§ 120E F853 120E 120E TAP
Gildemeister (W)| GS 20-6 V25 9017E 9288E Hanwha XP16S 140E F391 140E T40E TAP
Gildemeister (W)| GS 25 V.32 9046E Hanwha XP20S 145E T223 145E 145E TAP
Gildemeister (W)| GS 32 9069E Hanwha XP26S 161E T227 161E 161E TAP
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Zestawienie automatow tokarskich
List of automatic lathes
Liste der Drehautomaten

Producent Model automatu T.uI:ja T:Igja T"': a Jlu I:ja Producent Model automatu T.uI:ja T:I?ja T"': a T"': a
Vs Lo omedon ot by e L e lavenow  queers gt pden e
Hanwha XP32S 1536E 7229 1536E 1536E TAP || Maier ML 26 D 161E 1227 161E 161E TAP
Index 12 T40E Maier ML 26 H 157E 1227 157E

. Index 18 148E Maier ML 26 S 157E 1227 157E

£ Index 20 161E Maier ML 26C 161E

8 Index 24 163E Maier ML 26D 161E

g Index 25 148E Maier ML 26H 157E

g Index 25 162E Maier ML 26S 157E

8 Index 25# 162E Maier ML 32 1536E T229 1536E 1536E TAP

: Index 30# 163E Maier ML 32D 1536E

% Index 36 171E Maier ML 36 171E 171E 171E TAP

§ Index 36 173E Maier ML 36 171E

g Index 36# 171E Maier ML7 T09E F3001 109E T09E TAP

-:-‘.’. Index 42 173E Maier ML7 109E

E Index 52 177€ Manurhin KMX | CL 32 171E 1229 171E 171E TAP
Index 52 185E Manurhin KMX | Compact 136E F605 136E 136E TAP
Index 60 185E Manurhin KMX | DECOTUM 16 138E
Index 80 193E Manurhin KMX | First 223-326 C 136E 1354 136E 136E TAP
Index B30 163E Manurhin KMX | First 223-326 C 161E 1357 145E T45E TAP
Index B42 173E Manurhin KMX | First 223-326 C 164E 1227 161E 161E TAP
Index B60 185E Manurhin KMX | KMX 145E
Index B60 36mm 173E Manurhin KMX | KMX 20 145E 1354 145E 145E TAP
Index c19 148E Manurhin KMX | KMX 20 145E 1357 145E 145E TAP
Index c29 163E Manurhin KMX | KMX 20 161E 1354 145E T45E TAP
Index D12 T40E Manurhin KMX | KMX 20 161E 1357 161E 161E TAP
Index D12 T43E Manurhin KMX | KMX 26 161E 1227 SYF 31

Index D20 148E Manurhin KMX | KMX 413 136E 1354 136E 136E TAP
Index DG12 T40E Manurhin KMX | KMX 432, 632 164E 1229 164E
Index DG20 T48E Manurhin KMX | KMX 532 Trend 164E 1229 164E
Index E42/ER 173E Manurhin KMX | KMX 632 DUO 164E 1229 164E
Index ER25 163E Manurhin KMX | KMX 732 EVO 164E 1229 164E
Index ER26 163E Manurhin KMX | KMX20 T45E
Index ER42 173E Manurhin KMX | KMX26 161E
Index G65 185E Manurhin KMX | KMX326C 161E
Index Ged2 173E Manurhin KMX | KMX413 136E
Index GS30 163E Manurhin KMX | Mirabel PM 32 145E 1354 145E 145E TAP
Index KS 20 9033E 9273E Manurhin KMX | Mirabel PM 32 145E 1357 145E 145E TAP
Index KS 22 9033E 9273E Manurhin KMX | Mirabel PM 32 171E 7229 171E 171E TAP
Index KS 25 9039E 9282E 9039 ESY Manurhin KMX | MIRABEL PM32 164E
Index KS 32 9070E 9319E 9108 EG Manurhin KMX | Option KMX 413 T16E 1353 116E T16E TAP
Index KS 42 9108E 9364E 9108 EG Manurhin KMX | Optionen T45E 1354 T45E T45E TAP
Index KS 50 9133k 9402E 9108 EG Manurhin KMX | Optionen 1536E 1536E 1536E TAP
Index MS 16 9007E 9255E Manurhin KMX | Optionen 171E T245 171E 171E TAP
Index MS 25 9039E 9282E 9039 ESY Manurhin KMX | PF 12/16 T40E
Index ON 136E Manurhin KMX | PF-36/42 173E
Index ON-16 T43E Manurhin KMX | Swing T45E
Index OR 136E Manurhin KMX | Swing 13 136E F853 136E 136E TAP
Index OR-16 143E Manurhin KMX | Swing 20 161E 1357 T45E T45E TAP
Index RN 12 T40E Manurhin KMX | Swing 26 161E 1227 145E T45E TAP
Maier ML12D 120E F853 120E 120E TAP Manurhin KMX | Swing 26 164E 1229 161E 161E TAP
Maier ML12S 120E F853 120E 120E TAP Manurhin KMX | Swing 32 171E 1229 171E 171ETAP
Maier ML 125KII 120E Manurhin KMX | TR 16 140E
Maier ML 126 120E Manurhin KMX | Traminer 145E
Maier ML 128 120E Manurhin KMX | Traminer 13 127E F853
Maier ML18H 145E T223 145E 145E TAP Manurhin KMX | Traminer 16 138E 1354 138E 138E TAP
Maier ML18S T45E 1223 T45E 145E TAP Manurhin KMX | Traminer 20 145E 1354 145E T45E TAP
Maier ML 18H T45E Manurhin KMX | Traminer 20 T45E 1357 T45E T45E TAP
Maier ML 188 T45E Manurhin KMX | Twin 13 138E
Maier ML20D T45E 1223 T45E 145E TAP Manurhin KMX | Twin 13 136E 1354 136E 136E TAP
Maier ML 20C T45E Manurhin KMX | Twin 20 T45E
Maier ML 20D T45E Manurhin KMX | Twin 20 136E 1354 136E 136E TAP
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Zestawienie automatow tokarskich
List of automatic lathes
Liste der Drehautomaten

Producent Model automatu T.uleja Tulgja Wi i Producent Model automatu T.uleja Tul?ja Wi Wi
s Lo oo g gmeboh bt Qs vemo e gk e e
Manurhin KMX | Twin 20 161E 1357 145E 145E TAP Schiitte SF 26 9039E 9282E 9039 EG-SF
Manurhin KMX | XL 36 173E 171E 171E TAP Schiitte SF 32 9070E 9319E 9070 EG-SF
Manurhin KMX | XL32 171E Schiitte SF 40 9112E 9372E 9070 EG-SF
Manurhin KMX | XS32 171E Schiitte SF 42 9112E 9372E 9070 EG-SF
MAS A12 142E Schiitte SF 51 9139E 9406E 9139 EG-SF
MAS A12 143E Schiitte SF 67 9187E 9456E 9210 EG-SF
MAS A20 Tzna-0052 Schiitte SF 81 9210E 9474E 9210 EG-SF
MAS A20 TZnb-0032 Schiitte SG18 90076 H 9255E 35161 HG
Nexturn SA12A 1212E F853 1212E 1212E TAP || Schiitte VB 22 9033E 9273k
Nexturn SA18A T45E T223 T45E 145E TAP Schiitte VB 50 9133E 9402E
Nexturn SA20D T45E 1223 T45E 145E TAP Schiitte VD 25 9039E 9282E 9039 EG-SD
Nexturn SA20E T45E T223 T45E 145E TAP Schiitte VD 32 9070E 9319E 9070 EG-SD
Nexturn SA26D 161E T227 161E 161E TAP Schiitte VD 50 9139E 9406E 9139 EG-SD
Nexturn SA26 E 161E T227 161E 161E TAP Schiitte VD 63 9179E 9450E 9179 EG-SD
Nexturn SA32D 1536E 1229 1536E 1536E TAP || Schiitte VD 80 9210E 9474E 9210 EG-SD
Nexturn SA32E 1536E T229 1536E 1536E TAP Star Micronics | BR20 T45E
Nexturn SA 38 F4492 T246 F4492 Star Micronics | E32 1536E
Nexturn SA-18 145E Star Micronics | ECAS 12 138E F391 138E 138E TAP
Nexturn SA-20 T45E Star Micronics | ECAS 20 145E 1223 145E 145E TAP
Nexturn SA-20e 145E Star Micronics | ECAS20 T 145E 1223 145E 145E TAP
Nexturn SA-26 161E Star Micronics | ECAS 32T 1536E T229 1536E 1536E TAP
Nexturn SA-26e 161E Star Micronics | G32 1536E
Nexturn SA-32 1536E Star Micronics | JNC 10 120E 1353 120E 120E TAP
Petermann 10 123E Star Micronics | JNC 10 120E
Petermann 10HS 123E Star Micronics | JNC 16 138E 1354
Petermann 10HSR 1299E Star Micronics | JNC 16 138E T221
Petermann 10R 1299E Star Micronics | JNC 25 1536E 1229 1536E 1536E TAP
Petermann P16 Tzna-0022 Star Micronics | JNC 25 1536E
Petermann P3 TZn-0007 Star Micronics | JNC 32 1536E 1229 1536E 1536E TAP
Petermann P4 TZn-0008 Star Micronics | JNC 32 1536E
Petermann P7 109E Star Micronics | JNC 32/25 1536E
Petermann P7 TZn-0010 Star Micronics | KJIR 16 138E F391 138E 138E TAP
Petermann P7R 121E Star Micronics | KJIR 16 138E
Polygym 32B 1536E Star Micronics | KJR 25 157E 1227 157E
Polygym 32Cs 1536E Star Micronics | KJR 25 157E
Polygym 32CSB 1536E Star Micronics | KNC 16 145E 1223 145E 145E TAP
Polygym DIAMOND 32 1536E Star Micronics | KNC 16 138E
Polygym DIAMOND 42 173E Star Micronics | KNC 16/20 T45E
Schiitte AD 40 9112E 9372E 9112 EG-AD Star Micronics | KNC 20 T45E 1223 145E T45E TAP
Schiitte AF 26 9039E 9282E 9039 EG-SF Star Micronics | KNC 20 T45E
Schiitte AF 32 9070E 9319E 9070 EG-SF Star Micronics | KNC 25 1536E 1229 1536E 1536E TAP
Schiitte AF 51 9139E 9406E 9139 EG-SF Star Micronics | KNC 25 1536E
Schiitte AF 67 9187E 9456E 9210 EG-SF Star Micronics | KNC 32 1536E 1229 1536E 1536E TAP
Schiitte AF 81 9210E 9474E 9210 EG-SF Star Micronics | L32 1536E
Schiitte AG 20 90076 H 9255E 35161 HG Star Micronics | M32 1536E
Schiitte SB 16 9006E 9254E Star Micronics | RNC 10 120E 1353 120E 120E TAP
Schiitte SB 22 9033E 9273k Star Micronics | RNC 10 120E
Schiitte SB 30 9043E 9283E Star Micronics | RNC 16 138E F391
Schiitte SD 25 9039E 9282E 9039 EG-SD Star Micronics | RNC 16 138E T221
Schiitte SD 32 9070E 9319E 9070 EG-SD Star Micronics | RNC 16 138E
Schiitte SD 50 9139E 9406E 9139 EG-SD Star Micronics | RNC 16 A 138E F391 138E 138E TAP
Schiitte SD 63 9179E 9450E 9179 EG-SD Star Micronics | SA 1216 138E F391 138E 138E TAP
Schiitte SD 80 9210E 9474E 9210 EG-SD Star Micronics | SA 16 RC 138E F391 138E 138E TAP
Schiitte SE 16 9007E 9255E 9007 EG-SE Star Micronics | SA16 138E
Schiitte SE18 9007E 9255E 9007 EG-SE Star Micronics | SB16 Typ C 138E F391 138E 138E TAP
Schiitte SE 25 9039E 9282E 9039 EG-SD Star Micronics | SB 16 Typ D 138E F391 138E 138E TAP
Schiitte SE 26 9039E 9282E 9039 EG-SF Star Micronics | SB16 TypE 138E F391 138E 138E TAP
Schiitte SF13 9015E 9261E 9015EG Star Micronics | SB20C T45E 1223 T45E T45E TAP
Schiitte SF 16 9007E 9255E 9007 EG-SE Star Micronics | SB20E T45E 1223 T45E T45E TAP
Schiitte SF 20 9016E 9262E 9016 EG Star Micronics | SCN25 157E
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Zestawienie automatow tokarskich
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Model automatu
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Tuleja
zaciskowa
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Tuleja
przechwytu
Pick-Up Collet

Tuleja
przechwytu
Pick-Up Collet

Star Micronics | SE 16 138E F391 138E 138E TAP Strohm M45 TZn-0008
Star Micronics | SE16 138E Strohm M75 TZn-0010
. Star Micronics | SH 12 138E T221 138E 138E TAP Tornos DECO 10 ae 109E 1353 109E T09E TAP
£ Star Micronics | SH 16 138E F391 138E 138E TAP Tornos DECO 10 ae 116E 1353 116E T16E TAP
8 Star Micronics | SH7 120E 1353 120E 120E TAP Tornos DECO 13 ae 116E F605 116E
S Star Micronics | SH16 138E Tornos DECO 13 ae 120E F605 120E 120E TAP
g Star Micronics | SI12 138E F391 120E 120E TAP Tornos DECO 13 ae 1212E F605 1212E 1212E TAP
8 Star Micronics | SI 12 NP 138E F391 120E 120E TAP Tornos DECO 13 ae 136E F605 136E 136E TAP
; Star Micronics | SNC 10 120E Tornos DECO 20 ae 136E 1357 136E 136E TAP
% Star Micronics | SNC 10 DX 120E 1353 120E 120E TAP Tornos DECO 20 ae 145E 1357 145E T45E TAP
§ Star Micronics | SNC 15 138E Tornos DECO 20 1446E T227 145E 1446E TAP
g Star Micronics | SNC 15 DX 138E F391 Tornos DECO 2000-10 116E
:’T Star Micronics | SNC 15 DX 138E T221 Tornos DECO 2000-10 120E
E Star Micronics | SNC 25 157E Tornos DECO 2000-13 136E
Star Micronics | SNC 25 DX 1497E T227 Tornos DECO 2000-13/16 1212E
Star Micronics | SR10J 120E 1353 120E 120E TAP Tornos DECO 2000-13/16 136E
Star Micronics | SR 16 138E F391 138E 138E TAP Tornos DECO 2000-20 145E
Star Micronics | SR16 R 138E F391 138E 138E TAP Tornos DECO 2000-26 1446E T227 1446E 1446E TAP
Star Micronics | SR 20 145E 7223 145E 145E TAP Tornos DECO 2000-32 1536E
Star Micronics | SR20J 145E 7223 145E 145E TAP Tornos DECO 2000-7 109E
Star Micronics | SR20JTyp N 145E 145E 145E TAP Tornos DECO 26 ae 1446E 1227 1446E 1446E TAP
Star Micronics | SR20R 1l 145E T223 145E 145E TAP Tornos DECO 26 ae 145E 1227 145E 145E TAP
Star Micronics | SR20R Il 145E T223 145E 145E TAP Tornos DECO 26 1536E T229 1536E 1536E TAP
Star Micronics | SR20R IV 145E T223 145E 145E TAP Tornos DECO 7 109E 1352 109E T09E TAP
Star Micronics | SR20 S 145E T223 145E 145E TAP Tornos DECO 7 F3001
Star Micronics | SR32J 1536E T229 1536E 1536E TAP || Tornos Delta 124 145E D26 145E T45E TAP
Star Micronics | SR32JTypN 1536E 1536E 1536E TAP || Tornos Delta 125 145E D26 145E T45E TAP
Star Micronics | SR16 138E Tornos Delta 204 T45E TD26 T45E T45E TAP
Star Micronics | SR20 T45E Tornos Delta 205 T45E TD26 T45E T45E TAP
Star Micronics | SST 16 138E F391 Tornos ENC 16 120E 1353 120E 120E TAP
Star Micronics | ST 38 173E T248 173E 173E TAP Tornos ENC 16 136E F605 136E 136E TAP
Star Micronics | SV 12 138E F391 138E 138E TAP Tornos ENC 162 136E
Star Micronics | SV 20 145E 1223 145E 145E TAP Tornos ENC 164 120E 1353 120E 120E TAP
Star Micronics | SV 20 145E Tornos ENC 164 136E F605 136E 136E TAP
Star Micronics | SV 32 1536E 7229 1536E 1536E TAP || Tornos ENC 164 136E
Star Micronics | SV 32 JII 1536E 7229 1536E 1536E TAP || Tornos ENC 167 1446E F605 1446E 1446E TAP
Star Micronics | SW 10 120E Tornos ENC 167 1446E 1353 1446E 1446E TAP
Star Micronics | SW 12 1212E F853 1212E 1212ETAP || Tornos ENC 167 145E
Star Micronics | SW 20 145E T223 145E 145E TAP Tornos ENC 262-264 1446E 1446E 1446E TAP
Star Micronics | SW7 120E Tornos ENC 74 T16E
Star Micronics | SW7-10 120E 1353 120E 120E TAP Tornos ENC 75 116E
Star Micronics | SW7-7 109E F3001 109E 109E TAP Tornos ENC ENC 74 1446E 1446E 1446E TAP
Star Micronics | SW7R 120E 1353 120E 120E TAP Tornos EvoDECO 16 ae 136E F605 136E 136E TAP
Star Micronics | SW 7-10 120E Tornos Gamma 205 T45E TD26 T45E T45E TAP
Star Micronics | SW 7-7 109E Tornos Gamma 206 T45E TD26 T45E T45E TAP
Star Micronics | VNC 12 138E T221 120E 120E TAP Tornos M10 120E
Star Micronics | VNC 12 138E Tornos M15 138E
Star Micronics | VNC 16 138E F391 138E 138E TAP Tornos M20 145E
Star Micronics | VNC 16 138E Tornos M25 157E
Star Micronics | VNC 20 145E 7223 138E 138E TAP Tornos M4 101E
Star Micronics | VNC 20 145E Tornos M7 109E
Star Micronics | VNC 32 1536E 7229 1536E 1536E TAP || Tornos MB32 1536E
Star Micronics | VNL 20 145E Tornos Micro 7 109E F3001 109E T09E TAP
Strohm M105 120E Tornos Micro 8 321E 116E T16E TAP
Strohm M125 120E Tornos MS7 T16E
Strohm M205 T45E Tornos R10 120E
Strohm M205 157E Tornos R125 1212E
Strohm M225 TZn-0025 Tornos R16 138E
Strohm M255 T45E Tornos R20 T45E
Strohm M255 157E Tornos R7 TZn-0010
®
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Zestawienie automatow tokarskich
List of automatic lathes
Liste der Drehautomaten

Tuleja Tuleja Tuleja Tuleja
zaciskowa podajaca przechwytu przechwytu
Clamping collet Feed finger Pick-Up Collet Pick-Up Collet

Tuleja Tuleja Tuleja Tuleja
zaciskowa podajaca przechwytu przechwytu
Clamping collet Feed finger Pick-Up Collet Pick-Up Collet

Producent Model automatu
Manufacturer Lathe model

Producent Model automatu

Manufacturer Lathe model

Tornos RR20 145E Traub TNL 18 145E 1223 145E T45E TAP
Tornos Sigma 20 1446E 1227 1446E T446E TAP || Traub TNL 18 Guide bush
Tornos Sigma 32 1536E T229 1536E 1536E TAP Traub TNL 20 145E T223 145E T45E TAP o
Tornos Sigma 8 321E 116E 116E TAP Traub TNL 26 157E g
Tornos SwissNano 1352 109E Traub TNL 26 301 v u. 138E 1227 157E 138E TAP 8
Tornos T4 101E Traub TNL 26 301 v u. 145E T227 157E T45E TAP E’
Tornos TBM32 1536E Traub TNL 26 301 v u. 1536E T227 157E 1536E TAP %
Tornos TOP 100 116E Traub TNL 26 301 v u. 157E T227 157E 8
Tornos Top 100 120E 1353 1212E 1212E TAP || Traub TNL 2632 1536E DKS 1536E 1536E TAP E
Tornos Top 100 120E 1354 1212E 1212E TAP || Traub TNL 32 1536E ‘m-_’.
Tornos v 101E Traub TNL 32 1536E EC 42 steel 1536E 1536E TAP §
Tornos (W) AS 14 9001E 9251E F16 76-830 Trohm M105 109E 1
Tornos (W) AS 16 9021E 9265E F16 76-830 Trohm M75 109E :’T
Tornos (W) BS 14 9001E 9251E F16 76-830 Tsugami BA 20 145E 1357 145E T45E TAP E
Tornos (W) BS 20 9018E 9263E F16 76-830 Tsugami BA 26 161E 1227 161E 161E TAP
Tornos (W) BS 20B 9020E 9266E SY 145E Tsugami BH 38 173E T249 173E 173E TAP
Tornos (W) BS 22 9018E 9263E F16 76-830 Tsugami BM 07 TME
Tornos (W) Multi-Deco 20 9012E 9258E 9012 ETPU Tsugami BN 20 145E 1357 145E T45E TAP
Tornos (W) Multi-Deco 26 32 9039ET 9282E 9039 ETPU Tsugami BO 07 109E F3001
Tornos (W) Multisigma 248 9012E 9012 ETPU Tsugami BO 12 140E F605 140E T40E TAP
Tornos (W) Multisigma 288 9017E 9039 ETPU Tsugami BO 18 140E F605 140E T40E TAP
Tornos (W) SAS 16 9021E 9265E F16 76-830 Tsugami BO 18B 145E
Traub A15 T40E Tsugami BO 34 HE 101E 1352 101E
Traub A-15 T40E Tsugami B00O7 T11E
Traub A-20 148E Tsugami BS 12 T40E F605 140E T40E TAP
Traub A-25 161E Tsugami BS 18 T40E F605 140E T40E TAP
Traub A-26 161E Tsugami BS 18 145E
Traub A-30 163E Tsugami BS 20 145E 1357 145E T45E TAP
Traub A-36 171E Tsugami BS 25 157E
Traub A-42 173E Tsugami BS 26 161E 1227 161E 161E TAP
Traub A-60 185E Tsugami BS 26B 157E
Traub M 105 - 125 120E F853 Tsugami BS 32 1536E 1536E 1536E TAP
Traub M 205 145E Tsugami BU 26 161E 1227 161E 161E TAP
Traub M255SN25C 157E Tsugami BU-MU 26 161E 1227 161E T161E TAP
Traub M 45 101E Tsugami BW 07 109E F3001
Traub M75 109E Tsugami BW 12 140E F605 140E T40E TAP
Traub MS J125K 120E F853 Tsugami BW 20 145E 1357 145E T45E TAP
Traub MS J155K 138E Tsugami HS 20-7 145E TD26 145E T45E TAP
Traub MSJ75K 109E Tsugami NB 12 T40E F605 T40E T40E TAP
Traub TB 42 173E Tsugami NP-4W 109E F3001
Traub TB 60 185E Tsugami NP-4W T1E
Traub TD 16 T40E Tsugami NT/NP 11 120E
Traub TD 26 161E Tsugami NT/NP 20 T45E
Traub TD 36 171E Tsugami NT/NP 32 1536E
Traub TNL 12/7 120E Tsugami NT-NP 11 120E F853 120E 120E TAP
Traub TNL 12/7 1212E Tsugami NT-NP 16 T40E F391 T40E T40E TAP
Traub TNL 12/7 136E Tsugami NT-NP 17 T40E F391 T40E T40E TAP
Traub TNL 127 120E FTS 221 120E 120E TAP Tsugami NT-NP 17 T40E F605 140E T40E TAP
Traub TNL 127 1212E F605 1212E 1212E TAP Tsugami NT-NP 20 11 145E 1357 145E T45E TAP
Traub TNL 127 136E T221 136E 136E TAP Tsugami NT-NP 32 1536E T229 1536E 1536E TAP
Traub TNL 127 F853 Tsugami NTT-NP 16 11 T40E F391 140E 140E TAP
Traub TNL 16 136E Tsugami NTT-NP 16 11 T40E F605 140E T40E TAP
Traub TNL 16 138E Tsugami S20 145E 1357 145E T45E TAP
Traub TNL 16 T45E Tsugami S20 T45E
Traub TNL 16 bis ¢ 16,0 136E F391 138E 138E TAP Tsugami 17 111E
Traub TNL 16 bis ¢ 16,0 138E FTS 3402
Traub TNL 16 bis ¢ 16,0 145E
Traub TNL 16 bis ¢ 20 144E T223 144E 144E TAP
Traub TNL 16-16 138E
Traub TNL 16-20 144E
®
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TULEJE MOCUJACE / CLAMPING COLLETS

Przelicznik cale/mm
Converter Inches/mm
Konverter Inches/mm
npeo6pasoBatens Inches/mm

Milimetry

I EES

Milimetry
Millimeters

Milimetry
Millimeters

Milimetry
I EES

0,79 1/32 52,39 2"1/16 12 12,70 2'1/4 57,15
1,59 116 53,18 2°3/32 14 6,35 23/ 69,85
2,38 3/32 53,08 2°1/8 3/4 19,05 2°1/8 53,98
2 3,18 18 5477 25/32 18 318 2'3/8 60,33
% 3,97 5/32 55,56 2"3/16 3/8 9,53 2"5/8 66,68
> 4,76 3/16 56,36 2'7/32 5/8 15,88 2'7/8 73,03
= 5,56 7/32 57,15 2"1/4 7/8 22,23 2'1/16 52,39
E 6,35 1/4 57,94 2"9/32 1/16 1,59 2"3/16 55,56
= 7,14 9/32 58,74 2"5/16 3/16 476 2'5/16 5874
3 7,9 5/16 59,53 2°11/32 5/16 794 2'7/16 6191
% 8,73 11/32 60,33 2"3/8 7/16 11,11 2"9/16 65,09
) 9,53 3/8 61,12 2"13/32 9/16 14,29 2"11/16 68,26
2 10,32 13/32 61,91 2'7/16 11716 17,46 2"13/16 71,44
O 11,11 7116 62,71 2"15/32 13/16 20,64 2"15/16 74,61
Ky 11,91 15/32 63,50 2172 15/16 2381 2'1/32 51,59
S 12,70 12 64,29 2°17/32 132 0,79 2'3/32 5318
13,49 17/32 65,09 2"'9/16 3/32 2,38 2"5/32 54,77
14,29 9/16 65,88 219/32 5/32 397 2'7/32 56,36
15,08 19/32 66,68 2'5/8 7/32 5,56 2'9/32 57,04
15,88 5/8 67,47 2"21/32 9/32 714 2"11/32 59,53
16,67 21/32 68,26 2"11/16 11/32 873 2'13/32 61,12
17,46 11716 69,06 2'23/32 13/32 1032 2"15/32 6271
18,26 23/32 69,85 2"3/4 15/32 11,91 2"17/32 64,29
19,05 3/4 70,64 2'25/32 17/32 1349 2'19/32 65,88
19,84 25/32 71,44 2"13/16 19/32 15,08 2'21/32 67,47
20,64 13/16 72,23 2"27/32 21/32 16,67 2"23/32 69,06
21,43 27/32 73,03 278 23/32 18,26 2" 25/32 70,64
22,23 7/8 73,82 229/32 25/32 19,84 2'27/32 72,23
23,02 29/32 74,61 2"15/16 27/32 21,43 2"29/32 73,82
23,81 15/16 75,41 2'31/32 29/32 23,02 2'31/32 75,41
24,61 31/32 76,99 3'1/32 31/32 24,61 3172 83,90
26,19 11732 77,79 3'1/16 1172 38,10 3"1/4 82,55
26,99 1116 78,58 3'3/32 1"1/4 31,75 3'3/4 95,25
27,78 13/32 79,38 3°1/8 1"3/4 44,45 31/8 79,38
28,58 11/8 80,17 3'5/32 118 28,58 3'3/8 8573
29,37 15/32 80,96 3'3/16 138 34,93 3'5/8 92,08
30,16 1"3/16 81,76 3'7/32 1"5/8 41,28 3'7/8 98,43
30,96 17/32 82,55 3°1/4 178 47,63 3'1/16 77,79
31,75 11/4 83,34 3'9/32 11716 26,99 3'3/16 80,96
32,54 19/32 84,14 3'5/16 1"3/16 30,16 3'5/16 84,14
33,34 1"5/16 84,03 3711/32 175/16 3334 3'7/16 87,31
34,13 111/32 85,73 3'3/8 17/16 36,51 3'9/16 90,49
34,03 1'3/8 86,52 3'13/32 19/16 39,69 3 11/16 9366
35,72 1713/32 87,31 37716 1"11/16 42,86 3"13/16 96,84
36,51 1716 88,11 3'15/32 1"13/16 46,04 3"15/16 100,01
37,31 115/32 88,90 3172 1"15/16 4921 3'1/32 76,99
38,10 1172 89,69 3°17/32 1132 26,19 3'3/32 78,58
38,89 117/32 90,49 3'9/16 1"3/32 27,78 3'5/32 80,17
39,69 19/16 91,28 3'19/32 1"5/32 29,37 3'7/32 81,76
40,48 1719/32 92,08 3'5/8 1732 30,96 3'9/32 8334
41,28 1'5/8 92,87 3'21/32 19/32 32,54 31132 84,93
42,07 121/32 93,66 3"11/16 1"11/32 34,13 3"13/32 86,52
42,86 1"11/16 94,46 3"23/32 1"13/32 35,72 3"15/32 88,11
43,66 1"23/32 95,25 33/4 1"15/32 37,31 31732 89,69
44,45 1'3/4 96,04 325/32 1"17/32 38,89 3"19/32 91,28
4524 1725/32 96,84 3"13/16 119/32 40,48 3'21/32 92,87
46,04 1713/16 97,63 327/32 1"21/32 42,07 3'23/32 94,46
46,83 127/32 98,43 3'7/8 1723/32 43,66 3"25/32 96,04
47,63 17/8 99,22 3"29/32 1"25/32 45,24 3"27/32 97,63
48,42 129/32 100,01 3"15/16 1"27/32 46,83 3'29/32 99,22
49,21 1"15/16 100,81 3"31/32 1"29/32 48,42 3"31/32 100,81

50,01 1"31/32 1" 31/32 50,01

51,59 2"1/32 2"1/2 63,50
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DO PODAJNIKOW PRETA

BAR FEED COLLETS AND REVOLVING ENDS
SPANNHULSEN UND DREHENDE ENDEN
LAHIM N LEBK BAPOULEPA

SPIS TRESCI / INDEX STRONA / PAGE

Tuleje do podajnika preta SPH
SPH Bar feed collets for bar loaders 40

Tuleje kompatybilne z podajnikiem preta IEMCA
Compatible bar feed collets for [EMCA bar loaders 41

Tuleje kompatybilne z podajnikiem preta CUCCHI
Compatible bar feed collets for CUCCHI bar loaders 42

Tuleje kompatybilne z podajnikiem preta TURBO-FMB
Compatible bar feed collets for TURBO-FMB bar loaders 43

Koricowki obrotowe do manualnych podajnikow preta
Revolving ends for manual bar feeders 44

Koricowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta LNS
Revolving ends compatible with LNS bar loaders 45

Koricowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta IEMCA
Revolving ends compatible with [IEMCA bar loaders 45

Koricowki obrotowe kompatybilne typ HSL
Revolving ends compatible (HSL type) 46

Koricowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta TURBO
Revolving ends compatible with TURBO-FMB bar loaders 47

Koricowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta FMB
Revolving ends compatible with FMB bar loaders 48

Koricowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta IEMCA L5/L7
Revolving ends compatible with IEMCA L5/L7 bar loaders 48-49

Koricowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta TRAUB
Revolving ends compatible with TRAUB bar loaders 49

Koricowki obrotowe kompatybilne pozostate
Revolving ends compatible 30

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...
You will find more products on our website ...
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ikow preta / Bar feed collets for bar loaders

o

ajni

TULEJE DO PODAJNIKOW PRETA / BAR FEED COLLETS FOR BAR LOADERS

Tuleje do podajnika preta SPH
SPH Bar feed collets for bar loaders
SPH Spannhiilsen Fiir Lademagazine
LlaHru 6apdupepa SPH

SPH

oD

Zakres mocowania

Tuleje do pod.

Clamping range

Kod produktu

(B);i‘taélrl?l‘r. Typ :;I,EZZ OnggGI)y Szes’(s:iokqt Kwafira!
Ko ToBapa Pusher @D (¥4 od L Round Hexagon  Square
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

SPH.05 200E D5 5/55 M4 37 1+45

SPH.07 208E D7 7175 M5 37 1+6,2

SPH.10 210E D10 10 4 TH7 40 1+10 3+6,35 3-8
SPH.12 212E D12 12 4 8H7 40 d=11 BEI6) 3+9
SPH.13 213E D13 13 4 8H7 40 2+12 3+8 3+10
SPH.15 203E D15 15 6 11H7 40 3=14 3=10 3+12
SPH.16 SHK16 D16 16 6 11H7 40 3=15 3=10 3+13
SPH.18 218E D18 18 6 11H7 40 3+16 5+12 5+ 14
SPH.20 225E D20 20 8 14H7 65 4+19 5+14 5+16
SPH.22 SHK22 D22 22 8 14H7 65 4+21

SPH.25 222E D25 25 8 20H7 65 4+24 5+16 5+20
SPH.28 227E D28 28 8 20H7 65 3+26,5 &= 17 51422
SPH.30 SHK30 D30 30 8 20H7 65 5+ 28 5+20 5+24
SPH.32 SHK32 D32 32 8 20H7 65 5+30 =22 5+254
SPH.34 SHK34 D34 34 8 20H7 65 10+32 10+22 10+27
SPH.36 SHK36 D36 36 8 20H7 65 8+33 8+22 8+28

P te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.

Produkty powiazane / Related Products

Pages: 44 - 50

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie MoAgn(HKaLun:

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoI
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TULEJE DO PODAJNIKOW PRETA / BAR FEED COLLETS FOR BAR LOADERS

Tuleje kompatybilne z podajnikiem preta IEMCA
Compatible bar feed collets for IEMCA bar loaders
Kompatible spannhiilsen Fiir IEMCA Lademagazine
LlaHru, coBmecTuMble ¢ 6apdugepom IEMCA

G Thread

SPHJ

Zakres mocowania
Clamping range

Kod produkt

od produktu Yo
Order No.

Bestell+Nr. Typ Popychacz Okragly
Koa ToBapa Pusher oD L Round

(mm) (mm) (mm) (mm)

Tuleje do podajnikow preta / Bar feed collets for bar loaders

SPHJ.07 SE7,5 D7,5 75 M5x 0,5 40 2+6,5
SPHJ.10 SE10 D10 10 M6 x 0,75 40 2+8
SPHJ.12 SE12 D12 12 M7 x 0,75 42 3+10
SPHJ.15 SE15 D15 15 M8 x 1 42 4-13
SPHJ.16 SE16 D16 16 M8 x 1 42 2<14
SPHJ.18 SE18 D18 18 M8 x 1 42 12,5+16
SPHJ.20 SE20 D20 20 M10x 1 59 4+18 n
SPHJ.23 SE23 D23 23 M10x 1 59 b= 21
SPHJ.25 SE25 D25 25 M10x 1 59 6+23
SPHJ.27 SE27 D27 27 M10x 1 59 8+25
SPHJ.30 SE30 D30 30 M10x 1 59 8+28
SPHJ.32 SE32 D32 32 M25x 1,5 78 8+30
SPHJ.34 SE34 D34 34 M25x 1,5 78 10+32
SPHJ.35 SE35 D35 35 M25x 1,5 78 10+32
SPHJ.40 SE40 D40 40 M25x 1,5 78 20+37
SPHJ.42 SE42 D42 42 M25x 1,5 78 24+ 40
SPHJ.45 SE45 D45 45 M25x 1,5 80 28+ 42
SPHJ.52 SE52 D52 52 M25x 1,5 80 45+ 50
P te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.

Produkty powiazane / Related Products

p—

Pages: 44 - 50

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie Moagu(HKaLun:

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoI
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TULEJE DO PODAJNIKOW PRETA / BAR FEED COLLETS FOR BAR LOADERS

Tuleje kompatybilne z podajnikiem preta CUCCHI
Compatible bar feed collets for CUCCHI bar loaders
Kompatible spannhiilsen Fiir CUCCHI Lademagazine
LlaHru, coBmecTuMble ¢ 6apduaepom CUCCHI

G Thread

ikow preta / Bar feed collets for bar loaders

o

ajni

Zakres mocowania

Tuleje do pod.

Clamping range

Kod produktu

Order No. Rk(EGi)
Bestell-Nr. D OR rquy
Kopg ToBapa 9 o

(mm) (mm)

PB.28 PB28 28 M18x1,5L 65 10+26
PB.29 PB29 29 M18x1,5L 65 10+27
PB.30 PB30 30 M18x1,5L 65 10+28
PB.35 PB35 35 M18x1,5L 70 10+33
PB.36 PB36 36 M18x1,5L 70 10+34
PB.38 PB38 38 M25x1,5L 70 10+36
PB.41 PB41 4 M25x1,5L 70 20+39
PB.42 PB42 42 M25x1,5L 70 20+ 40
PB.60 PB60 59 M30x1,5L 80 20+ 51
P te tuleje nie wystepujace w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.

Produkty powiazane / Related Products

Pages: 44 - 50

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie MoAgn(HKaLun:

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoI
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TULEJE DO PODAJNIKOW PRETA / BAR FEED COLLETS FOR BAR LOADERS

Tuleje kompatybilne z podajnikiem preta TURBO-FMB
Compatible bar feed collets for TURBO-FMB bar loaders
Kompatible spannhiilsen Fiir TURBO-FMB Lademagazine
LlaHru, coBmecTumble ¢ 6aphupepom TURBO-FMB

Zakres mocowania
Clamping range

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr. Typ
Kopg ToBapa Type

R (EG) S K
Popychacz Okragly  Szesciokat  Kwadrat
Pusher oD od L Round Hexagon Square

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

SHT.25 SHT25 D25 25 20H7 90 4+22 5+16 5+20
SHT.28 SHT28 D28 28 20H7 90 NS 5+17 5+22
SHT.30 SHT30 D30 30 20H7 90 5+28 5+19 5+24
SHT.32 SHT32 D32 32 20H7 90 5+30 5+20 5+26
SHT.34 SHT34 D34 34 20H7 90 5+32 10+ 20 10+ 27
SHT.35 SHT35 D35 35 20H7 90 5+33
SHT.36 SHT36 D36 36 20H7 90 6+34 624 6+28
SHT.38 SHT38 D38 38 20H7 90 6+36 6+24 6+30
SHT.40 SHT40 D40 40 20H7 90 10+38 10+25 10+32
SHT.42 SHT42 D42 42 20H7 90 6+405 10+28 10+ 35
SHT.44 SHT44 D44 44 20H7 90 10+ 42
SHT.45 SHT45 D45 45 20H7 90 6+43 10+30 10+ 36
SHT.50 SHT50 D50 50 20H7 90 6+48 10+32 10+ 41
SHT.54 SHT54 D54 54 20H7 90 10+ 52
SHT.58 SHT58 D58 58 20H7 90 15+ 56
SHT.60 SHT60 D60 60 20H7 90 8+ 58 10 =40 10 + 50
SHT.63 SHT63 D63 63 20H7 90 15+61
SHT.65 SHT65 D65 65 20H7 90 8+ 63 10+ 42 10+ 55
SHT.70 SHT70 D70 70 20H7 90 12+ 66
SHT.75 SHT75 D75 75 20/35H7 90 20+72
SHT.80 SHT80 D80 80 35H7 90 20+76
SHT.90 SHT90 D90 90 35H7 90 50+ 84
SHT.100 SHT100 D100 100 35H7 110 60 =95
P te tuleje nie wy w tabeli na zapytanie. Produkujemy réwniez tuleje specjalne wg wzoru / dokumentacji Klienta.

Other collets not appearing in the table on request. We also manufacture special clamping collets according to the customer’s design / drawing.

Dostepne modyfikacje / Available modifications / Verfiighare Modifikationen / JJocTynHbie Moagu(HKaLun:

Podstawowe / Basic / Basic / 0CHOBHoI

www.fatpol.pl

Produkty powiazane / Related Products

p—

Pages: 44 - 50
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Tuleje do podajnikow preta / Bar feed collets for bar loaders
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KONCOWKI OBROTOWE / REVOLVING ENDS

Koricowki obrotowe do manualnych podajnikow preta
Revolving ends for manual bar feeders

Drehende Enden fiir manuellen Stangenvorschub / Hydraulikrohre
LleBka ans pyyuHoro 6apdupepa

oD l G Thread

Kod produktu

Tuleje do podajnikéw preta / Bar feed collets for bar loaders

Conab
Kon Toaa[.:a oD Thread L
(mm) (mm)
SPHL.ESB.04.5.M3.5 ESB 0450 4,5 M3,5 30
SPHL.ESB.05.5.M4 ESB 0550 55 M4 46
SPHL.ESB.07.M5 ESB 0700 7 M5 42
SPHL.ESB.07.5.M5 ESB 0750 7,5 M5 44
SPHL.ESB.08.M5 ESB 0800 8 M5 52
SPHL.ESB.08.5.M5 ESB 0850 8,5 M5 52
SPHL.ESB.08.5.M5L ESB 0850L 8,5 M5 73
n SPHL.ESB.10.M6 ESB 1000 10 M6 49
SPHL.ESB.11.M6 ESB 1100 Il M6 49
SPHL.ESB.12.M6 ESB 1200 12 M6 49
SPHL.ESB.14.M10 ESB 1400 14 M10 80
SPHL.ESB.14.M8 ESB 1408 14 M8 80
SPHL.ESB.15.M10 ESB 1500 15 M10 80
SPHL.ESB.15.M8 ESB 1508 15 M8 80
SPHL.ESB.16.M10 ESB 1600 16 M10 80
SPHL.ESB.16.M8 ESB 1608 16 M8 80
SPHL.ESB.20.M10 ESB 2000 20 M10 88
SPHL.ESB.25.M12 ESB 2500 25 M12 108
SPHL.ESB.28.M12 ESB 2800 28 M12 108
SPHL.ESB.30.M12 ESB 3000 30 M12 108
SPHL.ESB.32.M12 ESB 3200 32 M12 108
SPHL.ESB.36.M12 ESB 3600 36 M12 108
P te koricowki ok nie w w tabeli na zapy

yStepujq

Other revolving ends not appearing in the table on request.

Y

Pages: 40-43
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KONCOWKI OBROTOWE / REVOLVING ENDS

Konicowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta LNS
Revolving ends compatible with LNS bar loaders

Kompatible Spannhiilsenlagerungen Fiir LNS Lademagazine
LleBku, coBmecTuMble ¢ 6apdugepom LNS

G Thread

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.
Kop ToBapa

G
Gwint
o d1 0 d2 oD A 9Z1/¢Z2 Thread L1 L2 L

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Tuleje do podajnikow preta / Bar feed collets for bar loaders

SPHL.LNS.10 LNS 10 7 8 10 10 4 M4 65 30 95

SPHL.LNS.12 LNS 12 8 8 12 12 4 65 30 95

SPHL.LNS.15 LNS 15 1 12 15 15 6 M5 66 30 9%

SPHL.LNS.18 LNS 18 1 12 18 18 6 66 30 96

SPHL.LNS.20 LNS 20 14 17 20 20 8 M8 81 30 11

SPHL.LNS.25 INS25 20 20 25 25 8 M8 855 30 1155

SPHL.LNS.36 INS36 20 30 36 3% 8/~ 158 40 198 g"ﬂ
SPHL.LNS.50 INS50 20 ) 50 158 50 208 " p;ges,. 1043

Konicowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta IEMCA
Revolving ends compatible with IEMCA bar loaders

Kompatible Spannhiilsenlagerungen Fiir IEMCA Lademagazine
LleBku, coBmecTuMble ¢ 6apdugepom IEMCA

oZ oD l G Thread

Kod produktu

Order No. Gv:;int
Bestell-Nr.
Koa ToBapa oD Thread (¥4 od L
(mm) (mm) (mm) (mm)
SPHL.SIR.12 SIRL12 12,5 M9 x 1L 4 8 107
SPHL.SIR.15 SIRL15 15 M12x 1L 6 1 127
SPHL.SIR.18 SIRL18 18 M15x 1L 6 m 127
SPHL.SIR.23 SIR L23 23 M18x 1L 8 14 139,5
Produkty powigzane / Related Products
SPHL.SIR.24 SIRL24 24 M18x 1L 8 14 139,5
SPHL.SIR.25 SIR L25 25 M22 x 1L 8 20 146,5
SPHL.SIR.32 SIRL32 32 M28 x 1L 8 20 169,5 w
SPHL.SIR.36 SIR L36 36 M30x 1L 8 20 169,5 " P. .
ages: 40 - 43
P te koricowki ok nie wystepujace w tabeli na zapy
Other revolving ends not appearing in the table on request.
ammy ® 45
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ikow preta / Bar feed collets for bar loaders
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KONCOWKI OBROTOWE / REVOLVING ENDS

Koncowki obrotowe kompatybilne typ HSL
Revolving ends compatible (HSL type)
Kompatible Spannhiilsenlagerungen (HSL Typ)
LleBkn coBmecTumbie, Tun HSL

od1

1-- |ed2

Kod produktu
Order No.
ﬁﬁztiggﬁa sdl ed2 eD A ez L1 L2 13 L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SPHL.HSL.10 HSL 10 7 8 10,3 98 4 27 43 31 101
SPHL.HSL.12 HSL 12 8 8 12 11,8 4 27 43 31 101
SPHL.HSL.13 HSL 13 8 8 13 1.8 6 27 43 31 101
SPHL.HSL.15 HSL 15 " 12 15 14,8 6 26 44 31 101
SPHL.HSL.16 HSL 16 m 12 16 158 6 26 44 31 101
SPHL.HSL.18 HSL 18 m 12 18 178 6 26 44 31 101
SPHL.HSL.20 HSL 20 14 17 20 19,8 8 39 47 31 17
SPHL.HSL.22 HSL 22 14 17 22 21,8 8 39 47 31 17
SPHL.HSL.23 HSL 23 14 17 23 218 8 44 42 28 114
SPHL.HSL.25 HSL L5 20 20 25 24,8 8 42 47 31 120
SPHL.HSL.28 HSL 28 20 20 28 24,8 8 42 47 31 120
SPHL.HSL.30 HSL 30 20 20 30 29,8 8 42 47 31 120
SPHL.HSL.32 HSL 32 20 20 32 318 8 42 47 30 119
SPHL.HSL.36 HSL 36 20 20 36 358 8 42 47 30 119
SPHL.HSL.42 HSL 42 20 20 42 418 8 42 47 30 119
SPHL.HSL.52 HSL 52 20 20 52 51,8 8 42 47 30 119
F nie wy w tabeli na zapy

Other revolving ends not appearing in the table on request.

-
FATPOL TOOLS

www.fatpol.pl

Produkty powiazane / Related Products
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KONCOWKI OBROTOWE / REVOLVING ENDS

Koricowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta TURBO
Revolving ends compatible with TURBO-FMB bar loaders

Kompatible Spannhiilsenlagerungen Fiir TURBO-FMB Lademagazine
LleBku, coBmecTumsble ¢ 6apdugepom TURBO

&
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S
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Kod produktu 'g

Order No. Q

Bestell-Nr. S

-]

Kop ToBapa o dl oD ¢ d2 [ ¥4 L1 L2 L @

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) 'E

=

SPHL.TURBO.25 LT 25 20 25 20 8 46 110 196 ‘ =~
SPHL.TURBO.30 LT 30 20 30 25 8 46 110 196 ‘
SPHL.TURBO.32 LT32 20 32 25 8 46 110 196 ‘
SPHL.TURBO.34 LT 34 20 34 30 8 46 110 196 ‘
SPHL.TURBO.36 LT 36 20 36 30 8 46 110 196 ‘

P te koricowki ok nie wystepujace w tabeli na zapy

Other revolving ends not appearing in the table on request.

Kod produktu
Order No.
Ei??!far‘;a g d1 9D 9 d2 L L2 L
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SPHL.TURBO.38 LT 38 20 38 30 46 110 196
SPHL.TURBO.40 LT 40 20 40 33 46 110 206
SPHL.TURBO.42 LT 42 20 42 33 46 110 206
SPHL.TURBO.44 LT 44 20 44 33 46 110 206
SPHL.TURBO.45 LT 45 20 45 33 46 110 206
SPHL.TURBO.50 LT 50 20 50 42 46 110 206
SPHL.TURBO.54 LT 54 20 54 42 46 110 206
SPHL.TURBO.55 LT 55 20 55 42 46 110 206
SPHL.TURBO.58 LT 58 20 58 51 46 110 231
SPHL.TURBO0.60 LT 60 20 60 51 46 110 231
SPHL.TURBO.63 LT 63 20 63 51 46 110 231
SPHL.TURBO.65 LT 65 20 65 51 46 110 231 F"—-*
SPHL.TURBO.70 LT70 20 70 51 46 110 231 "’//—:’—.r]
Pages: 40-43
SPHL.TURBO.75 T75 20/35 75 65 46 110 231
SPHL.TURBO.80 LT 80 35 80 65 46 110 231
SPHL.TURBO.90 LT 90 35 90 65 46 110 231
SPHL.TURBO.100 LT 100 35 100 82 46 110 231
P nie wystepujace w tabeli na zapy

Other revolving ends not appearing in the table on request.

ammy® 47
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KONCOWKI OBROTOWE / REVOLVING ENDS

Koncowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta FMB
Revolving ends compatible with FMB bar loaders

Kompatible Spannhiilsenlagerungen Fiir FMB Lademagazine
LleBku, coBmecTuMble ¢ 6appuzepom FMB

G Thread
oD l

Tuleje do podajnikow preta / Bar feed collets for bar loaders

Kod produktu
Order No. _ G

Zastosowanie Gwint
Bestell-Nr. Destinati D Thread
Ko ToBapa estination (] rea

(mm)
SPHL.FMB.L5 L5/D5 FMB, TRAUB 4,5 55 M4 82,5
SPHL.FMB.L7 L7/D7 FMB, TRAUB 604 7,5 M5 83,5
Produkty powiazane / Related Products
"""" nie wystepujace w tabeli na zapy

Other revolving ends not appearing in the table on request.

Y

Pages: 40-43

Koncowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta IEMCA L5
n Revolving ends compatible with IEMCA L5 bar loaders

Kompatible Spannhiilsenlagerungen Fiir IEMCA L5 Lademagazine
LleBku, coBmecTuMble ¢ 6apduaepom IEMCA L5

G1 Thread G2 Thread

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.
Kop ToBapa

G1 G2
Zastosowanie Gwint Gwint
Destination oD Thread  Thread L

(mm) (mm)

SPHL.IEM.LS L5/D5 IEMCA 55 M4 M4 90

F nie wystepujace w tabeli na zapy
Other revolving ends not appearing in the table on request.

Produkty powiazane / Related Products

&\\I

Pages: 40 - 43
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KONCOWKI OBROTOWE / REVOLVING ENDS

Koncowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta IEMCA L7
Revolving ends compatible with IEMCA L7 bar loaders

Kompatible Spannhiilsenlagerungen Fiir IEMCA L7 Lademagazine
LleBku, coBmecTuMble ¢ 6appuzgepom [EMCA L7

G1 Thread SWe G2 Thread

Kod produktu

S
ps]
s8]
KS)
.
©
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o
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Order No. . G? G_2
Zastosowanie Gwint Gwint
Bestell-Nr. " hread hread
Koa ToBapa Destination oD Threa Threa L
(mm) (mm)
SPHL.IEM.L7 L7/D7 IEMCA 7,5 M5 M6 x 0,75 140
P te koricowki ok nie wystepujace w tabeli na zapy

Produkty powiazane / Related Products

Other revolving ends not appearing in the table on request.

Y

Pages: 40-43

Koncowki obrotowe kompatybilne z podajnikiem preta TRAUB
Revolving ends compatible with TRAUB bar loaders

Kompatible Spannhiilsenlagerungen Fiir TRAUB Lademagazine
LleBku, coBmecTuMble ¢ 6apduaepom TRAUB

odl| -

Kod produktu
Order No. Zastosowanie
Bestell-Nr.
Kilsliosarpa Destination qd1 qd2 oD [ ¥4 vL
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
SPHL.TRA.L10 TRL10 TRAUB 7 9 10,5 4 88
SPHL.TRA.L12 TRL12 TRAUB 8 1 12,5 4 88
P te koricowki ol nie wystepujace w tabeli na zapy Produkty powiazane / Related Products

Other revolving ends not appearing in the table on request.

&\\I

Pages: 40 - 43
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ikow preta / Bar feed collets for bar loaders

KONCOWKI OBROTOWE / REVOLVING ENDS

Kornicowki obrotowe kompatybilne pozostate

Revolving ends compatible
kOMPATIBLE Spannhiilsenlagerungen
LleBKM COBMECTUMDIE, OCTalNbHbIE

G1 Thread

G2 Thread

s

b= Kod produktu

8. Ordel: No. G1 G2

o Bestell-Nr Zastosowanie Gwint Gwint

< ; Destination oD Thread  Thread L

O Kop ToBapa ’

'F (mm) (mm)

S

~ SPHL.ERT.05.5 ERT 0550 TORNOS 55 M3 M3 54
SPHL.ERT.07 ERT 0700 TORNOS 7 M4 M5 47
SPHL.ERT.07.5 ERT 0750 TORNOS 7,5 M4 M5 47
SPHL.ERT.08.5 ERT 0850 TORNOS 8,5 M5 M5 47
SPHL.ERT.10.5 ERT 1050 TORNOS 10,5 M6 M6 52
SPHL.ERT.13.5 ERT 1350 TORNOS 13,5 M6 M6 52
SPHL.LNS.07 LNS L7 LNS/ TRYTON 7 M5 M4 63

n SPHL.LNS.12 LNSL12 LNS / TRYTON 12 M6 M6 72

SPHL.BECH.07 BECH L7 84 BECHLER 7 M5 M5 84
SPHL.BECH10.84 BECH L10 84 BECHLER 10 M5 M5 84
SPHL.BECH10.96 BECH L1096 BECHLER 10 M5 M5 96
SPHL.GAU.05 GAU 5 GAUTHIER 5 M4 M4 80
SPHL.GAU.07 GAU7 GAUTHIER 7 M5 M5 86

F nie wystepujace w tabeli na zapy
Other revolving ends not appearing in the table on request.

Produkty powiazane / Related Products

Y

Pages: 40-43
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UCHWYTY TULEJOWE FATPOL

www.fatpol.pl

COLLET CHUCKS
KRAFTSPANNZANGENFUTTER
LLAHIOBbIE MATPOHbI /11 ABTOMATOB

SPIS TRESCI / INDEX STRONA / PAGE
Budowa uchwytu tulejowego

Construction of the collet chuck 52
Elementy uchwytow tulejowych dostepne na zapytanie

Collet chuck elements available on request 52
Uchwyty tulejowe do tulei zaciskowych DIN6343

Collet chucks for DIN6343 collets 53

Uchwyty tulejowe do tulei zaciskowych BZI - wersja kompaktowa
Collet chucks for BZI collets - slim version o4

Uchwyty tulejowe do tulei zaciskowych 5C
Collet chucks for 5C collets 55

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...
You will find more products on our website ...

|51

Uchwyty tulejowe / Collets chucks




UCHWYTY TULEJOWE / COLLETS CHUCKS

Budowa uchwytu tulejowego
Construction of the collet chuck
Konstruktion des Spannzangenfutters
KOHCTpYKLMS LIaHroBoro naTpoHa

Korpus uchwytu tulejowego
Collet chuck

Tuleja zaciskowa
Clamping collet

L
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K
=

=
S

>

Gniazdo do tulei zaciskowej
Collet sleevs

Nakretka
Caps nut

Elementy uchwytow tulejowych dostepne na zapytanie
Collet chuck elements available on request
Spannzangenelemente auf Anfrage erhaltlich

LlaHroBble NaTpoHbl JLOCTYMHbI MO 3anpocy

Gniazda / Sleeves Nakretki / Cap nuts Sprezyny / Pushing Springs

52 —y®
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UCHWYTY TULEJOWE / COLLETS CHUCKS

Uchwyty tulejowe do tulei zaciskowych DIN6343
Collet chucks for DIN6343 collets

Kraftspannzangenfutter Fiir DIN6343 Spannkdpfe
LlaHroBblit natpoH ans DIN6343 LlaHru

Stodek !/ Taper
DIN 55028

L
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S
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L4
& 8 2]
(=]
i TAP NUT
L5
1
4 1
(=1
[}
[ |
I
Stodek [ Taper

DIN6343

Wersja TAP. Na zapytanie
TAP version. On request

Kod produktu
Kog Toapa Collet o D1 o D3 o D4 o DS L3 L4 LS ,L6, RPM

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (obr/min)
UT.DIN.163E.100 163 E 7100 112 85 M50x1,5 82,55 3xM10 98 24 6 16 8 2 6000
UT.DIN.173E.S5 173 E A2-5 135 100 M66x 1,5 104,78 4xM10 124 27 16 28 8 2,5 6000
UT.DIN.173E.S6 173 E A2-6 170 100 M66x 1,5 133,35 4xM12 124 34 18 28 8 2,5 6000
UT.DIN.173E.140 173 E 2140 155 100 M66x 1,5 104,78 3xM10 108 17 6 12 8 2,5 6000
UT.DIN.185E.S6 185E A2-6 170 130 M90x 1,5 13335 4xM12 145 27 18 31 8 2,5 5000
UT.DIN.185E.170 185E Z170 185 130 M90x 15 13335 6 x M12 133 24 6 19 8 1 5000
UT.DIN.193E.S8 193E A2-8 220 156 M114x2 171,45 6xM16 170 35 19 4 m 6,5 4000
UT.DIN.163E.S5.LONG 163 E A2-5 135 100 M66x 1,5 104,78 4xM10 173 27 16 28 8 2.5 6000 ‘n
UT.DIN.173E.S5.LONG 173 E A2-5 135 100 M66x 1,5 104,78 4xM10 138 27 16 28 8 2,5 6000 ‘n
UT.DIN.173E.S6.LONG 173 E A2-6 170 100 M66x 1,5 133,35 4xM12 138 34 18 28 8 2,5 6000 ‘“
UT.DIN.185E.S6.LONG 185E A2-6 170 130 M90x 1,5 13335 6xM12 155 27 18 31 8 2.5 5000 ‘n

P hwyty tulejowe nie w tabeli na zapytani
Other collet chucks not appearing in the table on request.

YSIEPUA

Produkty powiazane / Related Products

Pages: 14-17
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UCHWYTY TULEJOWE / COLLETS CHUCKS

Uchwyty tulejowe do tulei zaciskowych BZI - wersja kompaktowa
Collet chucks for BZI collets - slim version
Kraftspannzangenfutter Fiir BZI Spannkopfe - Kompakte Ausfiihrung
LlaHrosbiii naTpoH ansa BZI Llanru - KomnakTHas Bepcus

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr.

Kop ToBapa
‘ UT.BZI.SK42.S5.SLIM
‘ UT.BZI.SK42.S6.SLIM
‘ UT.BZI.SK65.S5.SLIM

‘ UT.BZI.SK65.56.SLIM

L1
L
B
-LE-
Stozek / Taper J !
DIN EEEII'ZB = i 28 :_.
re—1 -
| ‘ l
83 | -‘
iL-i | T
\ b esy—
. LU §
m .-_.._._ 4
8 ! | |
L I L
Stozek (Taper L5 _ "
Ja
L2,
L1

Tuleja
Collet

o D1

(mm)

¢ D2

(mm)

¢ D3

(mm)

BZI.SK42 A2-5 140 125 102
BZI.SK42 A2-6 165 125 102
BZI.SK65 A2-5 155 145 120
BZI.SK65 A2-6 165 145 1203

o D4

(mm)

o D5

(mm)

o D6

(mm)

M66x1.5 43 1048
Mé6x1.5 43 1334
M78x1.5 67 1048
M78x1.5 67 1334

o D7

(mm)

M10 (4x90°)
M12 (4x90°)
M10 (4x90°)
M12 (4x90°)

L1

(mm)

90
90
95
95

MAX
L2 L3 L4 L5 L6 ]
(mm) (mm) (obr/min)
68.5 45 39 17.5 16 5000
68.5 45 39 17.5 16 5000 ‘
68.5 45 39 17.5 19 4500 ‘
68.5 45 39 17.5 19 4500 ‘

P te uchwyty tulej

nie

w tabeli na zapytanie.

YSIEPUIa

Other collet chucks not appearing in the table on request.
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Produkty powiazane / Related Products
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UCHWYTY TULEJOWE / COLLETS CHUCKS

Uchwyty tulejowe do tulei zaciskowych 5C
Collet chucks for 5C collets
Kraftspannzangenfutter Fiir 5C Spannkopfe
LlaHroBoblit natpoH gnsa 5C LlaHru
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Kod produktu

Sl Tuleja Z precyzyjna regulacia vin MAX
Koa Toapa Collet ADAPTER With fine adjustment oD o D1 ¢ F‘ Thread : L ]

(mm) (mm) (mm) (mm) (obr/min)
UT.5C.125 385E/5C 4 126 95 108 3xM8x45 107,4 6000
UT.5C.125.27.4 385E/5C DIN 55027 - 4" 4 126 95 108 3xM8x45 107,4 6000
UT.5C.125.27.5 385E/5C DIN 55027 - 5" 4 126 95 108 3xM8x 45 107,4 6000
UT.5C.125.29.4 385E/ 5C DIN 55029 - 4" 4 126 95 108 3xM8x45 107,4 6000
UT.5C.125.29.5 385E/5C DIN 55029 - 5" 4 126 95 108 3x M8 x 45 107,4 6000
UT.5C.125.FA 385E/ 5C - tak / yes 15 126 55 108 3xM8x70 127 6000

P hwyty tulejowe nie wystepujace w tabeli na zapy
Other collet chucks not appearing in the table on request.

Produkty powiazane / Related Products

Page: 24
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Uchwyty tulejowe / Collets chucks
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SPIS TRESCI / INDEX STRONA / PAGE ‘..%

Dzwignie do automatow tokarskich BECHLER .S.

Chuck lever suitable BECHLER 58 3
(=]

Dzwignie do automatéw tokarskich CITIZEN z

Chuck lever suitable CITIZEN 58 ; S
S

Dzwignie do automatow tokarskich GAUTHIER a

Chuck lever suitable GAUTHIER o8

DZzwignie do automatow tokarskich GILDEMEISTER ’ S

Chuck lever suitable GILDEMEISTER 58-59 \

Dzwignie do automatow tokarskich HANWHA

Chuck lever suitable HANWHA 59

Dzwignie do automatow tokarskich INDEX

Chuck lever suitable INDEX 59

Dzwignie do automatéw tokarskich MANURHIN

Chuck lever suitable MANURHIN 99 ~

Dzwignie do automatow tokarskich PETERMANN >

Chuck lever suitable PETERMANN 59 8

\ .
Dzwignie do automatéw tokarskich PITTLER-DREHMA .
Chuck lever suitable PITTLER-DREHMA 60 ‘9!
\ >

Dzwignie do automat6w tokarskich SCHUTTE

Chuck lever suitable SCHUTTE 60

Dzwignie do automatow tokarskich SKODA-MAS

Chuck lever suitable SKODA-MAS 60

Dzwignie do automatéw tokarskich STAR

Chuck lever suitable STAR 60-6T

DZzwignie do automatow tokarskich STROHM ~

Chuck lever suitable STROHM 61-62 )

Dzwignie do automatéw tokarskich TORNOS ! g

Chuck lever suitable TORNOS 62 -

Dzwignie do automatow tokarskich TRAUB ’

Chuck lever suitable TRAUB 62

Dzwignie do automatéw tokarskich WICKMAN
Chuck lever suitable WICKMAN 62

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...
You will find more products on our website ... 57
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Dzwignie do automatow tokarskich
Chuck levers for lathes

Spannfinger

Pblyaru 4ns ToKapHbIX aBTOMaToB

=

DzZwignie do automatow / Chuck levers for lathes

Kod produktu
Order No. . . q .
Bestell=Nr. Producent Automat tokarski Nr identyfikacyjny
Koa Tosapa Manufacturer Automatic lathe Ident - Nr. : d L : ’ h B
(mm) (mm) (mm) (mm)
BECH.001 BECHLER AS7, AS10, AR10,3mm 6 54 16 3] B
BECH.002 BECHLER 6x32
BECH.003 BECHLER AS7,AS10, AR10,4mm 6 54 16 41
BECH.004 BECHLER 6x32
BECH.005 BECHLER BR 20, BR 12 441 335 12 77 28,6 6 -
CIT.001 CITIZEN B 12 B-Spindel B 12U 50C416 4 36 4 6x22
CIT.002 CITIZEN B12 Gegenspindel B312U53 - 413 6 44 4 6x30 ‘ L
CIT.003 CITIZEN B12, BS20, K16 (Mainspindle) F412SC117 8 55 202 6 6x40
CIT.004 CITIZEN BS 20, K 16 B-Spindel B 20U 50C111 8 25,5 6
CIT.005 CITIZEN C 16 Haupt-/B-Spindel 6x40
CIT.006 CITIZEN F12,L20 F4125C117 8 55 20,2 6  6x40 ; N _—I
CIT.007 CITIZEN G16 6 52 17,5 4
CIT.008 CITIZEN L 16 E, L 20 Hauptspind. 6 522 4 6x45
CIT.009 CITIZEN L 16/20, A 20 (L=55mm #) L216C114 6 55 4 5x30
CIT.010 CITIZEN L16/20 Gegensp., L10L16/N L 216 U418 122 6 52,2 4 5x30
CIT.011 CITIZEN M 20/32, L 25, C 32, A20 0 723 24 8 6x45
GAU.001 GAUTHIER GM 100/127 hole 4 mm 05.03.0111 59 566 155 4
GAU.002 GAUTHIER 4x24
GAU.003 GAUTHIER GM 127 hole 5 mm 05.03.0112 59 566 5
GAU.004 GAUTHIER 5x24
GAU.005 GAUTHIER GM 160 75.03.7075
GAU.006 GAUTHIER GM 20 09.03.1041
GAU.007 GAUTHIER GM 25 09.03.2082 10 90 8
n GAU.008 GAUTHIER GM751-h 05.10.25 5 334 4
GILD.001 GILDEMEISTER AA 48 343-10-213/53
GILD.002 GILDEMEISTER AA 67 355-10-2130/055
GILD.003 GILDEMEISTER AS 100 347-10-2130/000 49 92,7
GILD.004 GILDEMEISTER AS 12 89 625
GILD.005 GILDEMEISTER AS 16-20 08.01.303
GILD.006 GILDEMEISTER AS 20 Special 200.96.301 12 80
GILD.007 GILDEMEISTER AS 25 341-10-2130/001 199 661 21,8
GILD.008 GILDEMEISTER AS 32 342-10-2130/000 B | 73 | 286
GILD.009 GILDEMEISTER AS 32 342-10-2130/001 235 731 24
GILD.010 GILDEMEISTER AS 32 342-10-2130/002 239 73 25
GILD.011 GILDEMEISTER AS 32 342-10-2130/003 237 66,6 25
GILD.012 GILDEMEISTER AS 48 343-10-2130/001 298 805 245
GILD.013 GILDEMEISTER AS 48 343-10-2130/002 299 744 257
GILD.014 GILDEMEISTER AS 48 343-10-2130/003 30 754 25
GILD.015 GILDEMEISTER AS 67 355-10-2130/001 37,7 86,2
GILD.016 GILDEMEISTER AS 67 355-10-2130/002 378 875
GILD.017 GILDEMEISTER AS 67 355-10-2130/051 38 76,3
GILD.018 GILDEMEISTER AS 82 327-10-2130/051
GILD.019 GILDEMEISTER AS/AV 82 327-10-2130/002 459 955
GILD.020 GILDEMEISTER AV 55 AV 55-4469-2
GILD.021 GILDEMEISTER GM 16 AC 53.01.334-1189 8 61 8
GILD.022 GILDEMEISTER GM 16 AC 53.01.387-03 9 65 2,5
GILD.023 GILDEMEISTER GM 32 343-350-1130 19,5 106,8
GILD.024 GILDEMEISTER GM 35/32 35.01.130 19,5 34,5
GILD.025 GILDEMEISTER GM 35/8 42.01.349
GILD.026 GILDEMEISTER GM 42 40.01.113
GILD.027 GILDEMEISTER GS/GM 20 31.01.108 15 678
GILD.028 GILDEMEISTER G6S 25/30 22.10.125 179 688
®
o =
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Dzwignie do automatow tokarskich
Chuck levers for lathes

Spannfinger

Pblyary Ans TOKapHbIX aBTOMATOB

%)
£
Ky
Kod produktu S
Order No. . . e =
Bestell=Nr. Producent Automat tokarski Nr identyfikacyjny Kotek <
Koa Tosapa Manufacturer Automatic lathe Ident - Nr. : d L h B Pin %
(mm) (mm) (mm) (mm) %
GILD.029 GILDEMEISTER 6S 28-25/6 705-10-0017/001 179 688 B =
GILD.030 GILDEMEISTER GS 35-50/6 703-10-0017/000 239 799 S
GILD.101 GILDEMEISTER 6D 20 55.10.227 10 58 235 \E
GILD.102 GILDEMEISTER 6D 32 56.10.129 h g
GILD.103 GILDEMEISTER GLD 12-16,GD16 55.10.107 10 535 286 7 B S
GILD.104 GILDEMEISTER GLD 20-25-32 5410119 10 58 25 7 3
GILD.105 GILDEMEISTER  Pin to GLD 20-25-32 (7x42,5) 5410117 ‘ L S
GILD.106 GILDEMEISTER GM 26 AC 41.01.193 ’g
GILD.107 GILDEMEISTER GM 35 Spezial 37.01.158 E’
GILD.108 GILDEMEISTER GM 35/8, GMC 35 42.01.293 155 955 29,8 TT N M fa a
GILD.109 GILDEMEISTER GMC20S 51.01.284 118 655 221 ;' o —I_ ' |7J
GILD.110 GILDEMEISTER MSL 60.10.92
GILD.111 GILDEMEISTER MSL 42/60 9410123
GILD.112 GILDEMEISTER MSL 60/7 56.10.322 10 55 7
GILD.113 GILDEMEISTER Speed 12 20.10.136 10 564 7
GILD.114 GILDEMEISTER Speed 20 H-/Gegensp. 21.10.141
GILD.115 GILDEMEISTER Speed 20-8 Gegenspindel 20.10.136
GILD.116 GILDEMEISTER Sprint 20 21.10.141
GILD.117 GILDEMEISTER Sprint 32 54.10.254
GILD.118 GILDEMEISTER Sprint 32 Linear 56.10.322
GILD.119 GILDEMEISTER Sprint 32/42 26.10.196
GILD.120 GILDEMEISTER Sprint 42 Gegenspindel 56.10.322
GILD.121 GILDEMEISTER Sprint 42 Hauptspindel 26.10.123 13 99,4 32 10
GILD.122 GILDEMEISTER Sprint 50 linear 9410.123 n
HAN.001 HANWHA HANDEX 17 XD 20, SL20S BSS3000-021
HAN.002 HANWHA HANEX 17, ML 12 NPS 7000-019
HAN.003 HANWHA HANEX 25, ML 20/26, XD 20 $557000-012
HAN.004 HANWHA HANEX 25, ML26, SL26S/H $553000-015
HAN.005 HANWHA SL 12, XD 12 Hauptspindel ~ 3184-M010-1130 NPM
HAN.006 HANWHA SL 12 Se/S/H, SL 16 BSS 7000 004
HAN.007 HANWHA STL 32J/H Main-/Subspindle SST 11000-022
HAN.008 HANWHA XD 26 H Gegenspindel DA15000-005
HAN.009 HANWHA XD 26 H Hauptspindel SM 02026-001
HAN.010 HANWHA XD 32 H Main-/Subspindle CA 11000-013A
HAN.011 HANWHA XP 12; ML12 - Hauptsp X0$3000-015
IND.001 INDEX DG, ON, OR AA1371 11,8 661 172
IND.002 INDEX A12,ER16 A33280 M5 742 20
IND.003 INDEX €19, A25-18, ER 25, KR 30 A43280 135 742 20
IND.004 INDEX €29 £29591 153 742 20
IND.005 INDEX B 30-24 A53283 154 100 242
IND.006 INDEX B 36-42-52-60 A73281 199 100,1 242
MAN.001 MANURHIN PF 16-22-25-32 TR 4882 118 706 24 7
MAN.002 MANURHIN PF 25 Achse/axis 7x48
MAN.003 MANURHIN PF 42-36 1770 157 922 325 10
MAN.004 MANURHIN PF 60-80-52 6298 198 952 10
MAN.005 MANURHIN Combimat 42-60-80 17,7 105 10
PET.001 PETERMANN P4 6 35 14,2 3
PET.002 PETERMANN P7 7 55} 16,2 4
PET.003 PETERMANN P7R 7 68 19 4
PET.004 PETERMANN P7R 7 68 19 5
PET.005 PETERMANN P3 4 37,5 3
PET.006 PETERMANN P16 10 99 22 5
n@ 59
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DZWIGNIE DO AUTOMATOW / CHUCK LEVERS FOR LATHES

Dzwignie do automatow tokarskich
Chuck levers for lathes

Spannfinger

Pblyary Ans TOKapHbIX aBTOMATOB

Kod produktu

Order No. . . . .

Bestell=Nr. Producent Automat tokarski Nr identyfikacyjny Kotek

Koa Tosapa Manufacturer Automatic lathe Ident - Nr. d L h B Pin
(mm) (mm) (mm) (mm)

PIT.001 PITTLER-DREHMA PRC 32 198 913 10

PIT.002 PITTLER-DREHMA PRC 36 20 87,9 10

PIT.003 PITTLER-DREHMA PRC 72-100 16.230.420.1 28 120 14

PIT.004 PITTLER-DREHMA PRC50 4/6/8 16.222.373.1 26 117 28 12

PIT.005 PITTLER-DREHMA DAR63 /71 25 82 10

PIT.006 PITTLER-DREHMA DAR 46 25 84 7,5

PIT.007 PITTLER-DREHMA PRC 10.222.0770.2 10 385 8

PIT.008 PITTLER-DREHMA DAM 32/6/8 22 91 1

PIT.009 PITTLER-DREHMA PRC 25/8, 36/6 16.222.589.1 20 87,7 10

PIT.009 PITTLER-DREHMA PRC 25/8, 36/6 16.222.589.1 20 87,7 10

SCH.001 SCHUTTE SB 16 with hole SB16890b 9,9 60 8

SCH.002 SCHUTTE SB16 SB16890d 13 66,2

SCH.003 SCHUTTE SB22 V22R890 15 739 8

SCH.004 SCHUTTE SB 30, SB 35 V35R890 17,9 93,5 10

SCH.005 SCHUTTE SB35 SB35890 18 93 26,2 10

SCH.006 SCHUTTE SB42 SB42D890A 18 83,5

SCH.007 SCHUTTE AD 40 AD40D390A 179 944

SCH.008 SCHUTTE SD 25-32 VD32D390A 17,9 93,8

SCH.009 SCHUTTE SD 50-63-80 VD63D390A 20 1212

SCH.010 SCHUTTE SD 89 VD63D390A/1 199 1173

SCH.011 SCHUTTE SE16-18 SE16D3908 13,4 58 18

SCH.012 SCHUTTE SE 25-26 SE25D390A 134 59,2 18,5

SCH.013 SCHUTTE SF13 £3220-B-00SZ 95 556

SCH.014 SCHUTTE SF20 £3220-B-11SZ 11,5 631

SCH.015 SCHUTTE SF26 A £3220-B-11SL 137 651

SCH.016 SCHUTTE SF/AF 26-32 C3220-A-232 17,5 92,2

SCH.017 SCHUTTE SF 26-32 €3220-B-23Z 175 922

SCH.018 SCHUTTE SF/AF 26-32 N £3220-C-23Z 17,5 922

SCH.019 SCHUTTE SF 40-42-51 £3220-A-44SZ 175 106

SCH.020 SCHUTTE SF 42, SF 51 (3220-B-452 17,6 105

SCH.021 SCHUTTE SF/AF 67-81 £3220-B-66Z 186 111

SCH.022 SCHUTTE SF 81/ SF 67 £3220-A-67SZ 184 111,22

SCH.023 SCHUTTE SF 100 £3220-77-SL 18,5 1056

SCH.024 SCHUTTE SFH 160 C3220-C-44SF 11,8 88,8 6

SCH.025 SCHUTTE SF26 L C3220-C-11SL

SCH.026 SCHUTTE SG 18/AG 20 B3220-A-G1SZ 11,8 65

SCH.101 SCHUTTE SE 25 SE25-C-2538A

SCH.102 SCHUTTE SE 16 SE16-C-2538A

SCH.103 SCHUTTE SFH 160 (3220-C-44SF

SCH.104 SCHUTTE SF 20 DNT D3320-A11F

SCH.105 SCHUTTE SF 20 DNT €3220-D-115Z

SCH.106 SCHUTTE AD 40 C3320-A-55Z

SK0.001 SKODA-MAS A12,A20B MAS 3211512E4128 135 741

$K0.002 SKODA-MAS A 40 MAS 3211508 20 1055

$K0.003 SKODA-MAS A 32-40-50 CA MAS 42 3384022 E1 16 71,8 12

STA.001 STAR ECAS-20 540-39-600/620 10 67 8 8x50

STA.002 STAR ECAS-32T 580-320-70 12 89,7 8 8x48

STA.003 STAR ECAS-32T A48 580-840-70 12 77 8 8x48

STA.004 STAR INC 16 025-32-060/080 10 72,5 6 6x46

STA.005 STAR JINC 25/32 052-32-070/090 14 69 8 8x58

STA.006 STAR KJR 16 250-32-090/100 10 68 6 6x46

STA.007 STAR KJR 16 252-32-070/090 8 34,4 6 6x31

q@
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Dzwignie do automatow tokarskich
Chuck levers for lathes
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Kod produktu é
g;ifélm\ir. Producent Automat gokarski Nr identyfikacyjny g
Koa Tosapa Manufacturer Automatic lathe Ident - Nr. ’d L, ’h B 5
(mm) (mm) (mm) (mm) %
STA.008 STAR KJR 25 260-32-070/090 1280 8 8x48 B =2
STA.009 STAR KIR 25 262:32:070/090 12 80 8 88 Q
STA.010 STAR KJR 2511 360-32-070/090 12 80 8 8x48 %
STA.011 STAR KJR 2511 362-32-080/100 12 80 8 8x48 h g
STA.012 STAR KNC 16/20 222-32-230/250 12 50 8 8x36 - S
STA.013 STAR KNC 16/20 m.Phase 220-32-070/090 12 77 8 8x48 g
STA.014 STAR KNC 25/32 200-32-070/090 14 69 30 8 8x58 ‘ L §
STA.015 STAR KNC 25/32 202-32-230/250 12 50 255 8 8x36 ‘s
STA.016 STAR KNC 25/32 I 340-32-070/090 14 69 8 8x58 \%’
STA.017 STAR KNC 25/32 Il 342-32-230/250 12 50 8 8x36 | d Q
STA.018 STAR KNC 3211 342-32-231/250 12 54 8  8x36 ; o —I —
STA.019 STAR RNC 16 210-32-060/080 10 68 6 6x46
STA.020 STAR RNC 16 270-82-080/100 6 32,5 5  5x285
STA.021 STAR RNC SR 32 342-32-231/250 12 54 8 8x36
STA.022 STAR SA 16/12 460-32-100/120 10 68 6 6x46
STA.023 STAR SA 16/12 460-82-080/100 8 39 6 6x31
STA.024 STAR SB 16 460-82-080/100 8 39 6 6x31
STA.025 STAR SH/SE/SB16 400-32-100/120 10 68 6 6x46
STA.026 STAR SH7 410-32-100/120 8 56 6 6x34
STA.027 STAR SNC 15 196-32-060/080 10 725 6 6x46
STA.028 STAR SNC 25 091-32-060/080 14 85 8 8x58
STA.029 STAR SR10J 460-82-080/100 8 39 6 6x31
STA.030 STAR SR10J 690-83-070/090 5 40 6 7x305
STA.031 STAR SR16 310-32-090/100 0 68 6 6x46 n
STA.032 STAR SR16 312-32-070/090 8 39 6 6x31
STA.033 STAR SR16R 540-39-100 10 67 8 8x50
STA.034 STAR SR 20 322-32-070/090 12 50 8 8x36
STA.035 STAR SR20R 540-84-050/070 12 57 8 8x36
STA.036 STAR SR20R 540-39-600/620 10 67 8 8x50
STA.037 STAR SR 20RII 660-84-050 12 57 8 8x36
STA.038 STAR SR 20 RII 660-39-600 10 67 8 8x50
STA.039 STAR SR 20/32 330-32-090/100 12 80 8 8x48
STA.040 STAR SR 32 332-32-090/110 12 54 8 8x36
STA.041 STAR SR32J 12 67,6 8
STA.042 STAR SST 16 300-32-090/100 10 68 6 6x46
STA.043 STAR SST 16 210-32-060/080 10 68 6 6x46
STA.044 STAR SST 16 302-32-070/090 8 39 6 6x31
STA.045 STAR SV 12 540-39-600/620 10 67 8 8x50
STA.046 STAR SV 12 452-32-100/120 10 72 8 8x50
STA.047 STAR SV 12 823-00-306 10 72 8 8x50
STA.048 STAR SV 20 12 78 8
STA.049 STAR SV 32 440-32-090 12 80 8 8x48
STA.050 STAR SV 32 430-32-090 12 80 8 8x48
STA.051 STAR SV 32 442-32-090/110 12 62 8 8x36
STA.052 STAR SW7/R 380-32-130/150 8 56 6 6x34
STA.053 STAR SW7/R 382-32-110/130 8 56 6 6x34
STA.054 STAR VNC 20 o0.Phase 750-32-060/080 12 77 8 8x48
STA.055 STAR VNC 20 749-21-180/190 8 34,4 6 6x31
STA.056 STAR VNC 32 780-32-060/080 14 69 8 8x58
STA.057 STAR SR20R 540-39-600/620 8x50
STR.001 STROHM M45 680 297 59 442 4,5
STR.002 STROHM Stift/pin 4,5h6 x 26/ M45
n@ 61
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DZWIGNIE DO AUTOMATOW / CHUCK LEVERS FOR LATHES

Dzwignie do automatow tokarskich
Chuck levers for lathes ;
Spannfinger =

Pblyary Ans TOKapHbIX aBTOMATOB /”
o el

Kod produktu
Order No. ) ) . )
Bestell=Nr. Producent Automat tokarski Nr identyfikacyjny
Koa Tosapa Manufacturer Automatic lathe Ident - Nr. d L h B
(mm) (mm) (mm) (mm)

STR.003 STROHM M 75-105, 125 AS 661434 6,9 50,2 21 B
STR.004 STROHM M 125 NAR 661435 6,9 50,2 21 6
STR.005 STROHM 670 439 6x36
STR.006 STROHM M 205-255 neu/new 661557 13,8 92 26 8 h
STR.007 STROHM 670786 8x32 -
STR.008 STROHM M 205-255 alt/old 680733 11,8 906 31 9
STR.009 STROHM 680737 9x75 ‘ L
STR.010 STROHM SN 25 Numura 139 957 1
TOR.001 TORNOS AS 14, SAS 16 Mainspindle 12149 7.9 48 6
TOR.002 TORNOS AS 14, SAS 16 Gripper 2417 49 324 4 1T 1 I I M 14
TOR.003 TORNOS VT4 TV 45 o —
TOR.004 TORNOS M4 MF 3549 6 40,6
TOR.005 TORNOS M4 MF 433 6 47 4
TOR.006 TORNOS M4 MF 7817 6 50 4
TOR.007 TORNOS M7 MD 265 6,8 58 18,3 5
TOR.008 TORNOS M 7 verstérkt/strengthened MD 9705 6,9 62,6 5
TOR.009 TORNOS MS 7 MD 14103 6 62,7 5
TOR.010 TORNOS MS 7 Stopp/stop MD 15825 7.9 64,1 5
TOR.011 TORNOS M7 MD 15355 59 485 5
TOR.012 TORNOS M 10 MA 6469 6,9 60 5
TOR.013 TORNOS M15 B 451 9 709 243 7
TOR.014 TORNOS M 20 J51 12 90,9 30 8
TOR.015 TORNOS M 25 C157 11,9 103 30 8
TOR.016 TORNOS R10 5RA 87 11,2 66
TOR.017 TORNOS R 10 neu/new 5RA 87-06 14 698 7
TOR.018 TORNOS R16 5RB 5031 134 744 20
TOR.019 TORNQOS RR 20 RB 5105 134 826
TOR.020 TORNOS R7 RD 4039 9 54
TOR.021 TORNOS M7 mit Stopp/with stop MA 4911 7 53
TOR.022 TORNOS RR 2001 RB 5105-01 13,5 82
TOR.023 TORNOS NA 12, NA 153 098 098 9 55 21,3 6
TOR.024 TORNOS 685 MR 28-32 14 109 9
TOR.025 TORNOS ENC 164 810 965 10 36 5
TOR.026 TORNOS BS 20 045397 11,95 39,5 595
TOR.027 TORNOS BS 20 8 SPR 096 900 492 349 4
TOR.028 TORNOS MTH Fraseinheit 4/MT 359
TRA.001 TRAUB A5 630 030 88 617 17
TRA.002 TRAUB A 152025 632192 10 68,9 18
TRA.003 TRAUB A25,TC15 616112 12 68,9 18
TRA.004 TRAUB A 26-36 632 202 14 68,7
TRA.005 TRAUB A 42-60 630 950 14 68,7
TRA.006 TRAUB T 30-42-60 632 521 15,9 84
TRA.007 TRAUB TB 42-60-80, TK, TF 614194 17,9 84,7 22
TRA.008 TRAUB TB 42-60 with roll 614194 /627 184 17,9 84,7 22
TRA.009 TRAUB TD 16 -26-36 691325 12 74 18,3
TRA.010 TRAUB TG (4 pieces/set) 675 609 12 74
TRA.011 TRAUB AH 36 629 045 10 732
TRA.012 TRAUB TNL 16 (2 pieces/set) 773075 99 61,1
TRA.013 TRAUB TNS 26 (3 pieces/set) 738508 9,9 61,1
TRA.014 TRAUB TNC 30 738 405 99 61,1

y©
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OPRAWEK NARZEDZIOWYCH

COLLETS FOR TOOLHOLDERS
SPANNZANGEN FUR WERKZEUGAUFNAHMEN
LHAHIW 0119 LAHTOBbIX IMTATPOHOB

SPIS TRESCI / INDEX STRONA / PAGE

Tulejki zaciskowe - Parametry techniczne

Collets - Technical parameters 64

Tulejki zaciskowe - Zestawienie zakresow mocowania

Collets - Summary clamping range 65 /

Tulejki zaciskowe ER

Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

ER Collets for tools with cylindrical shank 66-67
Komplety tulejek ER

ER Collets set 68-69
Tulejki zaciskowe ER-OR z uszczelnieniem typu o-ring

ER-OR Collets for tools with cylindrical shanks with seals 70-71
Tulejki zaciskowe ER-RF z uszczelnieniem

ER-RF Collets for tools with cylindrical shanks with seals 72-73
Tulejki zaciskowe ER-JET z otworami do podawania chtodzenia uszczelniane

ER-JET Collets for tools with cylindrical shank 74-75
Tulejki zaciskowe ER-SSC czesciowo naciete

ER-SSC Solid steel sealed collets with short slots 76-77
Tulejki zaciskowe ER-M do gwintownikow

ER-M Collets with square drive 78-79
Tulejki zaciskowe ER-MOR do gwintownikéw uszczelniane

ER-MOR Sealed tapping collets with square drive 80-81
Tulejki zaciskowe ER-MRF do gwintownikéw uszczelniane

ER-MRF Sealed tapping collets with square drive 82-83
Tulejki zaciskowe ER-FT z kompensacja osiowa do gwintownikow 84

ER-FT Tapping collets with axial compensation

Tulejki zaciskowe ER-PA do rozwiertakow

ER-PA Floating collets for reamers i /
Tulejki zaciskowe EO/0Z R -t

EO/0Z Collets for tools with cylindrical shanks 86
Tulejki zaciskowe typu ERICKSON DK

ERICKSON DK Collets for tools with cylindrical shanks 8/
Tulejki zaciskowe typu STRONG do oprawek frezarskich

Collets STRONG for milling chuck 88
Tulejki zaciskowe do oprawek HYDRO

Collets for HYDRO milling chuck 89

Tulejki redukcyjne do VDI
Reduction bushes for VDI 90-92

Zabieraki szybkozmienne do gwintownikéw

Tapping collets 93-94

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...
You will find more products on our website ... 63



TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe - Parametry techniczne
Collets - Technical parameters

Spannzangen - Technische Parameter

LlaHry - TexHuyeckue napameTpbl

DIN 6499 ER (/SO 15488-B)

o

a

Tulejka zaciskowa

aD1

eD1

oD

&
=
S
=
S
2
P
L
2
% Clamping collet DIN EU oD o D1 Kat / Angle L
(mm) (st) (mm)
O
~
E ER8 4004E 8 8,5 8° 13 4,5
S ER11 4008E o s g° 18 | 66
2
% ER16 426E 16 17 8° 27,5 10,6
g’ ER20 428E 20 21 8° 31,5 11,5
E ER25 430E 25 26 8° 34 12
g ER32 470E 32 33 8° 40 13
g_ ER40 472E 40 41 8° 46 15 i
o
o ER50 477E 50 52 8° 60 21
= L
@
S
S
2 L1
Tulejka zaciskowa
N
= Clamping collet Ll S5 /’Angle o°
-a (st)
g SE— — —
~ EO6A 400E - 11,5 21 - ‘\
EO8A 401E - 14,5 26
EO10A 404€ - 17,2 30 oD | -
EO12A 407E - 199 34 - i
— e ———— |
EO16B 415E 22,65 25,5 2°51'45" 40 15 l
E020B 4541E 27,4 29,8 2°57'45" 45 16
E025B 462E 32,9 35,05 2°51'45" 52 16 i
E032B 467E 41,3 43,7 2°51'45" 60 17
E040B 468E 49,7 52,2 2°51'45" 68 18 L
ERICKSON
Tulejka zaciskowa
) od oD .
C\ampmg COHET (mm) (mm) /.
DA300 416E 7,6 9,52 254 - L
DA200 417E 11,5 13,69 30,0 od — :
DA100 418E 16,5 19,53 36,3
DA180 419E 22,2 26,03 41,4 .
DA400 465E 36,90 51,0 Yy
Tulejki zaciskowe - Standard precyzji wykonania
I

Collets - Precision standard L
Spannzangen - Prazisionsstandard
LlaHru - ToYHOCTb MCNONHEHUS

DIN 6499 (/SO 75488) | DIN 6388 B

) od Klasa ST Klasa HP Klasa ST

Srednica mocowania L Class ST Class HP Class ST

Clamping diameter (mm) (mm) (mm) (mm)
1,0:1,6 6 0,015 [15um] | 0,005 [5pm] 0,008 [8um]
1,6+3,0 10 | 0,015 [15um] | 0,005 [5um] 0,008 [8pm]
3,0:7,0 16 | 0,015 [15um] | 0,005 [5um] 0,008 [8pm]
7,0:10,0 25 | 0,015 [15um] | 0,005 [5um] 0,008 [8pm]
10,0 = 18,0 40 | 0,020 [20um] | 0,005 [5um] 0,015 [15um]
18,0 + 25,0 50 | 0,020 [20um] | 0,005 [5um] 0,015 [15um]
25,0 = 40,0 60 | 0,020 [20pm] | 0,010 [10um] 0,020 [20um]

®
1 &=
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe - Zestawienie zakresow mocowania
Collets - Summary clamping range
Spannzangen - Zusammenfassung Klemmbereich

wm
LlaHru - CymMapHbIi AnanasoH 3axuma S
£
IS
5
' 2
Srednica mocowania  ERg ER11  ER16 ER20 ER25 ER32 ER40 ER50 EO16B E020B EO25B E032B EO040B DA300 DA200 DA100 DA180 DA400 2L
Clamping diameter g up  sr/mp  sT/Hp  ST/HP  ST/HP  ST/HP  ST/HP  ST/HP ST ST ST ST ST ST ST ST ST ST 8
1,005 /0 /0 o/0 /0 /e o/e ° ° . .E
1,510 oo o/0 o/0 o/0 o0 0 . . . ;
20+1,5 /e o/e o/® o/e /e o/® . ° ° ° ° ° ° g
25+20 /0 o/e o/0 /0 /0 o/0 o ° ° ° o ?’.
30+25 /0 o/e o/0 /0 /0 o/0 /0 ° . ° ° ° ° ° ° g
35+30 o/® o/® o/® o/® o/® o/® o ° ° ° o :
40+35 o/® o/® o/® o/® o/® /0 o/® ° ° ° ° ° ° ° ° g
4,5+4,0 o/0 o/ o/® o/0 o/ o/® o o [ ° o g
50+45 o/0 o/ o/® o/0 o/ o/® o/® ° ° ° ° ° ° ° ° g
5550 0 o/ o/0 o/0 o/0 o . . . o E
6,055 o/0 o/0 o/e /0 o/® o/0 o/0 ° . ° ° ° ° ° ° ° §
6560 0 o/ o/0 o/0 o/0 o . . o =
70+6,5 o/0 o/0 /0 /0 o/0 /0 ° ° ° ° ° ° ° ° .Q
75%70 o/0 o0 o/0 o/0 o/0 o . . o E
80+75 /e o/® o/® o/® /0 o/® /e ° ° ° ° ° ° ° ° E
85:80 ee | 0/0 | o0 | om0 o . o o =
9,0+85 o/® o/® o/® /0 o/® ° ° ° ° ° ° ° °
9,5+9,0 o/e o/0 o/o 0/0 o ° ° o
10,0+ 9,5 o/0 o/e /0 o/® o/0 o/e ° ° . ° ° . ° ° °
10,5+ 10,0 0/0 o/0 0/0 o/0 o ° o
11,0+ 10,5 o/0 /0 /0 o/0 /0 . ° ° ° ° ° ° °
11,5110 o/0 o/0 o/0 o/0 o ° o
120+11,5 o/® o/® o/® o/® o/® o/® ° ° ° ° ° ° ° °
12,5+12,0 o/0 o/0 o/0 o . o
13,0+ 12,5 o/0 o/ o/® o/® ° ° ° ° ° ° ° °
13,5+13,0 o/0 o/o0 o/0 o . o
14,0+ 13,5 o/® o/® o/e o/e o/® ] ° ° ° . ° ° °
14,5+ 14,0 o/0 o/0 o/0 o o
150+ 14,5 o/® o/® o/® o/® ° ° ° ° ° ° °
155150 o/0 o/0 o/0 o o n
16,0+ 15,5 o/® o/® o/® o/® o/® ° ° ° ° ° ° °
16,5+ 16,0 o/0 o/0 o
17,0+ 16,5 o/0 o/® o/® ° ° ° ° ° °
17,5+17,0 o/o o/0 o
180=+17,5 o/® o/® o/® o/® o ° ° ° ° 3
18,5+ 18,0 o/0 o/0 o
19,0+ 18,5 o/® o/® o/® ° ° ° ° ° °
19,5+ 19,0 o/0 o/0 o
20,0+ 19,5 o/0 o/® o/® o/ ° ° ° ° ° °
21,0+ 20,5 o/® o/® ° ° ° °
22,0+21,5 o/® o/® o/ ° ° ° °
230+225 o/® o/® ° ° ° °
24,0 23,5 o/® o/® o/® ° ° . °
250+24,5 /0 o/® ° ° ° °
26,0+ 25,5 o/e /0 ° .
27,0+ 26,5 o/® o °
28,0+ 27,5 o/® o/ ° °
29,0 28,5 o/e ° °
30,0 = 29,5 o/® o/ ° °
31,0+ 30,5 o/® ° °
32,0+31,5 o/® o/0® ° °
34,0+335 /e °
36,0+ 355 o/e °
380+375 o/e °
40,0+ 39,5 o/e °

® - Standard O - Na zapytanie / On request ® - Wersja OVERSIZE / OVERSIZE version

y® 65
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER
ER Collets for tools with cylindrical shank
Spannzangen ER fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft
LlaHru ER pnst MHCTpYMEHTa C LUAMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

DIN 6499 ﬂ ST [15um] / HP [5pm]

Parametry techniczne / Technical parameters - Strona / Page: 64

ER 8 (4004E) ER 11 (4008E) ER 16 (426E) ER 20 (428€)

3
RS
o
=
S
2
-
RS
2
2
3
O
S~
.g‘
2
N
k3
o
[
S
=<
[
=
5
o
(=]
©
Q
s
<
[
N
-~
=
2
=
~

Kod produktu Zakres Kod produktu Zakres Kod produktu Zakres Kod produktu Zakres
Order No. mocowania Order No. mocowania Order No. mocowania Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping
Kop ToBapa range (mm) Kop ToBapa range (mm) Kop ToBapa range (mm) Kop ToBapa range (mm)
ER8.xx*.R0100 1005 ER11.xx*.R0100 1005 ER16.xx*.R0100 1,005 ER20.xx*.R0100 1,005
ER8.xx.R0150 15+1,0 ER11.xx.R0150 1,5+1,0 ER16.xx.R0150 1,5+1,0 ER20.xx.R0150 1,5+1,0
ER8.xx.R0200 20+1,5 ER11.xx.R0200 20+1,5 ER16.xx.R0200 20+1,5 ER20.xx.R0200 2015
ER8.xx.R0250 25+20 ER11.xx.R0250 25+20 ER16.xx.R0250 25+20 ER20.xx.R0250 25+2,0
ER8.xx.R0300 30+25 ER11.xx.R0300 30+25 ER16.xx.R0300 30+25 ER20.xx.R0300 30+25
ER8.xx.R0350 85=G80 ER11.xx.R0350 &5= 80 ER16.xx.R0350 85=25 ER20.xx.R0350 85=25
ER8.xx.R0400 40+35 ER11.xx.R0400 4,0+35 ER16.xx.R0400 4,0+3,0 ER20.xx.R0400 4,0+3,0
ER8.xx.R0450 45+4,0 ER11.xx.R0450 45+40 ER16.xx.R0450 45+35 ER20.xx.R0450 45+35
ER8.xx.R0500 50+45 ER11.xx.R0500 50+45 ER16.xx.R0500 50+4,0 ER20.xx.R0500 50=+40
ER11.xx.R0550 556+50 ER16.xx.R0550 56+45 ER20.xx.R0600 6,0+5,0
ER11.xx.R0600 6,0+55 ER16.xx.R0600 6,0=+50 ER20.xx.R0700 70+6,0
ER11.xx.R0650 6,5+6,0 ER16.xx.R0650 @5 6 ER20.xx.R0800 80+7,0
ER11.xx.R0700 7065 ER16.xx.R0700 70+6,0 ER20.xx.R0900 9,0+80
ER11.xx.0S.R0800 80+78 ER16.xx.R0750 79w @ ER20.xx.R1000 10,0+9,0
ER16.xx.R0800 80+70 ER20.xx.R1100 11,0100
T ER16.xx.R0850 85+75 ER20.xx.R1200 12,0+11,0
= ER16.xx.R0900 9,0+8,0 ER20.xx.R1300 130+120
ER16.xx.R0950 9563 ER20.xx.0S.R1400 140+138
ER16.xx.R1000 100+9,0 ER20.xx.0S.R1500 150+ 14,8
ER16.xx.0S.R1100 11,0+108 T ER20.xx.0S.R1600 16,0+ 158
ER16.xx.0S.R1200 120+11,8 =

STANDART OVERSIZE

* - xx - ST - Standard lub HP - Wysokiej precyzji
xx - ST - Standard or HP - Hight precision

66 ammy®
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER

ER Collets for tools with cylindrical shank

Spannzangen ER fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft

LlaHru ER pnst MHCTpYMEHTa C LUAMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

DIN 6499 ﬂ ST [15um] / HP [5pm]

Parametry techniczne / Technical parameters - Strona / Page: 64

ER 40 (472E) ER 50 (477E)

ER 25 (430E) ER 32 (470E)
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Kod produktu Zakres Kod produktu Zakres Kod produktu Zakres Kod produktu Zakres
Order No. mocowania Order No. mocowania Order No. mocowania Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping
Kop ToBapa range (mm) Kop ToBapa range (mm) Kop ToBapa range (mm) Kop ToBapa range (mm)
ER25.xx*.R0100 10+05 ER32.xx*.R0100 1,0+05 ER40.xx*.R0300 30+25 ER50.xx*.R0600 6,0+50
ER25.xx.R0150 15+1,0 ER32.xx.R0150 1,5+1,0 ER40.xx.R0400 4030 ER50.xx.R0800 8,0+7,0
ER25.xx.R0200 20+1,5 ER32.xx.R0200 20+1,5 ER40.xx.R0500 50+4,0 ER50.xx.R1000 10,0+9,0
ER25.xx.R0250 25+20 ER32.xx.R0250 25+20 ER40.xx.R0600 6,0+5,0 ER50.xx.R1200 12,0+11,0
ER25.xx.R0300 30+25 ER32.xx.R0300 30+25 ER40.xx.R0700 7,0+6,0 ER50.xx.R1400 14,0+12,0
ER25.xx.R0350 85=25 ER32.xx.R0350 85225 ER40.xx.R0800 80+70 ER50.xx.R1600 16,0 = 14,0
ER25.xx.R0400 40+3,0 ER32.xx.R0400 4,0+3,0 ER40.xx.R0900 9,0+8,0 ER50.xx.R1800 18,0+16,0
ER25.xx.R0450 45+35 ER32.xx.R0450 45+35 ER40.xx.R1000 10,0+9,0 ER50.xx.R2000 20,0+18,0
ER25.xx.R0500 50+4,0 ER32.xx.R0500 50<4,0 ER40.xx.R1100 11,0+10,0 ER50.xx.R2200 22,0+20,0
ER25.xx.R0600 6,0=+50 ER32.xx.R0600 6,0+50 ER40.xx.R1200 12,0+11,0 ER50.xx.R2400 24,0+22,0
ER25.xx.R0700 70+6,0 ER32.xx.R0700 70+6,0 ER40.xx.R1300 13,0+120 ER50.xx.R2600 26,0 +24,0
ER25.xx.R0800 80+7,0 ER32.xx.R0800 80+7,0 ER40.xx.R1400 140+13,0 ER50.xx.R2800 28,0+250
ER25.xx.R0900 9,0+80 ER32.xx.R0900 9,0+80 ER40.xx.R1500 150+140 ER50.xx.R3000 30,0+28,0
ER25.xx.R1000 100+9,0 ER32.xx.R1000 100+9,0 ER40.xx.R1600 16,0+ 15,0 ER50.xx.R3200 32,0+30,0
ER25.xx.R1100 11,0+10,0 ER32.xx.R1100 11,0+ 10,0 ER40.xx.R1700 17,0+ 16,0 ER50.xx.R3400 34,0+32,0
ER25.xx.R1200 120+11,0 ER32.xx.R1200 120+11,0 ER40.xx.R1800 18,0+ 17,0 ER50.xx.0S.R3600 36,0 + 35,8
ER25.xx.R1300 130+120 ER32.xx.R1300 130+120 ER40.xx.R1900 19,0+18,0 ER50.xx.0S.R3800 38,0+37.8
ER25.xx.R1400 14,0+ 13,0 ER32.xx.R1400 14,0+13,0 ER40.xx.R2000 20,0+19,0 ¥ ER50.xx.0S.R4000 40,0+398
ER25.xx.R1500 150+ 14,0 ER32.xx.R1500 150+ 14,0 ER40.xx.R2100 21,0+ 20,0 =
ER25.xx.R1600 16,0+ 15,0 ER32.xx.R1600 16,0+ 15,0 ER40.xx.R2200 22,0+21,0
ER25.xx.0S.R1700 17,0+ 16,8 ER32.xx.R1700 17,0+16,0 ER40.xx.R2300 23,0+22,0
‘ ER25.xx.0S.R1800 180+17.8 ER32.xx.R1800 18,0+17,0 ER40.xx.R2400 24,0+23,0
‘ ER25.xx.0S.R1900 19,0+ 18,38 ER32.xx.R1900 19,0+18,0 ER40.xx.R2500 25,0+24,0
‘ ER25.xx.0S.R2000 20,0+19.8 ER32.xx.R2000 20,0+19,0 ER40.xx.R2600 26,0250
ER32.xx.0S.R2100 21,0+208 ER40.xx.0S.R2700 27,0 26,8
‘ ER32.xx.0S.R2200 220+218 ‘ ER40.xx.0S.R2800 280+278
‘ ER32.xx.0S.R2300 230+228 ‘ ER40.xx.0S.R2900 29,0 - 2838
‘ ER32.xx.0S.R2400 24,0+238 ‘ ER40.xx.0S.R3000 30,0+298
‘ ER32.xx.0S.R2500 250+248 = ‘ ER40.xx.0S.R3100 31,0+308
‘ ER32.xx.0S.R2600 26,0+ 258 ‘ ER40.xx.0S.R3200 32,0+318

* - xx - ST - Standard lub HP - Wysokiej precyzji
xx - ST - Standard or HP - Hight precision

-y © 67
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Komplety tulejek ER
ER Collets set
Spannzangen ER Set
Ha6opbl uaHr ER

DIN 6499 | ER SET

ST [15um] / HP [5um]

‘ Parametry techniczne / Technical parameters - Strona / Page: 64 ‘

Kod produktu

Order No. Tulejka zaciskowa
Bestell-Nr. Clamping collet
Kop ToBapa

ER8SET.xx*.9 ER8

llosé
Quantity

Srednice w zestawie
Diameters in the set

(mm)

1,1,52,25 3,354,455

ER11 SET

Kod produktu

Order No. Tulejka zaciskowa  llosé Srednice w zestawie
Bestell-Nr. Clamping collet ~ Quantity Diameters in the set
Koa ToBapa (szt/pcs) (mm)

1,152,253, 354,45, 5, 5,5

ERT1SET.xx.13 ER11 13 6;6,5, 7

ER16 SET

Kod produktu

Order No. Tulejka zaciskowa
Bestell-Nr. Clamping collet
Kopg ToBapa

ER16SET.xx.10 ER16

llosé
Quantity

(szt/pcs)

10

Srednice w zestawie
Diameters in the set

(mm)

1,2;3;4;5,6;7,8;,9;,10

ER20 SET

Kod produktu

Order No. Tulejka zaciskowa  llosé Srednice w zestawie
Bestell-Nr. Clamping collet ~ Quantity Diameters in the set
Kop ToBapa (szt/pcs) (mm)

ER20SET.xx.12

12 2;3,4;5;6;7;8,9;10;11;12;13

* - xx - ST - Standard lub HP - Wysokiej precyzji
xx - ST - Standard or HP - Hight precision

y©
-
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Komplety tulejek ER
ER Collets set
Spannzangen ER Set
Ha6opbl uaHr ER

DIN 6499 | ER SET ST [15um] / HP [5pm]

‘ Parametry techniczne / Technical parameters - Strona / Page: 64 ‘

Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

Kod produktu Kod produktu
Order No. Tulejka zaciskowa  llosé Srednice w zestawie Order No. Tulejka zaciskowa  llosé Srednice w zestawie
Bestell-Nr. Clamping collet  Quantity Diameters in the set Bestell-Nr. Clamping collet  Quantity Diameters in the set
Kop ToBapa (szt/pcs) (mm) Kop ToBapa (sz1

cS) (mm)

2,3,4,5,6;7,8,9,10;11,12,13;
14;15;16

3;4,5,6;7,8,9,10,11,12,13; 14,

ER32SET.xx.18 ER32 18 15:16: 17:18: 19: 20

ER25SET.xx.15 ER25 15

Kod produktu

Order No. Tulejka zaciskowa  llos¢é $rednice w zestawie
Bestell-Nr. Clamping collet  Quantity Diameters in the set
Koa ToBapa (szt/pcs) (mm)

Kod produktu

Order No. Tulejka zaciskowa  llosé Srednice w zestawie
Bestell-Nr. Clamping collet ~ Quantity Diameters in the set
Kop ToBapa (szt/pcs) (mm)

3,4,5,6,7,8,9,10;11;12,13;14;

12,14, 16;18; 20; 22; 24, 26; 28;

ER40SET.xx.23 ER40 23 15;16;17;18;19; 20; 21; 22; 23; ER50SET.xx.12 ERS50 12 N,
. oE- 30;32;34
24:725;26
* - xx - ST - Standard lub HP - Wysokiej precyzji
xx - ST - Standard or HP - Hight precision
Q@ 69
-
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Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

70

TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Nowos¢ / New

Tulejki zaciskowe ER-OR z uszczelnieniem typu o-ring

ER-OR Collets for tools with cylindrical shanks with seals

Spannzangen ER-OR fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft mit Dichtungen

LlaHru ER-OR c ynnotHennem tuna O-Ring

DIN 6499 m ST [15um] / HP [5pm]

Nakretka ER
ER nut

Narzedzie
Tool

Oprawka narzedziowa
Toolholder

Tulejka zaciskowa ER-OR
Clamping collet ER-OR

Chtodziwo
Coolant

Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / Xapaktepuctuka

B Uszczelnienie jest gwarantowane tylko dla narzedzi o nominalnej
Srednicy tulei wprowadzonych dla catkowitej dtugosci otworu.

B Piyn chtodzacy przeptywa przez narzedzie tnace.

Pasujg do wszystkich rodzajéw oprawek zaciskowych ER.

B Moga by¢ uzywane réwniez jako standardowe tulejki ER.

B Die Abdichtung ist nur bei Werkzeugen mit einem Nenndurchmesser
der eingebrachten Spannzange Uber die gesamte Lange der Bohrung
gewdhrleistet.

B Kihimittel flieRt durch das Schneidwerkzeug.

Geeignet fiir alle Arten von ER-Spannzangen.

B Kannauch als Standard-ER-Spannzange verwendet werden.

-®
-

Sealing is guaranteed only for tools with nominal diameter of collet
inserted for total length of bore.

Coolant flows through cutting tool and remove chips.

Suitable for all kinds of ER collet holders.

May also be used as standard ER collet for the nominal diameter cutters
without internal coolant.

YNNOTHEHWE rapaHTUPYeTCs TOAbKO AN MHCTPYMEHTOB O
HOMUHANIbHOM IMAMETPE LiaHr i1, BBEAEHHOI AN NONHOW ANNHbI
OTBEPCTHS.

Llanru ang nogsoga COX K MHCTPyMEHTY.

OHW NOAXOAAT KO BCEM BMAAM LIaHrOBbIX NaTPOHOB ER.

OHM MOryT 6bITb MCMOb30BaHbI TAKXKeE Kak CTaHAapTHble LaHr ER.

FATPOL TOOLS www.fatpol.pl



TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Nowos ew

Tulejki zaciskowe ER-OR z uszczelnieniem typu o-ring
ER-OR Collets for tools with cylindrical shanks with seals

Spannzangen ER-OR fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft mit Dichtungen

LlaHru ER-OR c ynnotHennem tuna O-Ring

ST [15um] / HP [5um]

DIN 6499 m

Srednia
mocowania
Clamping
diameter (mm)

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.
Kop ToBapa

‘ ERT10R.xx*.R0300 3,0
‘ ER110R.xx.R0400 4,0
‘ ERT10R.xx.R0500 50
‘ ER110R.xx.R0600 6,0

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

ER200R.xx*.R0300
ER200R.xx.R0400
ER200R.xx.R0500
ER200R.xx.R0600
ER200R.xx.R0700
ER200R.xx.R0800
ER200R.xx.R0900
ER200R.xx.R1000
ER200R.xx.R1100
ER200R.xx.R1200
ER200R.xx.R1300

Srednia
mocowania
Clamping
diameter (mm)

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

3,0 ER250R.xx*.R0300
4,0 ER250R.xx.R0400
50 ER250R.xx.R0500
6,0 ER250R.xx.R0600
7.0 ER250R.xx.R0700
8,0 ER250R.xx.R0800
9,0 ER250R.xx.R0900

10,0 ER250R.xx.R1000
11,0 ER250R.xx.R1100
12,0 ER250R.xx.R1200
13,0 ER250R.xx.R1300

Kod produktu $rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping
Kop ToBapa diameter (mm)
ER160R.xx*.R0300 3,0
ER160R.xx.R0400 4,0
ER160R.xx.R0500 50
ER160R.xx.R0600 6,0
ER160R.xx.R0700 7,0
ER160R.xx.R0800 8,0
ER160R.xx.R0900 9,0
ER160R.xx.R1000 10,0

* - xx - ST - Standard lub HP - Wysokiej precyzji

xx - ST - Standard or HP - Hight precision
Tulejki

ER50-OR na zapy

Clamping collets ER50-OR on request.

KOMPLETY / SETS

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr.

Kop ToBapa

ER110R.SET.xx*.4 ER110R
ER160R.SET.xx.8 ER160R
ER200R.SET.xx.11 ER200R
ER250R.SET.xx.14 ER250R
ER320R.SET.xx.18 ER320R
ER400R.SET.xx.19 ER400R

Tulejka zaciskowa llosé
Clamping collet Quantity
S)

ER250R.xx.R1400
ER250R.xx.R1500
ER250R.xx.R1600

Srednia
mocowania
Clamping
diameter (mm)

3,0
4,0

6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0

Srednice w zestawie
Diameters in the set
Vﬂm}

3,456
3,4,56;7,89,10
3,4;5,6;7,8,9,10,11;12;13

3;4,5;6;7,8;9,10,11;12;13; 14,15, 16

3,4,5,6,7,8,9,10;11;12;13; 14, 15; 16; 17;

18;19;20

3;4,5,6;7,8;,9;10;11;12;13; 14, 15; 16; 17;

18;19; 20; 25

www.fatpol.pl

Parametry techniczne / Technical parameters -

Strona / Page: 64

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

ER320R.xx*.R0300
ER320R.xx.R0400
ER320R.xx.R0500
ER320R.xx.R0600
ER320R.xx.R0700
ER320R.xx.R0800
ER320R.xx.R0900
ER320R.xx.R1000
ER320R.xx.R1100
ER320R.xx.R1200
ER320R.xx.R1300
ER320R.xx.R1400
ER320R.xx.R1500
ER320R.xx.R1600
ER320R.xx.R1700
ER320R.xx.R1800
ER320R.xx.R1900
ER320R.xx.R2000

Srednia
mocowania
Clamping
diameter (mm)

6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
150
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

Srednia
mocowania
Clamping
diameter (mm)

ER400R.xx*.R0300 3,0
ER400R.xx.R0400 4,0
ER400R.xx.R0500 50
ER400R.xx.R0600 6,0
ER400R.xx.R0700 7,0
ER400R.xx.R0800 8,0
ER400R.xx.R0900 9,0
ER400R.xx.R1000 10,0
ER400R.xx.R1100 11,0
ER400R.xx.R1200 12,0
ER400R.xx.R1300 13,0
ER400R.xx.R1400 14,0
ER400R.xx.R1500 15,0
ER400R.xx.R1600 16,0
ER400R.xx.R1700 17,0
ER400R.xx.R1800 18,0
ER400R.xx.R1900 19,0
ER400R.xx.R2000 20,0
ER400R.xx.R2100 21,0
ER400R.xx.R2200 22,0
ER400R.xx.R2300 23,0
ER400R.xx.R2400 24,0
ER400R.xx.R2500 25,0
ER400R.xx.R2600 26,0

®
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER-RF z uszczelnieniem

ER-RF Collets for tools with cylindrical shanks with seals
Spannzangen ER fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft mit Dichtungen
LlaHrv ER-RF ¢ ynnoTHeHueMm

DIN 6499 | ER-RF ST [8um] <25BAR

Wktadki neoprenowe
Neoprene inserts

Narzedzie

Tool

Oprawka narzedziowa
Toolholder

Nakretka ER \
ER nut

Tulejka zaciskowa ER-RF
Clamping collet ER-RF

Chtodziwo
Coolant

Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / Xapaktepuctuka

FATPOL TOOLS

Uszczelnienie jest gwarantowane tylko dla narzedzi o nominalnej
Srednicy tulei wprowadzonych dla catkowitej dtugosci otworu.

Sa uszczelnione wktadkami neoprenowymi na stozku 30°.

Ptyn chtodzacy przeptywa przez narzedzie tnace.

Cisnienie chtodziwa do 25 bar.

Konstrukcja z nacigciami 4 + 4 zapewnia lepsza doktadnos$¢ zacisku i
powtarzalnosg.

Die Abdichtung ist nur bei Werkzeugen mit einem Nenndurchmesser
der eingebrachten Spannzange Uber die gesamte Lange der Bohrung
gewdhrleistet.

Sie sind mit Neopren-Einsatzen auf einem 30 ° Konus versiegelt.
KiihImittel flieft durch das Schneidwerkzeug.

KuhImitteldruck bis 25 bar.

4 + 4 Konstruktion - Design flir bessere Spanngenauigkeit und
Wiederholgenauigkeit.

-®
-

Sealing is guaranteed only for tools with nominal diameter of collet
inserted for total length of bore.

Collets ERC-RF are sealed by neoprene inserts in 30° taper.
Coolant flows through cutting tool and remove chips.

Coolant pressure up to 25 bar.

4+4 slots design allows a better runout accuracy and repeatability.

YNNOTHEHWE rapaHTUPYeTCs TOAbKO AN MHCTPYMEHTOB O
HOMUHANIbHOM IMAMETPE LiaHr i1, BBEAEHHOI AN NONHOW ANNHbI
OTBEPCTHS.

OHY yNIOTHEHbI HEOMPEHOBBIMI BCTaBKaM Ha KoHyce 30°.
Llanru ang nogsoga COX K MHCTPyMEHTY.

MakcumanbHoe aenenvie COX 25 bap.

KoHCTpyKUMs ¢ Hape3amu 4+4 obecneynBaeT ny4Llyto TOYHOCTb
3aX1Ma 1 NOBTOPSEMOCTb.

www.fatpol.pl



TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER-RF z uszczelnieniem

ER-RF Collets for tools with cylindrical shanks with seals
Spannzangen ER fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft mit Dichtungen
Llanrn ER-RF c ynnoTHeHnem

DIN 6499 | ER-RF ST [8um] <25BAR _

Parametry techniczne / Technical parameters - Strona / Page: 64

ER 11 RF ER 20 RF ER 25 RF ER 32 RF ER 40 RF

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kop ToBapa range (mm)

Kop ToBapa range (mm) Kop ToBapa range (mm) Kop ToBapa range (mm)

Kop ToBapa range (mm)

ER11RFE.ST.R0300 30+29 ER20RF.ST.R0300 30+29 ER25RF.ST.R0300 30+29 ER32RF.ST.R0300 30+29 ER40RF.ST.R0400 40+39
ER11RFE.ST.R0350 gp=3 ER20RF.ST.R0400 40+39 ER25RF.ST.R0400 40+39 ER32RF.ST.R0400 40+39 ER40RF.ST.R0500 50+49
ERT1RF.ST.R0400 40+39 ER20RF.ST.R0500 50+49 ER25RF.ST.R0500 50+ 4,9 ER32RF.ST.R0500 50+ 4,9 ER40RF.ST.R0600 6,0+59
ER11RF.ST.R0450 45+40 ER20RF.ST.R0600 6,0+59 ER25RF.ST.R0600 6,0+59 ER32RF.ST.R0600 6,0+59 ER40RF.ST.R0700 7069
ERT1RF.ST.R0500 50+49 ER20RF.ST.R0700 7069 ER25RF.ST.R0700 7069 ER32RF.ST.R0700 7069 ER40RF.ST.R0800 8079
ERT1RF.ST.R0550 55+50 ER20RF.ST.R0800 8079 ER25RF.ST.R0800 8079 ER32RF.ST.R0800 8079 ER40RF.ST.R0900 9,0+89
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ERT1RF.ST.R0600 6,0+59 ER20RF.ST.R0900 9,0+89 ER25RF.ST.R0900 9,0+89 ER32RF.ST.R0900 9,089 ER40RF.ST.R1000 10,0+99
ER11RF.ST.R0650 6,5+6,0 ER20RF.ST.R1000 10,0+9,9 | ER25RF.ST.R1000 100+99 | ER32RF.ST.R1000 100+9,9 | ER40RF.ST.R1100 11,0109

ER11RF.ST.R0700 70+69 ER20RF.ST.R1100 11,0+109 | | ER25RF.ST.R1100 11,0+109 | | ER32RF.ST.R1100 11,0+ 10,9 | | ER4ORF.ST.R1200 12,0119
ER20RF.ST.R1200 12,0+119 | ER25RF.ST.R1200 120+119 | ER32RF.ST.R1200 12,0+11,9 | ER40RE.ST.R1300 130+129
ER 16 RF ER20RF.ST.R1300 130+129 | ER25RF.ST.R1300 13,0+129 | | ER32RF.ST.R1300 13,0+ 12,9 | | ERAORF.ST.R1400 14,0+139

Kod produktu Zakres ER25RF.ST.R1400  140+139 | ER32REST.R1400  140+139 | ER40RF.ST.R1500 150149

Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping ER25RF.ST.R1500 150+ 14,9 | | ER32RF.ST.R1500 150+ 14,9 | | ERAORF.ST.R1600 16,0+ 159

Kop ToBapa range (mm)

ER25RF.ST.R1600 16,0+159 | ER32RF.ST.R1600 16,0+ 159 | ER4ORFE.ST.R1700 17,0+16,9
ER32RF.ST.R1700 17,0+ 16,9 | ER4ORF.ST.R1800 180+179

ER16RF.ST.R0300 3029
ER16RF.ST.R0400 40+39
ER16RF.ST.R0500 50+ 4,9
ER16RF.ST.R0600 6,0+59
ER16RF.ST.R0700 70+69
ER16RF.ST.R0800 8079
ER16RF.ST.R0900 9,0+89
ER16RF.ST.R1000 100+99

ER32RF.ST.R1800 18,0+17,9 | ER40RF.ST.R1900 19,0+189
ER32RF.ST.R1900 19,0+ 189 | ER40RF.ST.R2000 200+199
ER32RF.ST.R2000 200199 | ER40RF.ST.R2100 21,0+20,9
ER40RF.ST.R2200 22,0+219

ER40RF.ST.R2300 23,0+229

Tulejki oraz k lety R50-RF na zapy

I ER40RF.ST.R2400 24,0+239
Clamping collets and sets ER50-RF on request.

ER40RF.ST.R2500 25,0 24,9

ER40RF.ST.R2600 26,0 =259

Kod produktu ) ) L. ) )
order No. Tulejka zaciskowa llosé Srednice w zestawie
Bestell-Nr. Clamping collet Quantity Diameters in the set
Kop ToBapa (szt/pes) (mm)
ER11RF.SET.ST.9 ERT1RF 9 3;35;4,45,5,55 66,57
ER16RF.SET.ST.8 ERT6RF 8 3,4,5,6,7,8,9,10
ER20RF.SET.ST.8 ER20RF 11 3,4,56;7,8,9,10;11,12,13
ER25RF.SET.ST.14 ER25RF 14 3,4;5,6;7,8,9;10;11;12;13; 14; 15; 16
ER32RF.SET.ST.18 ER32RF 18 | SHESETESINILIATE LTS
3;4,5,6;7;8,9;10;11;12;13; 14,15, 16; 17;
ER40RF.SET.ST.23 ER40RF 23 18:19: 20: 21: 22: 23: 24 25: 26
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER-JET z otworami do podawania chtodzenia uszczelniane
ER-JET Collets for tools with cylindrical shank

Abgedichtete ER-JET Spannzange mit Spritzdiisen

LlaHrn ER-JET c otBepcTuamu ana nogaun COX

DIN 6499 | ER-JET ST [8um] <25BAR

FATPOL TOOLS

Wktadki neoprenowe
Neoprene inserts

Narzedzie
Tool

Nakretka ER \

Oprawka narzedziowa
Toolholder

ER nut

Tulejka zaciskowa ER-JET
Clamping collet ER-JET

Chtodziwo
Coolant

Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / Xapaktepuctuka

Sa uszczelnione wktadkami neoprenowymi na stozku 30°. B Collets are sealed by neoprene inserts in the 30° taper.

4 otwory od czofa tulejki kierujg przeptyw chtodziwa do srodka krawedzi ™ 4 holes of ERC JET collets direct coolant flow to centre of cutting
tnacych. edges. Chips are easy removed.

Cisnienie chtodziwa do 25 bar. B Coolant pressure up to 25 bar.

Konstrukcja z nacieciami 4 + 4 zapewnia lepszg doktadno$é zacisku i B 4+4slots design allows a better runout accuracy and repeatability.
powtarzalnosg. B Sealing is guaranteed only for tools with nominal diameter of collet
Uszczelnienie jest gwarantowane tylko dla narzedzi o nominalnej inserted for total length of bore.

Srednicy tulei wprowadzonych dla catkowitej dtugosci otworu.

Sie sind mit Neopren-Einsatzen auf einem 30 ° Konus versiegelt. B YNNOTHEHWe rapaHTMpyeTcs TONbKO 471 IHCTPYMEHTOB O

4 .ocher von der Vorderseite der Spannzange leiten den Kiihimittelfluss HOMUHANIbHOM IMAMETPE LiaHr i1, BBEAEHHOI AN NONHOW ANNHbI
zur Mitte der Schneidkanten. OTBEPCTHS.

KiihImitteldruck bis 25 bar. B OHM yNNOTHEHbI HEOMPEHOBLIMU BCTaBKaMM Ha KoHyce 30°.

4 + 4 Konstruktion - Design flir bessere Spanngenauigkeit und B 4otBepcTna Ang nogauv COX Ha pexyLLyto KpOMKY MHCTPYMEHTa.
Wiederholgenauigkeit. B MakcumanbHoe inerne COX 25 bap.

Die Abdichtung ist nur bei Werkzeugen mit einem Nenndurchmesser B KOHCTpyKUMs C Hape3amu 4+4 obecneynBaeT ny4Llyto TOYHOCTb

der eingebrachten Hiilse {iber die gesamte Lange der Bohrung
gewdhrleistet.

-®
-

3aXnma 1 NOBTOPAEMOCTb.
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER-JET z otworami do podawania chtodzenia uszczelniane
ER-JET Collets for tools with cylindrical shank

Abgedichtete ER-JET Spannzange mit Spritzdiisen

LlaHrn ER-JET c otBepcTuamu ana nogaun COX

DIN 6499 | ER-JET ST [sum] <25BAR

Parametry techniczne / Technical parameters - Strona / Page: 64

ER 16 JET ER 20 JET ER 25 JET ER 32 JET ER 40 JET

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping
Kop ToBapa range (mm)

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kop ToBapa range (mm) Kop ToBapa range (mm) Kop ToBapa range (mm)

Kop ToBapa range (mm)

‘ ER16JET.ST.R0300 3029 ER20JET.ST.R0300 30+29 ER25JET.ST.R0300 30+29 ER32JET.ST.R0300 30+29 ER40JET.ST.R0400 40+39
‘ ER16JET.ST.R0400 40+39 ER20JET.ST.R0400 40+39 ER25JET.ST.R0400 40+39 ER32JET.ST.R0400 40+39 ER40JET.ST.R0500 50+49
‘ ER16JET.ST.R0500 50+ 4,9 ER20JET.ST.R0500 50+49 ER25JET.ST.R0500 50+ 4,9 ER32JET.ST.R0500 50+ 4,9 ER40JET.ST.R0600 6,0+59
‘ ER16JET.ST.R0600 6,0+59 ER20JET.ST.R0600 6,0+59 ER25JET.ST.R0600 6,0+59 ER32JET.ST.R0600 6,0+59 ER40JET.ST.R0700 7069
‘ ER16JET.ST.R0700 70+69 ER20JET.ST.R0700 7069 ER25JET.ST.R0700 7069 ER32JET.ST.R0700 7069 ER40JET.ST.R0800 8079

ER20JET.ST.R0800 8079 ER25JET.ST.R0800 80+79 ER32JET.ST.R0800 80-79 ER40JET.ST.R0900 9,0-89
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ER20JET.ST.R0900 9,0+89 ER25JET.ST.R0900 9,0+89 ER32JET.ST.R0900 9,089 ER40JET.ST.R1000 10,0+99
ER20JET.ST.R1000 100+99 | | ER25JET.ST.R1000 10,0+99 | ER32JET.ST.R1000 10,0:99 | | ER4OJETSTR1100 11,0-109
ER25JET.ST.R1100 11,0+109 | | ER32JET.ST.R1100 11,0-109 | ER40JET.ST.R1200 12,0+119
ER25JET.ST.R1200 120+119 | ER32JET.ST.R1200 12,0119 | ER40JET.ST.R1300 13,0+129
ER25JET.ST.R1300 130+129 | | ER32JET.ST.R1300 130+129 | ER40JET.ST.R1400 14,0+139
ER25JET.STR1400 140+139 | ER32JET.ST.R1400 14,0+139 |  ER40JET.ST.R1500 150+ 14,9
ER32JET.ST.R1500 150+ 14,9 | ER40JET.ST.R1600 16,0+159
ER32JET.ST.R1600 16,0159 | ER40JET.ST.R1700 17,0+169

ER32JET.ST.R1700 17,0+ 16,9 | ER40JET.ST.R1800 180-+179
ER32JET.ST.R1800 18,0+ 17,9 || ER40JET.ST.R1900 19,0+189

ER32JET.ST.R1900 19,0+18,9 || ER40JET.ST.R2000 20,0+ 199
ER32JET.ST.R2000 20,0+19,9 | ER40JET.ST.R2100 21,0209
ER40JET.ST.R2200 22,0219

ER40JET.ST.R2300 23,0229

Tulejki zaciskowe oraz komplety ER50-JET na zapytanie. ER40JET.ST.R2400 24,0+ 239

Clamping collets and sets ER50-JET on request.
ER40JET.ST.R2500 25,0 + 249
KOMPLETY / SETS ER40JET.ST.R2600 26,0 = 259

Kod produktu .. ) )

Order No. Tulejka zaciskowa llosé Srednice w zestawie
Bestell-Nr. Clamping collet Quantity Diameters in the set

Kop ToBapa ) (mm)
ER16JET.SET.ST.5 ERT6JET 5 34,56, 7
ER20JET.SET.ST.9 ER20JET 9 3,4;5,6,7,8,9;10
ER25JET.SET.ST.12 ER25JET 12 3,4,5,6,7,8,9,10;11;12,13
ER32JET.SET.ST.18 ER32JET 1 FESETESINILIAISTEISI6T
ER40JET.SET.ST.23 ERAOJET 23 45.6,7,8,9 10,1112, 13,14, 15 16, 17,

18;19; 20; 21; 22; 23; 24; 25; 26

ammy ® 75
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER-SSC czesciowo naciete
ER-SSC Solid steel sealed collets with short slots
Spannzangen ER-SSC

LlaHrn ER-SSC yacTuyHO Hape3aHHble

DIN 6499 | ER-SSC ST [8um] < 120 BAR

Oprawka narzedziowa
Toolholder

Nakretka ER
ER nut

Tulejka zaciskowa ER-SSC
Clamping collet ER-SSC

Chtodziwo
Coolant

Narzedzie
Tool

Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / Xapaktepuctnka

B S3uszczelnione mechanicznie za pomoca krotkich tylnych nacie¢ B Collets ERC-SSC are mechanical sealed by short rear slots
B Piyn chtodzacy przeptywa przez narzedzie tnace m  Coolant flows through cutting tool and remove chips
m  Cisnienie chtodziwa do 120 bar. ®  Coolant pressure up to 120 bar.
m  Konstrukcja z nacieciami 4 + 4 zapewnia lepszg doktadnos¢ zacisku i B 4+4slots design allows a better runout accuracy and repeatability.
powtarzalnosg. B Sealing is guaranteed only for tools with nominal diameter of collet
B Uszczelnienie jest gwarantowane tylko dla narzedzi o nominalnej inserted for total length of bore.
Srednicy tulei wprowadzonych dla catkowitej dtugosci otworu.
B Sie sind mechanisch versiegelt mit kurzen Riickschnitten B YNnoTHeHWe rapaHTUpyeTcs MMWb AN MHCTPYMEHTOB O HOMWUHANbHOM
m  Kihlmittel flieRt durch das Schneidwerkzeug AVaMeTpe UaHry, BBeJEHHON ANs NOMNHOM ANVHbBI OTBEPCTHS.
B KihImitteldruck bis 120 bar. B OHM yNNOTHEHbI MEXaHNYECKM C NOMOLLBHO KOPOTKMX 3a[iHUX Hape3oB.
B 4+ 4Konstruktion - Design fiir bessere Spanngenauigkeit und B laHrv gns nogBoaa COX K MHCTPYMEHTY.
Wiederholgenauigkeit. B MakcumansHoe anerne COX 120 bap.
B Die Abdichtung ist nur bei Werkzeugen mit einem Nenndurchmesser B KOHCTpyKUMs C Hape3amu 4+4 obecneynBaeT ny4Llyto TOYHOCTb
der eingebrachten Hiilse {iber die gesamte Lénge der Bohrung 3aX1Ma 1 NOBTOPSEMOCTb.

gewdhrleistet.
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER-SSC czesciowo naciete
ER-SSC Solid steel sealed collets with short slots
Spannzangen ER-SSC

LlaHrn ER-SSC yacTuyHO Hape3aHHble

DIN 6499 | ER-SSC ST [sum] < 120 BAR E

Parametry techniczne / Technical parameters - Strona / Page: 64

ER 16 SSC m ER 25 SSC ER 32 SSC ER 40 SSC

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kop ToBapa range (mm)

Kop ToBapa range (mm) Kop ToBapa range (mm) Kop ToBapa range (mm)

Kop ToBapa range (mm)

ER16SSC.ST.R0100  10+09 ER20SSC.ST.R0300 30+29 ER25SSC.ST.R0300 30+29 ER32SSC.ST.R0300  30+29 ER40SSC.ST.R0400  4,0-39
ER16SSC.ST.R0200 20+19 ER20SSC.ST.R0400 40+39 ER25SSC.ST.R0400 4039 ER32SSC.ST.R0400  40+39 ER40SSC.ST.R0500  50+49
ER16SSC.ST.R0300 30+29 ER20SSC.ST.R0500 50+49 ER25SSC.ST.R0500  50+49 ER32SSC.ST.R0500  50+49 ER40SSC.ST.R0600  60+59
ER16SSC.ST.R0400 4039 ER20SSC.ST.R0600 6,0+59 ER25SSC.ST.R0600  6,0+59 ER32SSC.ST.R0600 6,0+ 59 ER40SSC.ST.R0700 70+69
ER16SSC.ST.R0500 50+49 ER20SSC.ST.R0700 7,0+69 ER25SSC.ST.R0700 7,0+69 ER32SSC.ST.R0700 7,0+69 ER40SSC.ST.R0800 80-79
ER16SSC.ST.R0600 6059 ER20SSC.ST.R0800 80+79 ER25SSC.ST.R0800 80+79 ER32SSC.ST.R0800 80+79 ER40SSC.ST.R0900 90-89
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ER16SSC.ST.RO700 70+69 ER20SSC.ST.R0900 9,0+89 ER25SSC.ST.R0900 90+89 ER32SSC.ST.R0900 9,0+89 ER40SSC.ST.R1000 10,0+9,9
ER16SSC.ST.R0800 80-+79 ER20SSC.ST.R1000 100+99  ER25SSC.ST.R1000 10,0+99  ER32SSC.ST.R1000 100+99 | ER40SSC.ST.R1100 11,0+109
ER16SSC.ST.R0900 90+89 ER20SSC.ST.R1100 11,0+109 | | ER25SSC.ST.R1100 11,0+10,9 | ER32SSC.ST.R1100 11,0+10,9 | ER40SSC.ST.R1200 12,0+119
ER16SSC.ST.R1000 10,099 | | ER20SSC.ST.R1200 12,0+11,9 | ER25SSC.ST.R1200 12,0+119 ' ER32SSC.ST.R1200 120119 | ER40SSC.ST.R1300 130129
ER16SSC.ST.R1100 11,0+10,9 | | ER20SSC.ST.R1300 13,0+ 12,9 | ER25SSC.ST.R1300 13,0+129 | ER32SSC.ST.R1300 13,0+129 || ER40SSC.ST.R1400 14,0+139
ER16SSC.ST.R1200 12,0-11,9 | ER20SSC.ST.R1400 14,0+13,9 |ER25SSC.ST.R1400 14,0-+139 | ER32SSC.ST.R1400 14,0+ 139 |  ER40SSC.ST.R1500 150+ 149
ER25SSC.ST.R1500 150+ 14,9 | | ER32SSC.ST.R1500 150+ 149 | ER40SSC.ST.R1600 16,0+ 159
ER25SSC.ST.R1600 16,0+159 | ER32SSC.ST.R1600 16,0+159 | ER40SSC.ST.R1700 17,0+169
ER32SSC.ST.R1700 17,0+ 16,9 |  ER40SSC.ST.R1800 180+179

ER32SSC.ST.R1800 18,0+179 | ER40SSC.ST.R1900 19,0+189
ER32SSC.ST.R1900 19,0+ 189 || ER40SSC.ST.R2000 20,0+ 19,9

ER32SSC.ST.R2000 20,0+19,9 | ER40SSC.ST.R2100 21,0209
ER32SSC.ST.R2100 21,0+20,9 | ER40SSC.ST.R2200 22,0219
ER32SSC.ST.R2200 22,0219 | ER40SSC.ST.R2300 23,0 =229
ER40SSC.ST.R2400 24,0 +239

ER40SSC.ST.R2500 25,0 + 24,9
KOMPLETY / SETS ER40SSC.ST.R2600 26,0 = 25,9

ER40SSC.ST.R2700 27,0 +26,9

Kod produktu Tuleik sk logé Sredni tawi

Order No. ulejka zaciskowa 0§ rednice w zestawie .
Bestell-Nr. Clamping collet Quantity Diameters in the set ER40SSC.ST.R2800 28,0279
Kop Toapa s) (mm) ER40SSC.ST.R2900 29,0~ 289
ER16SSC.SET.ST.8 ER16SSC 8 3,4;5,6,7,8,9,10 ER40SSC.ST.R3000 30,0+299
ER20SSC.SET.ST.8 ER20SSC 12 3;,4,5,6;7,8,9,10;11;12,13; 14

ER25SSC.SET.ST.14 ER25SSC 14 3;4,56,7,8,9,10;11;12;13; 14,15, 16

ER32SSC.SET.ST.18 ER32SSC 1 FESETESINILTAISIEISI6T

ER40SSC.SET.ST.23 ER40SSC 23 BASLIENI NI S 6
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Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER-M do gwintownikow
ER-M Collets with square drive

ER-M Gewindebohrzange mit lhnenvierkant
Llanrn ER-M gns meTynkos

DIN 6499 m ST [10um]

Oprawka narzedziowa
Toolholder

Nakretka ER \

ER nut

Kwadrat
Square

Tulejka zaciskowa ER-M
Clamping collet ER-M

Gwintownik
Crew tap

Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / Xapaktepuctuka

B Przeznaczone do gwintowania synchronicznego za pomoca m  Suitable for syncro tapping with DIN371/374/376 taps.
gwintownikéw DIN371/374/376. B With internal square drive for eliminate tap slippage.
m 7 wewnetrznym kwadratowym chwytem do eliminacji poslizgu B Without axial compensation.
gwintownikdw. B Canclamp only the nominal size of tap shank with tollerance h8.
B Bez kompensacji osiowej.
B Moga zaciskac tylko nominalny rozmiar trzpienia gwintowanego z
tolerancjg h8.
B Geeignet flr Synchrongewindebohrer mit Gewindebohrern nach B OH¥ npeaHasHayeHbl A8 CUHXPOHHOMO pe3b6oHape3aHus C MoMOLLbH
DIN371 / 374/376. meTunkoB  DIN371/374/376.
B Mit Innenvierkant, um ein Abrutschen des Gewindebohrers zu B (C BHyTpPEHHNM KBaApaTHbIM 3aXBaTOM ANS UCKITKOYEHUS CKOMbXEHUS
verhindern. METYNKOB.
B Ohne axialen Ausgleich. B be3 0ceBoit KomneHcaumm.
m  Sie konnen nur die NenngroBe einer Gewindestange mit h8-Toleranz B OHW MOryT 3aXNMaTb ML HOMUHAbHbIA padMep Ha XBOCTOBUK h8.
spannen.
-®
-
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER-M do gwintownikow
ER-M Collets with square drive

ER-M Gewindebohrzange mit lhnenvierkant
Llanrn ER-M gns meTynkos

DIN 6499 m ST [10um]

IETTEE BETTEN BT BT m

Parametry techniczne / Technical parameters - Strona / Page: 64

Kod produktu $rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu $rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu S$rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu $rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu $rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kop ToBapa diameter (mm) @ Kog ToBapa diameter (mm) @ Koa ToBapa diameter (mnm) i Kop ToBapa diameter (mm) i Kog ToBapa diameter (mm)

ER16M.ST.R0280 92,8/2,1 | ER20M.ST.R0350 03,5/2,7 | ER25M.ST.R0350 03,5/2,7 | ER32M.ST.R0350 93,5/2,7 | ER4OM.ST.R0400 94,0/3,0
ER16M.ST.R0350 93,5/2,7 | ER20M.ST.R0400 04,0/30 | | ER25M.ST.R0400 940/30 | ER32M.ST.R0400 940/30 | ER40M.ST.R0450 04,5/34
ER16M.ST.R0400 94,0/30 | ER20M.ST.R0450 04,5/3,4 | ER25M.ST.R0450 04,5/3,4 | ER32M.ST.R0450 94,5/3,4 | ER4OM.ST.R0500 95,0/ 4,0
ER16M.ST.R0450 94,5/34 | ER20M.ST.R0500 950/4,0 | ER25M.ST.R0500 950/4,0 | ER32M.ST.R0500 950/4,0 | ER4OM.ST.R0550 955/43
ER16M.ST.R0500 95,0/4,0 | ER20M.ST.R0600 06,0/49 | ER25M.ST.R0550 055/43 | ER32M.ST.R0550 955/43 | ER4OM.ST.R0600 96,0/ 4,9
ER16M.ST.R0550 955/ 4,3 | ER20M.ST.R0630 96,3/50 | ER25M.ST.R0600 96,0/49 | ER32M.ST.R0600 96,0/49 | ER4OM.ST.R0630 96,3 /5,0
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ER16M.ST.R0600 96,0/4,9 | ER20M.ST.R0700 97,0/55 | ER25M.ST.R0630 06,3/50 | ER32M.ST.R0630 96,3/50 | ER4OM.ST.RO700 97,0/55
ER16M.ST.R0630 96,3/50 | ER20M.ST.R0800 98,0/6,2 | ER25M.ST.R0700 97,0/55 | ER32M.ST.R0700 97,0/55 | ER4OM.ST.R0800 98,0/6,2
ER16M.ST.R0700 97,0/55 | ER20M.ST.R0900 99,0/7,0 | ER25M.ST.R0800 98,0/6,2 | ER32M.ST.R0800 98,0/6,2 | ER4OM.ST.R0900 99,0/7,0

ER16M.ST.R0800 08,0/6,2 | ER20M.ST.R1000 910,0/8,0 |  ER25M.ST.R0900 99,0/70 | ER32M.ST.R0900 99,0/70 | ER4OM.ST.R1000 010,0/8,0

ER25M.ST.R1000 $10,0/8,0 | | ER32M.ST.R1000 910,0/8,0 | | ER40M.ST.R1100 ¢11,0/9,0

m DIN 371 | DIN 374/376 ER25M.ST.R1100 $11,0/9,0 | ER32M.ST.R1100 $11,0/9,0 | ER4OM.ST.R1200 912,0/9,0

ER25M.ST.R1200 $12,0/9,0 | | ER32M.ST.R1200 $12,0/9,0 | | ER40M.ST.R1250 012,5/10,0

Srednia

. Gwint Gwint Gwint
i Thvad Thead ER25M.STR1250  ¢125/100 ER32M.STR1250  0125/100  ER4OM.STR1400  0140/110
(Dia x Sq.) = S, sy ER25M.STR1400  ¢140/11,0 ER32M.STR1400  ¢140/11,0 ER4OM.STR1600  016,0/120

03,5%2,7 M3 M3 M5 ER25M.ST.R1600 816,0/12,0 ' ER32M.ST.R1600 916,0/12,0 ER40M.ST.R1800 ¢18,0/14,5
#4,0x30 Ma M35 ER32M.STR1800  0180/145 ER4OM.STR2000  020,0/160
94,5 3,4 M4 M4 M6
" e ER32M.STR2000  ¢20,0/160 ER4OM.STR2200  ¢22,0/180
96,0 x 4,9 M6 M6 ER40M.ST.R2500 $25,0/20,0
M8 M8
97,0x5,5 M10 M10
98,0x 6,2 M8 Tulejki zaciskowe oraz komplety ER50-M na zapytanie.
$9.0x7.0 V12 V12 Clamping collets and sets ER50-M on request.
10,0 x 8,0 M10
611,0x 9,0 M14 M14 KOMPLETY / SETS
912,0%9,0 M16 M16
Kod produktu
914,0x11,0 M18 M18 Ordei: No. Tulejka zaciskowa llosé Srednice w zestawie
#16,0x 12,0 M20 M20 Bestell-Nr. Clamping collet uantity Diameters in the set
M22 M22 Koa Tosapa (s2t/pcs) (mm)
18,0 x 14,5
M4 M24 ER16M.SET.ST.10 ERT6M 10 28,35 445 555663 7,8
20,0 x 16,0 M27 M27
22,0 x 18,0 M30 M30 ER20M.SET.ST.12 ER20M 12 3,5, 4,45,5,55,6,7,8,9,10,11;,12
925,0x20,0 M33 M33 ER25M.SET.ST.15 ER25M 15 35,445,555 6,637,8910,11,12,14,16
28,0 x 22,0 M36 M36 N,
M39 M3 ER32M.SET.ST.18 ER32M I | SETREes e LU
32,0 x 24,0 14;16; 18; 20
M45 45 ER4OM.SET.ST.19 ER40M 19 4455556, 6,3,27[,].8;‘,21;], 11;12;14;16;18;
36,0 x 29,0 22,
M48 M48
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Nowos¢ / New

Tulejki zaciskowe ER-MOR do gwintownikow uszczelniane
ER-MOR Sealed tapping collets with square drive
ER-MOR Gewindebohrzange mit Ihnenvierkant seitlich abgedichtet
LlaHrn ER-MOR a5t METUMKOB C YyNNOTHEHNEM
Oprawka narzedziowa

DIN 6499 m ST [1oum] | <25 BAR

Toolholder
0-Ring \
O-Ring

Nakretka ER
ER nut

Kwadrat
Square

Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

Tulejka zaciskowa ER-MOR
Clamping collet ER-MOR

Chtodziwo
Coolant

Gwintownik

n e Crew tap

Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / Xapaktepuctuka

B Przeznaczone do gwintowania synchronicznego za pomoca m  Suitable for syncro tapping with DIN371/374/376 taps.
gwintownikéw DIN371/374/376. B With internal square drive for eliminate tap slippage.

m 7 wewnetrznym kwadratowym chwytem do eliminacji poslizgu B Without axial compensation.
gwintownikdw. B Canclamp only the nominal size of tap shank with tollerance h8.

B Bez kompensacji osiowej. B Collets ERC-MRF are sealed by O-Ring.

B Moga zaciskac tylko nominalny rozmiar trzpienia gwintowanego z B Coolant flows through cutting tool and remove chips.
tolerancja h8. B Coolant pressure up to 25 bar.

B Sguszczelnione uszczelka O-Ring

B Piyn chtodzacy przeptywa przez narzedzie tnace

®  Cisnienie chtodziwa do 25 bar.

B Geeignet fiir Synchrongewindebohrer mit Gewindebohrern nach B OHu NpefHa3HaueHbl Ans CMHXPOHHOMO pe3bboHape3aHusi C NoOMOLLbH
DIN371 / 374/376. meTynkoB DIN371/374/376.

B Mit Innenvierkant, um ein Abrutschen des Gewindebohrers zu B C BHYTpPEHHWUM KBaJpaTHbIM 3aXBaTOM AN UCKITKOYEHUS CKOMbXEHUS
verhindern. METYMKOB.

B Ohne axialen Ausgleich. B be30ceBoit KomneHcayum.

®  Sie konnen nur die NenngroRe einer Gewindestange mit h8-Toleranz B OHWM MOryT 3aXWUMaTb NNLLIb HOMUHAMbHbIA pasdMep Ha XBOCTOBUK h8.
spannen. B OuuynnoTHeHbl npoknagkon O-Ring.

B Sie sind mit einer O-Ring-Dichtung abgedichtet B LlaHr ans nogsoga COX K MHCTPYMEHTY.

B KihImittel flieBt durch das Schneidwerkzeug B MakcumanbHoe BneHune COX 25 bap.

B KihImitteldruck bis 25 bar.

80 ammy®
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Nowos¢ / New

Tulejki zaciskowe ER-MOR do gwintownikow uszczelniane
ER-MOR Sealed tapping collets with square drive
ER-MOR Gewindebohrzange mit Ihnenvierkant seitlich abgedichtet
LlaHru ER-MOR pns MeTYMKOB C YNIOTHEHNEM

DIN 6499 m ST [10um] | <25 BAR

ER 16 MOR ER 20 MOR m ER 32 MOR ER 40 MOR

Srednia
mocowania
Clamping
diameter (mm)

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

ER16MOR.ST.R0450 ¢4,5/34
ER16MOR.ST.R0600 6,0/ 4,9
ER16MOR.ST.R0800 ¢8,0/6,2

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

ER20MOR.ST.R0450
ER20MOR.ST.R0600
ER20MOR.ST.R0800
ER20MOR.ST.R0900
ER20MOR.ST.R1000
ER20MOR.ST.R1100
ER20MOR.ST.R1200

Srednia
mocowania
Clamping

diameter (mm)

04,5/34
06,0/4,9
28,0/6,2
29,0/7,0
910,0/80
911,0/9,0
012,0/9,0

DIN 352 | DIN 371 | DIN 374/376

$rednla. Gwint Gwint Gwint
mocowsnia Thread Thread Thread
Clamping diameter firea 5 fee
. (mm) (mm) (mm)
(Diax Sq.)
93,5x2,7 M3 M3 M5
94,0x 3,0 M4 M3,5
94,5x3,4 M4 M4 M6
M5 M5
96,0 x4,9 M6 M6
M8 M8
97,0x5,5 M10 M10
98,0 x 6,2 M8
99,0x7,0 M12 M12
910,0x 8,0 M10
911,0x9,0 M14 M14
912,0x9,0 M16 M16
914,0x 11,0 M18 M18
816,0x 12,0 M20 M20
M22 M22
918,0x 14,5
M24 M24
620,0x 16,0 M27 M27
622,0x 18,0 M30 M30
$25,0 x 20,0 M33 M33
928,0x22,0 M36 M36
M39 M39
832,0x 24,0
M42 M42
M45 M45
©36,0 x 29,0
M48 M48

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

ER25MOR.ST.R0600
ER25MOR.ST.R0800
ER25MOR.ST.R0900
ER25MOR.ST.R1000
ER25MOR.ST.R1100
ER25MOR.ST.R1200
ER25MOR.ST.R1400
ER25MOR.ST.R1600

Srednia
mocowania
Clamping

diameter (mm)

06,0/4,9

28,0/6,2

29,0/7,0
910,0/8,0
911,0/9,0
912,0/9,0
014,0/11,0
016,0/12,0

www.fatpol.pl

Parametry techniczne / Technical parameters -

Strona / Page: 64

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

ER32MOR.ST.R0600
ER32MOR.ST.R0800
ER32MOR.ST.R0900
ER32MOR.ST.R1000
ER32MOR.ST.R1100
ER32MOR.ST.R1200
ER32MOR.ST.R1400
ER32MOR.ST.R1600
ER32MOR.ST.R1800
ER32MOR.ST.R2000

Srednia
mocowania
Clamping
diameter (mm)

06,0/4,9

98,0/6,2

99,0/70
910,0/8,0
911,0/9,0
912,0/9,0
014,0/11,0
916,0/12,0
018,0/14,0
920,0/16,0

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

ER40MOR.ST.R0600
ER40MOR.ST.R0800
ER40MOR.ST.R0900
ER40MOR.ST.R1000
ER40MOR.ST.R1100
ER40MOR.ST.R1200
ER40MOR.ST.R1400
ER40MOR.ST.R1600
ER40MOR.ST.R1800
ER40MOR.ST.R2000
ER40MOR.ST.R2200
ER40MOR.ST.R2500

Srednia
mocowania
Clamping
diameter (mm)

06,0/49

08,0/6,2

09,0/7,0

910,0/8,0
911,0/9,0
912,0/9,0
014,0/11,0
016,0/12,0
0180/ 14,5
020,0/16,0
022,0/18,0
025,0/20,0
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER-MRF do gwintownikoéw uszczelniane
ER-MRF Sealed tapping collets with square drive
ER-MRF Gewindebohrzange mit Ihnenvierkant seitlich abgedichtet
LlaHrn ER-MRF pns MeT4nKOB C ynioTHEHUEM

DIN 6499 | ER-MRF <25BAR

Wktadki neoprenowe
Neoprene inserts

Kwadrat
Square

Gwintownik
Crew tap

Nakretka ER

Oprawka narzedziowa
Toolholder

ER nut

Tulejka zaciskowa ER-MRF
Clamping collet ER-MRF

Chtodziwo
Coolant

Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / Xapaktepuctuka

B Przeznaczone do gwintowania synchronicznego za pomoca
gwintownikéw DIN371/374/376.

m 7 wewnetrznym kwadratowym chwytem do eliminacji poslizqu
gwintownikow.

B Bez kompensacji osiowej.

B Moga zaciskac tylko nominalny rozmiar trzpienia gwintowanego z
tolerancjg h8.

B Sguszczelnione wktadkami neoprenowymina stozku 30°.

B Piyn chtodzacy przeptywa przez narzedzie tnace

®  Cisnienie chtodziwa do 25 bar.

B Geeignet fiir Synchrongewindebohrer mit Gewindebohrern nach
DIN371 / 374/376.

B Mit Innenvierkant, um ein Abrutschen des Gewindebohrers zu
verhindern.

B Ohne axialen Ausgleich.

®  Sie konnen nur die NenngroRe einer Gewindestange mit h8-Toleranz

spannen.
B Sie sind mit Neopren-Einsatzen auf einem 30 ° Konus versiegelt.
B KihImittel flieBt durch das Schneidwerkzeug

B KihImitteldruck bis 25 bar

-
FATPOL TOOLS

Suitable for syncro tapping with DIN371/374/376 taps.

With internal square drive for eliminate tap slippage.

Without axial compensation.

Can clamp only the nominal size of tap shank with tollerance h8.
Collets ERC-MRF are sealed by neoprene inserts in 30° taper.
Coolant flows through cutting tool and remove chips.

Coolant pressure up to 25 bar.

OHM NpefHa3HaueHbl Ans CYHXPOHHOMO pe3bboHape3aHusi C MoOMOLLbH
meTymnkoB DIN371/374/376.

C BHYTPEHHUM KBaApaTHbIM 3aXBaTOM [1151 MCKMIOYEHUS CKONbXEHNS
METYMKOB.

bes oceBoit KomneHcawmm.

OHM MOTYT 3aKNMaTb NNLLIb HOMWHaMbHbIA pasdMep Ha XBOCTOBUK h8.
OHK YNNOTHEHbI HEOMPEHOBbLIMY BCTaBKamm Ha KoHyce 30°.

Llanru ana nogsoga COX K MHCTPYMEHTY.

MakcumanbHoe aenenne COX 25 bap.

www.fatpol.pl



TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER-MRF do gwintownikéw uszczelniane
ER-MRF Sealed tapping collets with square drive

ER-MRF Gewindebohrzange mit Ihnenvierkant seitlich abgedichtet
LlaHrn ER-MRF pns MeT4nKOB C ynioTHEHUEM

DIN 6499 | ER-MRF <25BAR

ER 16 MRF ER 20 MRF ER 25 MRF ER 32 MRF ER 40 MRF

Parametry techniczne / Technical parameters - Strona / Page: 64

Kod produktu $rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu $rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu S$rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu $rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu $rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kop ToBapa diameter (mm) @ Kog ToBapa diameter (mm) @ Koa ToBapa diameter (mnm) i Kop ToBapa diameter (mm) i Kog ToBapa diameter (mm)

ER16MRF.ST.R0400 ¢4,0/3,0 | | ER20MREST.R0400 ¢4,0/30 | ER25MRF.ST.R0400 ¢4,0/30 | ER32MRF.STR0450 ¢45/34 | ER4OMRF.ST.R0600 ¢6,0/49
ER16MRF.ST.R0450 ¢4,5/34 = ER20MRF.ST.R0450 ¢45/34 | ER25MRF.ST.R0450 ¢4,5/34 | ER32MRF.ST.R0500 ¢50/40  ER40MRFSTR0700 ¢7,0/55
ER16MRF.ST.R0500 ¢50/4,0 | | ER20MRF.ST.R0500 ¢50/4,0 || ER25MRF.ST.R0500 ¢50/40 | ER32MRF.ST.R0550 ¢55/4,3 = ER4OMRF.ST.R0800 ¢8,0/62
ER16MRF.ST.R0550  ¢55/4,3 | | ER20MRFST.R0550 ¢55/43 | | ER25MRF.ST.R0550 ¢55/43 | ER32MRF.ST.R0600 ¢6,0/49  ER4OMREST.R0900 ¢90/7,0
ER16MRF.ST.R0600  ¢6,0/4,9 | | ER20MRFSTR0600 ¢6,0/49 | ER25MRF.ST.R0600 ¢60/49 || ER32MRF.ST.R0700 ¢7,0/55 | ER4OMRFEST.R1000 ¢10,0/8,0
ER16MRF.ST.R0700 ¢7,0/55 || ER20MRESTR0700 ¢7,0/55 | ER25MRF.ST.R0700 ¢70/55 || ER32MRF.ST.R0800 ¢80/6,2 | ER4OMRESTR1100 ¢11,0/9,0

Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

ER16MRF.ST.R0800 ¢80/6,2 | | ER20MRF.ST.R0800 ¢8,0/6,2 | ER25MRF.ST.R0800 ¢80/6,2 || ER32MRF.ST.R0900 ¢9,0/70 |  ER40MRFESTR1200 ¢12,0/9,0

ER20MRF.ST.R0900  ¢9,0/7,0 | | ER25MRF.ST.R0900 ¢9,0/70 | ER32MRF.ST.R1000 ¢10,0/80 ' ER4OMRF.ST.R1400 ¢14,0/11,0

ER20MRF.ST.R1000 ¢10,0/80 | ER25MRF.ST.R1000 ¢10,0/8,0 | ER32MRF.ST.R1100 ¢11,0/9,0 | ER4OMREST.R1600 ¢16,0/120

ER25MRF.ST.R1100 ¢11,0/9,0 | ER32MRF.ST.R1200 ¢120/90 | ER4OMRF.ST.R1800 ¢18,0/14,5
ER25MRF.ST.R1200 ¢12,0/9,0 | ER32MRF.ST.R1400 ¢14,0/11,0  ER40MRF.ST.R2000 ¢20,0/16,0

m DIN 371 | DIN 374/376 ER32MRF.ST.R1600 ¢16,0/12,0

Gwint Gwint Gwint
Thread Thread Thread
(mm) (mm) (mm)

Srednia

mocowania
Clamping diameter
(Diax Sq.)

03,5x2,7 M3 M3 M5
94,0 x 3,0 M4 M35 n
94,5 3,4 M4 M4 M6
M5 M5
96,0 x 4,9 M6 M6
M8 M8
97,0x5,5 M10 M10
8,0 6,2 M8
99,0x7,0 M12 M12
10,0 x 8,0 M10
$11,0%9,0 M14 M14
912,0x 9,0 M16 M16
$14,0x11,0 M18 M18
16,0 X12,0 M20 M20
18,0 X 14,5 M2 M2
M24 M24
20,0 x 16,0 M27 M27
22,0 x 18,0 M30 M30
$25,0 x 20,0 M33 M33
28,0 x 22,0 M36 M36
32,0 x 24,0 159 M9
M42 M42
36,0 x 29,0 M5 M5
M48 M4g

ammy ® 83
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER-FT z kompensacja osiowa do gwintownikow
ER-FT Tapping collets with axial compensation

ER-FT Gewindebohrzangen mit Ldngenausgleich auf Zug

LlaHru ER-FT c oceBoii KomneHcauuen ans MeTynkoB

DIN 6499 | ER-FT

ER 16 FT ER 20 FT ER 25 FT ER 32 FT ER 40 FT

Kod produktu S$rednia

Parametry techniczne / Technical parameters - Strona / Page: 80

Kod produktu $rednia

Kod produktu $rednia Kod produktu $rednia

Kod produktu $rednia

Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

Order No. mocowania Order No. mocowania Order No. mocowania Order No. mocowania Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping
Kop ToBapa diameter (mm) @ Kog ToBapa diameter (mm) @ Koa ToBapa diameter (mnm) i Kop ToBapa diameter (mm) i Kog ToBapa diameter (mm)
ER16FT.ST.R0280 02,8 ER20FT.ST.R0280 02,8 ER25FT.ST.R0350 83,5 ER32FT.ST.R0400 04,0 ER40FT.ST.R0600 06,0
ER16FT.ST.R0350 03,5 ER20FT.ST.R0350 03,5 ER25FT.ST.R0400 24,0 ER32FT.ST.R0450 04,5 ER40FT.ST.R0700 87,0
ER16FT.ST.R0400 04,0 ER20FT.ST.R0400 04,0 ER25FT.ST.R0450 04,5 ER32FT.ST.R0500 05,0 ER40FT.ST.R0800 28,0
ER16FT.ST.R0450 04,5 ER20FT.ST.R0450 04,5 ER25FT.ST.R0500 05,0 ER32FT.ST.R0550 05,5 ER40FT.ST.R0900 29,0
ER16FT.ST.R0500 05,0 ER20FT.ST.R0500 05,0 ER25FT.ST.R0550 05,5 ER32FT.ST.R0600 06,0 ER40FT.ST.R1000 010,0
ER16FT.ST.R0550 05,5 ER20FT.ST.R0550 05,5 ER25FT.ST.R0600 96,0 ER32FT.ST.R0700 07,0 ER40FT.ST.R1100 011,0
ER16FT.ST.R0600 06,0 ER20FT.ST.R0600 26,0 ER25FT.ST.R0700 07,0 ER32FT.ST.R0800 08,0 ER40FT.ST.R1200 012,0
Kompensacja osiowa R ER20FT.ST.R0700 07,0 ER25FT.ST.R0800 28,0 ER32FT.ST.R0900 29,0 ER40FT.ST.R1400 014,0
Axial ti
W] el st Kompensacja osiowa - ER25FT.ST.R0900 29,0 ER32FT.ST.R1000 010,0 ER40FT.ST.R1600 016,0
Axial compensation ER25FT.ST.R1000 9100 | ER32FT.ST.R1100 11,0 Kompensacia osiowa [N
Kompensacia osiowa ER32FT.ST.R1200 0120 A o pesElon
. ) max 8 mm
Axial compensation '_
Kompensacja osiowa

max 10 mm

Axial compensation

Kompensacja osiowa
Axial compensation

84 ay®
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe ER-PA do rozwiertakow
ER-PA Floating collets for reamers
Spannzangen ER-PA

LlaHra ER-PA pns pasBepTok

Kod produktu $rednia

Parametry techniczne / Technical parameters - Strona / Page: 64

Kod produktu $rednia Kod produktu $rednia

Kod produktu $rednia Kod produktu S$rednia
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Order No. mocowania [l Order No. mocowania [l Order No. mocowania [ Order No. mocowania [ Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping
Kop ToBapa diameter (mm) @ Kog ToBapa diameter (mm) @ Koa ToBapa diameter (mnm) i Kop ToBapa diameter (mm) i Kog ToBapa diameter (mm)
ER16PA.ST.R0200 82,0 ER2PA.ST.R0300 23,0 ER25PA.ST.R0300 23,0 ER32PA.ST.R0400 94,0 ER40PA.ST.R0500 05,0
ER16PA.ST.R0300 03,0 ER20PA.ST.R0400 24,0 ER25PA.ST.R0400 24,0 ER32PA.ST.R0500 85,0 ER40PA.ST.R0600 26,0
ER16PA.ST.R0400 04,0 ER20PA.ST.R0500 25,0 ER25PA.ST.R0500 25,0 ER32PA.ST.R0600 06,0 ER40PA.ST.R0700 07,0
ER16PA.ST.R0500 05,0 ER20PA.ST.R0600 26,0 ER25PA.ST.R0600 26,0 ER32PA.ST.R0700 07,0 ER40PA.ST.R0800 28,0
ER16PA.ST.R0600 06,0 ER20PA.ST.R0700 07,0 ER25PA.ST.R0700 07,0 ER32PA.ST.R0800 28,0 ER40PA.ST.R0900 29,0
ER16PA.ST.R0700 07,0 ER20PA.ST.R0800 28,0 ER25PA.ST.R0800 28,0 ER32PA.ST.R0900 29,0 ER40PA.ST.R1000 910,0
ER25PA.ST.R0900 29,0 ER32PA.ST.R1000 910,0 ER40PA.ST.R1100 911,0
ER25PA.ST.R1000 910,0 ER32PA.ST.R1100 911,0 ER40PA.ST.R1200 012,0
ER32PA.ST.R1200 012,0 ER40PA.ST.R1300 0130
ER32PA.ST.R1300 913,0 ER40PA.ST.R1400 014,0
ER32PA.ST.R1400 014,0 ER40PA.ST.R1500 0150
ER40PA.ST.R1600 216,0

ammy ® 85
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe EQ/0Z

EO/0Z Collets for tools with cylindrical shanks
Spannzangen EQ/OZ fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft
LlaHru EO/0Z

DIN 6388 | EO/0Z ST [8um]

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

Zakres
mocowania
Clamping
range (mm)

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

Zakres
mocowania
Clamping
range (mm)

Tulejki zaciskowe EO6A, EO8A, EO10A, EO12A na zapytanie.
Clamping collets EO6A, EO8A, EO10,A EO12A on request.

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

EO16B.R0200 20+15 | E020B.R0200 2015 | E025B.R0300
EO16B.R0300 30+25 | E020B.R0300 3025  E025B.R0400
EO16B.R0400 40+35 | E020B.R0400 40+35 | E025B.R0500
EO16B.R0500 50+45 | E020B.R0500 5045 | E025B.R0600
EO16B.R0600 60+55 | E020B.R0600 60+55 | E025B.R0700
E016B.R0700 70+65  E020B.R0700 7065  E025B.R0800
EO16B.R0800 80+75 | E020B.R0800 8075 | E025B.R0900
E016B.R0900 90+85  E020B.R0900 90+85  E025B.R1000
E016B.R1000 10,0495 || EO20B.R1000 10,0495 || E025B.R1100
EO16B.R1100 11,0+10,5 | | EO20B.R1100 11,0=10,5 | | E025B.R1200
E016B.R1200 12,0+11,5 | | E020B.R1200 12,0+11,5 | | E025B.R1300
E016B.R1300 130+125 | E020B.R1300 130125 | | E025B.R1400
E016B.R1400 140+135 | | E020B.R1400 140+135 | E025B.R1500
EO16B.R1500 150+ 14,5 | E020B.R1500 150+ 145 | E025B.R1600
EO16B.R1600 16,0+ 155 | | E020B.R1600 160+ 155 | E025B.R1700

E020B.R1700 17,0+16,5 | E025B.R1800

n E020B.R1800 180+17,5 | E025B.R1900

E020B.R1900 19,0185 | E025B.R2000
E020B.R2000 200+19,5 | EO25B.R2100
E025B.R2200
E025B.R2300
E025B.R2400
E025B.R2500

Zakres
mocowania
Clamping
range (mm)

30+25
40+35
50+4,5
6,0+55
7065
8075
9,0+85
10,0+9,5
11,0105
120+11,5
130+125
140+135
150+145
16,0~ 15,5
17,0+16,5
18,0+17,5
19,0+185
20,0+ 19,5
21,0+ 20,5
22,0+ 21,5
23,0+ 22,5
24,0 + 23,5
25,0 + 24,5

Kod produktu .. . .

Order No. Tulejka zaciskowa llo§é Srednice w zestawie

Bestell-Nr. Clamping collet Quantity Diameters in the set

Kop ToBapa s) (mm)
‘ EO16BSET.15 EO/0Z 16B 15 2,0+16,0 xImm ‘
‘ E025BSET.24 EO/0Z 25B ‘ 24 2,0+ 25,0 xImm ‘
‘ E032BSET.30 EO/0Z 32B ‘ 30 3,0+32,0 xTmm ‘

86 ammy®
-

FATPOL TOOLS

www.fatpol.pl

Parametry techniczne / Technical parameters -

Strona / Page: 64

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

E032B.R0300
E032B.R0400
E032B.R0500
E032B.R0600
E032B.R0700
E032B.R0800
E032B.R0900
E032B.R1000
E032B.R1100
E032B.R1200
E032B.R1300
E032B.R1400
E032B.R1500
E032B.R1600
E032B.R1700
E032B.R1800
E032B.R1900
E032B.R2000
E032B.R2100
E032B.R2200
E032B.R2300
E032B.R2400
E032B.R2500
E032B.R2600
E032B.R2700
E032B.R2800
E032B.R2900
E032B.R3000
E032B.R3100
E032B.R3200

Zakres
mocowania
Clamping
range (mm)

30+25

40+35

50+ 4,5

6,0+55

7065

80+75

9,085

10,0+9,5
11,0105
120+ 11,5
130+125
140+13,5
150+14,5
16,0+ 15,5
17,0+16,5
180+17,5
19,0+185
20,0+ 19,5
21,0+20,5
22,0+ 21,5
23,0+ 22,5
24,0 = 23,5
25,0+ 24,5
26,0 = 25,5
27,0 = 26,5
28,0 = 27,5
29,0 + 28,5
30,0+ 29,5
31,0+ 30,5
32,0+ 31,5

E0/0Z 16B (415E) E0/0Z 20B (4541E) E0/0Z 25B (462E) E0/0Z 32B (467E) E0/0Z 40B (468E)

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.

Kop ToBapa

E040B.R1000
E040B.R1100
E040B.R1200
E040B.R1300
E040B.R1400
E040B.R1500
E040B.R1600
E040B.R1700
E040B.R1800
E040B.R1900
E040B.R2000
E040B.R2100
E040B.R2200
E040B.R2300
E040B.R2400
E040B.R2500
E040B.R2600
E040B.R2700
E040B.R2800
E040B.R2900
E040B.R3000
EO40B.R3100
E040B.R3200
E040B.R3300
E040B.R3400
E040B.R3500
E040B.R3600
E040B.R3700
E040B.R3800
E040B.R3900
E040B.R4000

Zakres
mocowania
Clamping
range (mm)

10,0+9,5
11,0+ 10,5
120+11,5
13,0125
14,0135
150+ 14,5
16,0+ 15,5
17,0+ 16,5
18,0+17,5
19,0+ 18,5
20,0+19,5
21,0+20,5
22,0+21,5
230+22,5
24,0+ 23,5
25,0+ 24,5
26,0+255
27,0 + 26,5
28,0 = 27,5
29,0 + 28,5
30,0 +29,5
31,0+30,5
32,0+315
33,0+ 325
34,0+ 33,5
35,0+ 34,5
36,0 + 35,5
37,0+ 36,5
38,0+37,5
39,0+ 38,5
40,0 + 39,5




TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe typu ERICKSON DK

ERICKSON DK Collets for tools with cylindrical shanks
Spannzangen ERICKSON DK fiir Werkzeuge mit Zylinderschaft
Llanrn ERICKSON DK

ERICKSON | DK/DA

Parametry techniczne / Technical parameters - Strona / Page: 64

DK30 / DA300 (416E) DK20 / DA200 (417E) DK10/ DA100 (418E) DK18 / DA180 (419E) DK40 / DA400 (465E)

Kod produktu Zakres

Kod produktu Zakres Kod produktu Zakres Kod produktu Zakres

Kod produktu Zakres

Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

Order No. mocowania [l Order No. mocowania [ Order No. mocowania [l Order No. mocowania [ Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping
Kop ToBapa range (mm) [l Kog ToBapa range (mm) [l Kog ToBapa range (mm) [l Kog ToBapa range (mm) [l Kog ToBapa range (mm)
DA300.R0100 10+0,5 DA200.R0100 1,005 DA100.R0200 20+1,5 DA180.R0200 20+1,5 DA400.R0600 6,0+55
DA300.R0150 1,5+1,0 DA200.R0150 15+1,0 DA100.R0250 2,5+2,0 DA180.R0300 go=25 DA400.R0700 70+6,5
DA300.R0200 20+1,5 DA200.R0200 20+1,5 DA100.R0300 30+25 DA180.R0400 40+35 DA400.R0800 80+75
DA300.R0250 2,5+2,0 DA200.R0250 25+20 DA100.R0350 &858 DA180.R0500 50+45 DA400.R0900 9,0+85
DA300.R0300 3025 DA200.R0300 30+25 DA100.R0400 40+35 DA180.R0600 6,0+55 DA400.R1000 10,0+95
DA300.R0350 85=380 DA200.R0350 &5=80 DA100.R0450 45+4,0 DA180.R0700 70+6,5 DA400.R1100 11,0+ 10,5
DA300.R0400 40+35 DA200.R0400 40+35 DA100.R0500 5045 DA180.R0800 80+75 DA400.R1200 120+11,5
DA300.R0450 45+4,0 DA200.R0450 4540 DA100.R0550 55= 50 DA180.R0900 9,0+8,5 DA400.R1300 13,0+125
DA300.R0500 5045 DA200.R0500 50+45 DA100.R0600 6,0+55 DA180.R1000 10,0+9,5 || DA400.R1400 14,0+13,5
DA300.R0550 55+50 DA200.R0550 55+ 5,0 DA100.R0650 6,5+6,0 DA180.R1100 11,0+10,5  DA400.R1500 150+14,5
DA300.R0600 6,0=55 DA200.R0600 6,055 DA100.R0700 7,065 DA180.R1200 12,0+11,5 | DA400.R1600 16,0+ 15,5
DA200.R0650 6,5+6,0 DA100.R0750 75+70 DA180.R1300 13,0+12,5 | DA400.R1700 17,0+16,5
DA200.R0700 7065 DA100.R0800 8075 DA180.R1400 14,0+13,5 | DA400.R1800 18,0+17,5
DA200.R0750 VS0 DA100.R0850 85+80 DA180.R1500 150+ 14,5 | DA400.R1900 19,0+ 18,5
DA200.R0800 80+75 DA100.R0900 90+85 DA180.R1600 16,0+ 15,5 | | DA400.R2000 20,0+19,5
DA200.R0850 8,5+8,0 DA100.R0950 95+9,0 DA180.R1700 17,0+ 16,5 | DA400.R2100 21,0+20,5
DA200.R0900 9,0+8,5 DA100.R1000 10,0+9,5 | DA180.R1800 18,0+ 17,5 | | DA400.R2200 22,0+21,5
DA200.R0950 9,5+9,0 DA100.R1050 10,5+10,0 | DA180.R1900 19,0+18,5 | DA400.R2300 23,0+22,5
DA200.R1000 100+9,5 | DA100.R1100 11,0105 |  DA180.R2000 20,0+19,5 | | DA400.R2400 24,0+23,5
DA100.R1150 11,5+11,0 DA400.R2500 250+245
DA100.R1200 120+11,5
DA100.R1250 12,5+12,0
DA100.R1300 130+125
DA100.R1350 13,5+ 13,0
DA100.R1400 14,0+13,5
®
= |
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe do oprawek frezarskich STRONG
Collets STRONG for milling chuck

Spannzangen STRONG fiir Kraftspannfutter

LlaHrn STRONG

STRONG ST [15um] < 120 BAR

STRONG

Tulejka zaciskowa

; Precyzja od oD
Clampmg collet Precision (mm) (mm) o od
STRONG.20 0,015 [15um] 25 24 50 —
STRONG.32 0,015 [15um] 32 37 62

STRONG.20 [15:m] STRONG.32 [15um]

Kod produktu $rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Kod produktu S$rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

Kop ToBapa diameter (mm)  Kog ToBapa diameter (mm)

STRONG.20.R0600 26,0 STRONG.25.R0600 96,0
STRONG.20.R0800 28,0 STRONG.25.R0800 98,0
STRONG.20.R1000 010,0 STRONG.25.R1000 9100
STRONG.20.R1200 012,0 STRONG.25.R1200 0120
STRONG.20.R1600 016,0 STRONG.25.R1600 016,0

STRONG.25.R2000 920,0

STRONG.25.R2500 025,0
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki zaciskowe do oprawek HYDRO
Collets for HYDRO milling chuck
Spannzangen fiir HYDRO Kraftspannfutter
LlaHrv k naTpoHam HYDRO

HYDRO HP [sum] | <120 BAR

Tulejka zaciskowa Precyzja oD .
Clamping collet e . - oD - - od

HYDRO.12 0,005 [5pm] 12 20 47 ' “B

HYDRO.20 0,005 [5um] 20 30 52,5

HYDRO.32 0,005 [5um] 32 36 63

L
HYDRO.12 [5um] HYDRO.20 [5um] HYDRO.32 [5um]
Kod produktu $rednia Kod produktu S$rednia Kod produktu S$rednia

Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clampi

Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

Kop ToBapa diameter (mm)  Kog ToBapa diameter (mm) @ Koa ToBapa diameter (mm)
HYDRO.12.R0300 03,0 HYDRO.20.R0300 23,0 HYDRO.32.R0600 26,0
HYDRO.12.R0400 24,0 HYDRO.20.R0400 24,0 HYDRO.32.R0800 98,0
HYDRO.12.R0500 25,0 HYDRO.20.R0500 25,0 HYDRO.32.R1000 810,0
HYDRO.12.R0600 06,0 HYDRO.20.R0600 06,0 HYDRO.32.R1200 912,0
HYDRO.12.R0700 07,0 HYDRO.20.R0700 07,0 HYDRO.32.R1400 014,0
HYDRO.12.R0800 28,0 HYDRO.20.R0800 28,0 HYDRO.32.R1600 916,0
HYDRO.12.R0900 29,0 HYDRO.20.R0900 29,0 HYDRO.32.R2000 $20,0
HYDRO.12.R1000 910,0 HYDRO.20.R1000 9100 HYDRO.32.R2500 925,0

HYDRO.20.R1100 0110 n

HYDRO.20.R1200 012,0

HYDRO.20.R1300 9130

HYDRO.20.R1400 2140

HYDRO.20.R1500 8150

HYDRO.20.R1600 $16,0

HYDRO.20.R1700 817,0

HYDRO.20.R1800 218,0

KOMPLETY / SETS
Kod produktu .
Order No. Tulejka zaciskowa llosé Srednice w zestawie
Bestell-Nr. Clamping collet Quantity Diameters in the set
Kop ToBapa (szt/pcs) (mm)
HYDRO.20.SET.5 HYDRO.20 5 6;8,10;12;16
HYDRO.32.SET.7 HYDRO0.32 7 6;8;10; 12; 16; 20; 25

-y 89
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Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Nowos¢ / New

Tulejki redukcyjne do VDI z doprowadzeniem chtodziwa po obwodzie
Reduction bushes for VDI with coolant around the perimeter
Reduzierbuchsen fiir VDI mit umlaufendem Kiihimittel

MepexogHble BTYNKK ansa VDI ¢ oxnaxaatoLeil XXUAKOCTbIO Mo NepuMeTpy

TR-G

Tulejka zaciskowa
Clamping collet

TRG.25 25 63
TRG.32 32 89
TRG.40 40 100

Kod produktu Srednia Kod produktu Srednia Kod produktu Srednia
Order No. mocowania | Order No. mocowania J Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clampin Bestell-Nr. Clampin
Kop ToBapa diameter (mm) | Kog ToBapa LEMEE Kog ToBapa diameter (mm)
TRG.25.R0800 98,0 TRG.32.R0800 28,0 TRG.40.R0800 28,0
TRG.25.R1000 910,0 TRG.32.R1000 910,0 TRG.40.R1000 $10,0
TRG.25.R1200 012,0 TRG.32.R1200 012,0 TRG.40.R1200 2120
TRG.25.R1600 016,0 TRG.32.R1600 916,0 TRG.40.R1600 $16,0
TRG.25.R2000 020,0 TRG.32.R2000 920,0 TRG.40.R2000 $20,0
TRG.32.R2500 925,0 TRG.40.R2500 $25,0
TRG.40.R3200 032,0

-
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki redukcyjne do VDI
Reduction bushes for VDI
Reduzierbiichse fiir Bohrstangenhalter
MepexopHble BTYNKKM ans VDI

Tulejka zaciskowa D
Clamping collet 0
(mm) [
TR.D25 25 50 —— = —
TR.D32 32 63 ep
TR.D40 40 58

Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

Kod produktu Srednia Kod produktu Srednia Kod produktu Srednia
Order No. mocowania [ Order No. mocowania [ Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping
Kop ToBapa diameter (mm) | Kop ToBapa diameter (mm) | Kop ToBapa diameter (mm)
TR.D25.R0600 96,0 TR.D32.R0600 26,0 TR.D40.R0600 26,0
TR.D25.R0800 98,0 TR.D32.R0800 28,0 TR.D40.R0800 28,0
TR.D25.R1000 910,0 TR.D32.R1000 9100 TR.D40.R1000 810,0
TR.D25.R1200 012,0 TR.D32.R1200 812,0 TR.D40.R1200 212,0

TR.D25.R1600F 016,0 TR.D32.R1600F 916,0 TR.D40.R1600F 016,0
TR.D32.R2000F 920,0 TR.D40.R2000F 920,0
TR.D32.R2500F 9250 TR.D40.R2500F 0250

TR.D40.R3200F 032,0

Tulejka zaciskowa

Clamping collet ?D ,L
(mm) (mm)

TRC.D20 20 50
TRC.D25 25 50
TRC.D32 32 60
TRC.D40 40 60
TRC.D50 50 75

L

TRC.D20 TRC.D25 TRC.D32 TRC.D40 TRC.D50

Kod produktu S$rednia Kod produktu S$rednia Kod produktu $rednia Kod produktu $rednia Kod produktu $rednia
Order No. mocowania [ Order No. mocowania [ Order No. mocowania J Order No. mocowania [ Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping Bestell-Nr. Clamping
Kop ToBapa diameter (mm) | Kog ToBapa diameter (mm) | Kop ToBapa diameter (mm) | Kog ToBapa diameter (mm) | Koa ToBapa diameter (mm)
TRC.D20.R0800 08,0 TRC.D25.R0800 08,0 TRC.D32.R0800 08,0 TRC.D40.R0800 08,0 TRC.D50.R1200 012,0
TRC.D20.R1000 910,0 ‘ TRC.D25.R1000 010,0 TRC.D32.R1000 910,0 TRC.D40.R1000 910,0 TRC.D50.R1600 916,0
TRC.D20.R1200 912,0 H TRC.D25.R1200 012,0 TRC.D32.R1200 012,0 TRC.D40.R1200 012,0 TRC.D50.R2000 020,0
‘ TRC.D25.R1600 216,0 TRC.D32.R1600 016,0 TRC.D40.R1600 016,0 TRC.D50.R2500 925,0
TRC.D32.R2000 020,0 TRC.D40.R2000 020,0 TRC.D50.R3200 032,0
TRC.D32.R2500 925,0 TRC.D40.R2500 025,0 TRC.D50.R4000 040,0
TRC.D40.R3200 032,0
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Tulejki redukcyjne do VDI
Reduction bushes for VDI
Reduzierbiichse fiir Bohrstangenhalter
MepexopHble BTYNKKM ans VDI

Tulejka zaciskowa
Clamping collet

TRB.D20 20 48
TRB.D25 25 55
TRB.D20 TRB.D32

Kod produktu Srednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr.

Kod produktu Srednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping

Tulejki zaciskowe do oprawek narzedziowych / Collets for toolholders

Kop ToBapa diameter (mm) || Koa Tosapa

TRB.D20.R0800 08,0 TRB.D25.R0500 85,0

TRB.D20.R1000 $10,0 TRB.D25.R0800 28,0

TRB.D20.R1200 012,0 TRB.D25.R1000 2100

TRB.D20.R1600 216,0 TRB.D25.R1200 812,0
TRB.D25.R1600 216,0
TRB.D25.R1800 218,0
TRB.D25.R2000 920,0

Tulejka zaciskowa
Clamping collet

TRF.D20 32 60

TRF.D20 oD -

Kod produktu $rednia
Order No. mocowania
Bestell-Nr. Clamping
Kop ToBapa diame!
TRF.D20.R1200 812,0 L |
TRF.D20.R1600 816,0
TRF.D20.R2000 020,0
TRF.D20.R2500 825,0
92 ammy®
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Zabieraki szybkozmienne do gwintownikow bez sprzegta

Quick-change tapping inserts without safety clutch

Gewindeschneid-Schnellwechseleinsétze ohne Rutschkupplung

BbICTPOCMEHHbIE BCTaBKM A/1s pe3bGoHapesHbiX NaTpOHOB 6e3 NpefjoXpaHnTeNbHO MydThI

QUICK-CHANGE | WITHOUT CLUTCH

g
RS)
S
<=
S
2
_
L
@2
Q2
IS
O
~

Kod produktu S

Order No.

B;szll-l?lr Gwintownik Kwadrat g

Ko ToBapa oD Scraw tap od Square ¢ D2 L L2 ‘N

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ?’.

N

GW19.M2 19 M2 2,8 2,1 30 7 21.5 C g

GW19.M2.5 19 M2,5 2,8 2,1 30 7 21.5 E

GW19.M3 19 M3 3,5 2,7 30 7 21.5 g
s

GW19.M3.5 19 M3,5 4 3 30 7 21.5 )

GW19.M4 19 M4 45 34 30 7 215 oD2 g
o

GW19.M5 19 M5 6 49 30 7 21.5 %‘,
S

GW19.M6 19 M6 6 49 30 7 21.5 ﬁ

GW19.M8 19 M8 8 6,2 30 7 215 %
2

GW19.M10.D7 19 M10 7 55 30 7 21.5 L E

GW19.M10.D10 19 M10 10 8 30 7 21.5

GW19.M12 19 M12 9 7 30 7 21.5

GW19.M14 19 M14 11 9 30 7 21.5

GW31.M6 31 M6 6 49 46 1 35

GW31.M8 31 M8 8 6,2 46 11 35}

GW31.M10.D7 31 M10 7 55 46 11 35

GW31.M10.D10 31 M10 10 8 46 11 35}

GW31.M12 31 M12 9 7 46 11 35

GW31.M14 31 M14 1 9 46 1 35

GW31.M16 31 M16 12 9 46 1 35 n

GW31.M18 31 M18 14 11 46 11 35

GW31.M20 31 M20 16 12 46 1 35

GW31.M22 &l M22 18 14,5 46 11 85

GW31.M24 31 M24 18 14,5 46 I 35

GW48.M14 48 M14 11 9 68 14 56,9

GW48.M16 48 M16 12 9 68 14 55.5

GW48.M18 48 M18 14 11 68 14 5615

GW48.M20 48 M20 16 12 68 14 55.5

GW48.M22 48 M22 18 14,5 68 14 56,5

GW48.M24 48 M24 18 14,5 68 14 55.5

GW48.M27 48 M27 20 16 68 14 5619

GW48.M30 48 M30 22 18 68 14 55.5

GW48.M33 48 M33 25 20 68 14 6.5

GW48.M36 48 M36 28 22 68 14 55.5
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TULEJKI ZACISKOWE DO OPRAWEK NARZEDZIOWYCH / COLLETS FOR TOOLHOLDERS

Zabieraki szybkozmienne do gwintownikow ze sprzegtem
Quick-change tapping inserts with safety clutch
Gewindeschneid-Schnellwechseleinsédtze mit Rutschkupplung

BbICTPOCMEHHbIe BCTaBKKN anga pe3b6OHape3HbIX MaTpoOHOB C npenoxpaHMTeanoﬁ Myd)TOVI

QUICK-CHANGE

WITH CLUTCH

Kod produktu
g;i?;l:\-ll?l}. Gwintownik Kwadrat
Koa Toeapa R
GW19K.M2 19 M2 2,8 2,1 32 25 21.5
GW19K.M2.5 19 M2,5 28 2,1 32 25 21.5
GW19K.M3 19 M3 3,5 2,7 32 25 21.5
GW19K.M3.5 19 M3,5 4 3 32 25 21.5
GW19K.M4 19 M4 4,5 34 32 25 21.5
GW19K.M5 19 M5 6 49 32 25 21.5
GW19K.M6 19 M6 6 49 32 25 21.5
GW19K.M8 19 M8 8 6,2 32 25 21.5
GW19K.M10.D7 19 M10 7 55 32 25 21.5
GW19K.M10.D10 19 M10 10 8 32 25 21.5
GW19K.M12 19 M12 9 7 32 25 21.5
GW19K.M14 19 M14 11 9 32 25 21.5
GW31K.M6 31 M6 6 49 50 34 35
GW31K.M8 31 M8 8 6,2 50 34 &
GW31K.M10.D7 31 M10 7 55 50 34 35
GW31K.M10.D10 31 M10 10 8 50 34 85
GW31K.M12 31 M12 9 7 50 34 35
GW31K.M14 31 M14 Il 9 50 34 35
GW31K.M16 31 M16 12 9 50 34 35
GW31K.M18 31 M18 14 Il 50 34 35
GW31K.M20 31 M20 16 12 50 34 35
GW31K.M22 31 M22 18 14,5 50 34 35
GW31K.M24 31 M24 18 14,5 50 34 35
GW48K.M14 48 M14 1 9 72 45 85,5
GW48K.M16 48 M16 12 9 72 45 55.5
GW48K.M18 48 M18 14 " 72 45 55,5
GW48K.M20 48 M20 16 12 72 45 55.5
GW48K.M22 48 M22 18 14,5 72 45 55,5
GW48K.M24 48 M24 18 14,5 72 45 55.5
GW48K.M27 48 M27 20 16 72 45 55,5
GW48K.M30 48 M30 22 18 72 45 55.5
GW48K.M33 48 M33 25 20 72 45 85,5
GW48K.M36 48 M36 28 22 72 45 55.5
®
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SK TOOLHOLDERS
SK WERKZEUGAUFNAHMEN
SK OMNPABKW OJ19 ®PE3EPHbLIX CTAHKOB

SPIS TRESCI / INDEX STRONA / PAGE
Oprawki zaciskowe bez wybran w kotnierzu do tulejek ER/EOQ

Collet chucks without driving slots for collets ER/EQ 102-103
Oprawki zaciskowe do tulejek ER (MINI)

Collet chucks for collets DIN6499 (ER MINI) 104
Oprawki zaciskowe do tulejek ER

Collet chucks for Collets DIN6499 (ER) 105-106
Oprawki zaciskowe do tulejek ER krotkie

Collet chucks for Collets DIN6499 (ER) - stub length 107
Oprawki zaciskowe do tulejek ER z regulacja

Runout Adjustable ER Collet chucks 108
Oprawki zaciskowe do tulejek EO/0Z

Collet chucks for Collets DIN6388 (E0/0Z) 109
Oprawki ER do gwintowania do gwintowania z synchronizacija

Tapping chucks for synchronized tapping 110
Oprawki zaciskowe typu STRONG

STRONG milling chuck 110
Oprawki zaciskowe hydrauliczne

Hydraulic expansions chuck 112
Oprawki zaciskowe termokurczliwe

Shrink chucks 112-114
Oprawki do wymiennych wkrecanych gtowic

Milling cutter arbors for screw-on type milling cutters 115
Oprawki zaciskowe Weldon DIN1835-B

End mill holder for Weldon type end mills DIN1835-B 116-118
Oprawki zaciskowe Weldon DIN1835-B z regulacja

Runout adjustable end mill holders Weldon 119
Oprawki zaciskowe Weldon DIN1835-B z chtodzeniem od czota

End mill holders Weldon with coolant channels 120
Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezoéw typu Kombi

Combination shell mill adaptors DIN 6358 121-122
Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw z rowkiem zabierakowym

Shell mill holders DIN 6357 123-124
Trzpienie frezarskie do frezow tarczowych

Milling Arbors for blade cutters 125
Tuleje Redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a

Morse taper adaptor 126-127
Trzpienie z uchwytem wiertarskim

Drill Chucks 128
Trzpienie do uchwytow wiertarskich ze stozkiem DIN238

Drill chuck adaptor DIN238 129
Uchwyty do gwintowania z kompensacja osiowa

Quick-change tapping chucks with length compensation 129
Oprawy redukcyjne SK 1 HSK

SK and HSK Reduction Sleeves 130
Trzpienie - pétfabrykaty & Stozki kontrolne

Blank adaptor & Test arbors 131

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...
You will find more products on our website ...
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Uchwyty narzedziowe / Toolholders

UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Specyfikacja techniczna DIN69871
Technical Specifications DIN69871
Technische Daten DIN69871
TexHuueckue xapaktepuctuku DIN69871

DIN 69871

oD1| od

DIN69871 Standard / ISO7388-1

Stozek (7:24)

Holder b c oD o D1 od ¢ D2 o D3 L1 L2 L3 L6 L7 L8
(mm) (mm) (mm) 0.1 (mm) (mm) H7(mm)  Max(mm)  (mm) 6 -0.3 (mm) (mm) (mm) (mm)  +02(mm)  (mm)

DIN30 19.1 1.1 3.2 50 31.75 13 45 59.3 M12 47.8 24 5.5 18.8 16.3 15 16.1

DIN40 19.1 111 32 63.55 4445 17 50 72.3 M16 68.4 32 8.2 25 22.7 18.5 16.1 27

DINS0 19.1 11 32 97.5 69.85 25 80 107.25  M24  101.75 47 11.5 37.7 35.5 30 25.7 42

DIN69871 Double contact (DC) / 1SO7388-1
DIN40DC 18.1 - 1 63.55  44.45 17 50 72.3 M16 68.4 32 8.2 25 22.7 18.5 16.1 27
DINS0DC 17.6 S 1.5 97.5 69.85 25 80 107.25  M24  101.75 47 11.5 37.7 35.5 30 25.7 42

Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / XapakTepnctnka

B Materiat: stal stopowa chromowo-manganowa B Material: Chrom-Mangan-legiert Stahl

®  Naweglane na gtebokosd 0,7mm m  Aufkohlung an der Tiefe 0,7 mm

B Hartowanie i precyzyjne szlifowanie B Hartung und Prazise Schleifen

®  Twardosd powierzchni 58 HRC+2 B Harte der Flache 58 HRC+2

B Tolerancja kata stozka AT3 B Toleranz der Kegelwinkel: AT3

B Made with Chrome Manganes steel B Matepuan : nermpoBaHHas xpoMoMapraHLieBas cTasb
® 0,7 mm deep carborized B [lemeHTMpOBaHMe Ha rny6uHy 0,7 MM

B Hardened and precisely grinded B 3akanka ¥ NpeuusnoHHoe WndoBaHme

m  Surface Hardness 58 HRC+2 B TBépgocTb noBepxHocTh 58+2 HRC+2

B Taper angle: tolerance AT3 B [IpefenbHoe OTKIOHEeHWe yrna KoHyca At3

-
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Specyfikacja techniczna DIN69871 Double contact (DC)
Technical Specifications DIN69871 Double contact (DC)
Technische Daten DIN69871 Double contact (DC)
TexHuyeckue xapaktepuctuku DIN69871 Double contact (DC)

STANDARD DOUBLE CONTACT (DC)
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Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / Xapaktepuctika

B Roznice miedzy standardem, a systemem DOUBLE CONTACT B Der Unterschied des DOUBLE CONTACT Systems (DC) zur
(DC) polega na mocowaniu uchwytéw we wrzecionie na dwach konventionellen Schnittstelle, ist eine doppelte Kontaktflache: am
powierzchniach styku: przez stozek oraz czoto kotnierza. Pozwala to Kegel und gleichzeitig am Werkzeugflansch. Dies erlaubt eine hohere
uzyskac wieksza sztywnosé promieniowa. Radialsteifigkeit.

B The differences between standard contact face to DOUBLE CONTACT B PasHuua Myxnay cTaHaapToM, a cuctemoid DOUBLE CONTACT
system (DC), is a dual contact face: by shank and also flange face. This 3aK/toYaeTcs B KpenaeHnn naTpoHoOB B LUNKUHAENE Ha ABYX
allows a higher radial rigidity. NOBEPXHOCTSX CTbIKa. : Yepes KOHYC 1 GnaHel, . 970 No3BonseT

[I0CTNYb 6071EE KPYMHYHO PAANanbHYyH XECTKOCTb.

System doprowadzenia chtodziwa dla DIN69871
Coolant supply system for DIN69871
KiihImittelversorgungssystem fiir DIN69871

Cuctema nogaum COX no DIN69871

AD AD+B

CHELODZIWO / COOLANT —> CHEODZIWO / COOLANT

Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / Xapaktepuctika

m  AD - chfodziwo doprowadzane jest centralnie przez otwdr w osi oprawki ™ AD - Das KuhImittel wird zentral durch die Bohrung in der Achse der Armatur

m  AD+B - dodatkowo chtodziwo doprowadzane jest réwniez przez kotnierz zugefihrt.

oprawki. Istnieje mozliwo$¢ zaslepienia otworéw w kotnierzu do wersji ™ AD+B - zusétzlich wird das Kiihimittel auch tber den Flansch des Rahmens

AD. zugefiihrt. Bei der AD-Version ist es mdglich, Locher im Kragen zu verdecken.
B AD-the coolant is supplied centrally through the hole in the axis of the ™ AD - yeHTpanbHas nogaya COX Yepes 0TBepCcTHe B OCM NaTPOHA

fitting. B AD+B - gononnutensbHo nogaya COX yepes dnaHey onpaBky. CyllecTyeT
B AD+B- additionally the coolant is also supplied through the flange of the BO3MOXHOCTb 3arNyWnTh 0TBEPCTUA BO (GaHLe B BapiaHTe AD.

frame. It is possible to blind holes in the collar to the AD version.

ammy ® 97
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Specyfikacja techniczna MAS 403-BT
Technical Specifications MAS 403-BT
Technische Daten MAS 403-BT
TexHuueckue xapaktepuctuku MAS 403-BT

MAS 403-BT

oD1| od

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

L4

L1

MAS 403-BT Standard / JIS B 6339

Stozek (7:24)

-
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Holder oD 0 D1 0 D2 od o d1 L1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L L9
h8 (mm) (mm) (mm) H8 (mm) (mm) 0.7 (mm) (mm) (mm) +/-0.3 (mm) Min (mm) Min (mm) +0.2 (mm) -0.3 (mm) (mm)
n BT30 46 31.75 56.1 12,5 8 M12 22 13.6 2 484 24 7 16.1 16.3
BT40 63 44.45 75.6 17 10 M16 27 16.6 2 65.4 30 9 16.1 226 27
BT50 100 69.85  119.0 25 15 M24 38 23.2 3 1018 45 13 25.7 35.4 42
MAS 403-BT Double contact (DC) / JIS B 6339
BT40DC 63 44.45 75.6 17 10 M16 27 16.6 1 65.4 30 9 16.1 226 27
BT50DC 100 69.85  119.0 25 15 M24 38 23.2 15 101.8 45 13 25.7 35.4 42
Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / XapakTepnctnka
B Materiat: stal stopowa chromowo-manganowa B Material: Chrom-Mangan-legiert Stahl
®  Naweglane na gtebokosd 0,7mm m  Aufkohlung an der Tiefe 0,7 mm
B Hartowanie i precyzyjne szlifowanie B Hartung und Prazise Schleifen
®  Twardosd powierzchni 58 HRC+2 B Harte der Flache 58 HRC+2
B Tolerancja kata stozka AT3 B Toleranz der Kegelwinkel: AT3
B Made with Chrome Manganes steel B Matepuan : nermpoBaHHas xpoMoMapraHLieBas cTasb
® 0,7 mm deep carborized B [lemeHTMpOBaHMe Ha rny6uHy 0,7 MM
B Hardened and precisely grinded B 3akanka ¥ NpeuusnoHHoe WndoBaHme
m  Surface Hardness 58 HRC+2 B TBépgocTb noBepxHocTh 58+2 HRC+2
B Taper angle: tolerance AT3 B [IpefenbHoe OTKIOHEeHWe yrna KoHyca At3
98 ammy®




UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Specyfikacja techniczna MAS 403-BT Double contact (DC)
Technical Specifications MAS 403-BT Double contact (DC)
Technische Daten MAS 403-BT Double contact (DC)
TexHuyeckue xapaktepuctukin MAS 403-BT Double contact (DC)

STANDARD DOUBLE CONTACT (DC)
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Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / Xapaktepuctika

B Roznice miedzy standardem, a systemem DOUBLE CONTACT B Der Unterschied des DOUBLE CONTACT Systems (DC) zur
(DC) polega na mocowaniu uchwytéw we wrzecionie na dwach konventionellen Schnittstelle, ist eine doppelte Kontaktflache: am
powierzchniach styku: przez stozek oraz czoto kotnierza. Pozwala to Kegel und gleichzeitig am Werkzeugflansch. Dies erlaubt eine hohere
uzyskac wieksza sztywnosé promieniowa. Radialsteifigkeit.

B The differences between standard contact face to DOUBLE CONTACT B PasHuua Myxnay cTaHaapToM, a cuctemoid DOUBLE CONTACT
system (DC), is a dual contact face: by shank and also flange face. This 3aK/toYaeTcs B KpenaeHnn naTpoHoOB B LUNKUHAENE Ha ABYX
allows a higher radial rigidity. NOBEPXHOCTSX CTbIKa. : Yepes KOHYC 1 GnaHel, . 970 No3BonseT

[I0CTNYb 6071EE KPYMHYHO PAANanbHYyH XECTKOCTb.

System doprowadzenia chtodziwa dla MAS 403-BT
Coolant supply system for MAS 403-BT
Kiihimittelversorgungssystem fiir MAS 403-BT

Cuctema nogaum COX no MAS 403-BT

AD AD+B

CHLODZIWO / (00LANT —> CHLODZIWO / CO0LANT

/ -
Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / Xapaktepuctika

m  AD - chfodziwo doprowadzane jest centralnie przez otwdr w osi oprawki ™ AD - Das KuhImittel wird zentral durch die Bohrung in der Achse der Armatur

m  AD+B - dodatkowo chtodziwo doprowadzane jest réwniez przez kotnierz zugefihrt.

oprawki. Istnieje mozliwo$¢ zaslepienia otworéw w kotnierzu do wersji ™ AD+B - zusétzlich wird das Kiihimittel auch tber den Flansch des Rahmens

AD. zugefiihrt. Bei der AD-Version ist es mdglich, Locher im Kragen zu verdecken.
B AD-the coolant is supplied centrally through the hole in the axis of the ™ AD - yeHTpanbHas nogaya COX Yepes 0TBepCcTHe B OCM NaTPOHA

fitting. B AD+B - gononnutensbHo nogaya COX yepes dnaHey onpaBky. CyllecTyeT
B AD+B- additionally the coolant is also supplied through the flange of the BO3MOXHOCTb 3arNyWnTh 0TBEPCTUA BO (GaHLe B BapiaHTe AD.

frame. It is possible to blind holes in the collar to the AD version.

ammy ® 99
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Specyfikacja techniczna DIN2080
Technical Specifications DIN2080
Technische Daten DIN2080
TexHuueckue xapaktepuctuku DIN2080
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Stozek (7:24)

Holder oD o D1 ¢ D2 od L L2 L3 L4 LS L
(mm) (mm) (mm) (mm) -0.1 (mm) +/-0.2 (mm) (mm) (mm) +0,5 (mm) Max (mm) H12 (mm)
1S030 50 31,75 17,4 13 M12 8 1,6 68,4 24 55 16,2 16,1
1S040 63 44,45 253 17 M16 10 1,6 934 32 82 22,5 16,1
1S050 97,5 69,85 39,6 26 M24 12 32 126,8 47 11,5 353 25,7

Charakterystyka / Characteristic / Eigenschaften / Xapaktepuctika

B Material: Chrom-Mangan-legiert Stahl
B Materiat: stal stopowa chromowo-manganowa m  Aufkohlung an der Tiefe 0,7 mm
B Naweglane na gtebokosd 0,7mm B Hértung und Prézise Schleifen
®  Hartowanie i precyzyjne szlifowanie B Harte der Flache 58 HRC+2
®  Twardo$d powierzchni 58 HRC+2 B Toleranz der Kegelwinkel: AT3
B Tolerancja kata stozka AT3
B Matepuan : nerupoBaHHas XxpoMoMapraHrLeBas cTanb
B Made with Chrome Manganes steel B |lemeHTHpOBaHMeE Ha ry6uHy 0,7 MM
® 0,7 mm deep carborized B 3aKanka v npeuusvoHHoe WwnndosaHne
B Hardened and precisely grinded B TBEpAoCTb noBepxHocTh 58+2 HRC+2
m  Surface Hardness 58 HRC+2 B [IpefienbHoe OTKNOHEHVe yria KoHyca At3
B Taperangle: tolerance AT3
100 ammy®
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

W ofercie posiadamy stozki o nastepujacych wielkosciach:
We have cones about following sizes in the offer:
Wir bieten Ihnen Kegel in folgenden GroRen an:

Mbl npegnaraemM cnegytouue pasmepbl:
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Nowos¢ / New

Oprawki zaciskowe bez wybran w kotnierzu do tulejek ER
Collet chucks without driving slots for collets DIN6499 (ER)
Spannzangenfutter ohne Mitnehmer fiir Spannzangen DIN6499 (ER)
MaTpoHbl LlaHroBble ER 6e3 pa3pesoB Bo GnaHLe

ER WITHOUT

DIN6499 DRIVING SLOTS

Standard nut
W AN

for ALLUMINIUM |
for WOOD ‘

oD

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 69871 (DIN)

Kod produktu Stozek
Order No. / Bestell-Nr. / Koa
TOBapa

Srednica kotnierza  Tulejka Zakres moc. Obroty
Holder Collar diameter Collet L Clamp. Range [])] Rotation

(mm) (DIN6499) (mm) (mm) (mm) (L/R)

DIN30WDS.50.ER32.L50RH 30 50 ER32 50 1225 50 Prawe/Righthand | LK)
DIN30WDS.50.ER32.L67RH 30 50 ER32 67 1+25 50 Prawe/Righthand | [MAUAULEL ALY
STANDARD
DIN30WDS.50.ER40.L57RH 30 50 ER40 57 332 63 Prawe/Right hand
DIN30WDS.50.ER40.L65RH 30 50 ER40 65 3:32 63 Prawe/Right hand
DIN30WDS.46.ER32.L60RH 30 46 ER32 60 1:25 50 Prawe/ Right hand
DIN30WDS.46.ER40.L65RH 30 46 ER40 65 P23 63 Prawe/Right hand
DIN30WDS.46.ER32.L60LH 30 46 ER32 60 1225 50 Lewe/Lefthand
DIN30WDS.46.ER40.L65LH 30 46 ER40 65 P30 63 Lewe/Lefthand
DIN30WDS.58.ER32.L50RH 30 58 ER32 50 1:05 50 Prawe/ Right hand
DIN30WDS.58.ER40.L50LH 30 58 ER40 50 B=n 63 Lewe/Lefthand

Produkty powiazane / Related Products

-
.‘

Pages: 261 - 265

Page: 253 " Page: 66 - 85
Page: 259 Page: 255

dard,

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 y y rowniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe bez wybran w kotnierzu do tulejek EO

Collet chucks without driving slots for collets DIN6388 (E0/0Z)
Spannzangenfutter ohne Mitnehmer fiir Spannzangen DIN6388 (E0/0Z)
MaTpoHbl LaHroBble EQ 6e3 pa3pes3oB BoO pnaHLe

EQ/0Z WITHOUT
DIN6388 DRIVING SLOTS DIN 69871

| for ALLUMINIUM |
’ for WOOD ‘

oD

Adjusting screw

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 69871 (DIN)

Kod produktu Stozek  Srednica kolnierza  Tulejka Zakres moc. Obroty

Order No. / Bestell-Nr. / Koa Holder Collar diameter Collet L Clamp. Range [])] Rotation
TOBapa

24) (mm) (DIN6388) (mm) (mm) (mm) (L/R)

DIN30WDS.50.E025.L80RH 30 50 E025 80 295 60 Prawe/Righthand | SN E1 P
DIN30WDS.50.E025.L80LH 30 50 E025 80 2925 60 Lewe /Lefthand | [EARUUULEAL
STANDARD
DIN30WDS.46.E025.L80RH 30 46 E025 80 2+25 60 Prawe/ Right hand
DIN30WDS.46.E025.L80LH 30 46 E025 80 225 60 Lewe / Left hand

Produkty powiazane / Related Products

at
= :
N 4

Pages: 261 - 265

Page: 254 Page: 86

W

Page: 259 Page: 257

dard,

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 y y rowniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER (MINI)
Collet chucks for collets DIN6499 (ER MINI)
Spannfutter fiir Spannzangen DIN6499 (ER MINI)
MatpoHbl yaHrosble ER no DIN 6499 (MUHW)

ER

DIN6499

Adjusting screw

Mini nut
\ TR

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

Stozek
Holder

(7:24)

Tulejka Zakres moc.
Collet L Clamp.Range @D

(DIN6499) (mm) (mm) (mm)

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

G6,3
12000 r.p.m.

STANDARD

G2,5

25000 r.p.m.

OPTION

Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.

104 —y®
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DIN40.ER11M.L70 40 ERM 70 1+8 16
DIN40.ER11M.L100 BT40.ER11M.L100 40 ERM 100 1+8 16
BT40.ER11M.L160 40 ERM 160 1+8 16
DIN40.ER16M.L70 40 ER16 70 1+12 22
DIN40.ER16M.L100 BT40.ER16M.L100 40 ER16 100 1+12 22
DIN40.ER16M.L160 BT40.ER16M.L160 40 ER16 160 1+12 22
DIN40.ER20M.L100 BT40.ER20M.L100 40 ER20 100 1+16 28
DIN40.ER20M.L160 BT40.ER20M.L160 40 ER20 160 1+16 28
DIN40.ER25M.L100 BT40.ER25M.L100 40 ER25 100 1+20 35
DIN40.ER25M.L160 BT40.ER25M.L160 40 ER25 160 1+20 35
DIN50.ER16M.L100 BT50.ER16M.L100 50 ER16 100 1+12 22
DIN50.ER16M.L160 BT50.ER16M.L160 50 ER16 160 1+12 22
n DIN50.ER20M.L100 BT50.ER20M.L100 50 ER20 100 1+16 28
DIN50.ER20M.L160 BT50.ER20M.L160 50 ER20 160 1+16 28
DIN50.ER25M.L100 BT50.ER25M.L100 50 ER25 100 1+20 35
DIN50.ER25M.L160 BT50.ER25M.L160 50 ER25 160 1+20 35
DOUBLE CONTACT (DC):
DIN40DC.ER11M.L100 BT40DC.ER11M.L100 40 ERM 100 1+8 16
DIN40DC.ER16M.L100 BT40DC.ER16M.L100 40 ER16 100 1+12 22
DIN40DC.ER20M.L100 BT40DC.ER20M.L100 40 ER20 100 1+16 28
DIN50DC.ER11M.L100 BT50DC.ER11M.L100 50 ER11 100 1+8 16
DIN50DC.ER16M.L100 BT50DC.ER16M.L100 50 ER16 100 1+12 22
DIN50DC.ER20M.L100 BT50DC.ER20M.L100 50 ER20 100 1=16 28
Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 dard y rowniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

G2,5

25000 r.p.m.

STANDARD

Produkty powiazane / Related Products

Pages: 261- 265 e 206" 268
Q.

Page: 252 " Page: 66 - 85

Page: 259 Page: 255




UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER
Collet chucks for Collets DIN6499 (ER)
Spannfutter fiir Spannzangen DIN6499 (ER)
MatpoHbl LaHrosble ER no DIN 6499

ER
DIN6499

DIN 69871 (DIN) | MAS 403-BT (B7)

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

Stozek
Holder
(7:24)

Tulejka
Collet
(DIN6499)

L

(mm)

Zakres moc.
Clamp. Range

(mm)

D

(mm)

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN40.ER16.L70 BT40.ER16.L70 40 ER16 70 1+12 32 66,3
DIN40.ER16.L100 BT40.ER16.L100 40 ER16 100 112 k7] 12 000 r.p.m.
STANDARD
DIN40.ER16.L160 BT40.ER16.L160 40 ER16 160 1+12 32
AD+B
DIN40.ER16.L200 BT40.ER16.L200 40 ER16 200 1+12 32
DIN40.ER25.L70 BT40.ER25.L70 40 ER25 70 1+20 42 62,5
25000 r.p.m.
DIN40.ER25.L100 BT40.ER25.L100 40 ER25 100 1+20 42 OPTION
DIN40.ER25.L160 BT40.ER25.L160 40 ER25 160 1+20 42
DIN40.ER25.L200 BT40.ER25.L200 40 ER25 200 1+20 42
DIN40.ER32.L70 BT40.ER32.L70 40 ER32 70 1+25 50
DIN40.ER32.L100 BT40.ER32.L100 40 ER32 100 1+25 50
DIN40.ER32.L160 BT40.ER32.L160 40 ER32 160 1+25 50
DIN40.ER32.L200 BT40.ER32.L200 40 ER32 200 1+25 50
DIN40.ER40.L70 BT40.ER40.L70 40 ER40 70 3+32 63 n
DIN40.ER40.L100 BT40.ER40.L100 40 ER40 100 3+32 63
DIN40.ER40.L160 BT40.ER40.L160 40 ER40 160 3+32 63
DIN40.ER40.L200 BT40.ER40.L200 40 ER40 200 3+32 63
DOUBLE CONTACT (DC) Produkty powiazane / Related Products
DIN40DC.ER16.L70 BT40DC.ER16.L70 40 ER16 70 1+12 28 G2,5
. 25000 r.p.m. i
DIN40DC.ER16.L100 BT40DC.ER16.L100 40 ER16 100 1+12 28 STANDARD .
DIN40DC.ER25.L70 BT40DC.ER25.L70 40 ER25 70 1+20 42 L]
AD+B " pages: 261- 265
DIN40DC.ER25.L100 BT40DC.ER25.L100 40 ER25 100 1+20 42
DIN40DC.ER32.L70 BT40DC.ER32.L70 40 ER32 70 1+25 50
DIN40DC.ER32.L100 BT40DC.ER32.L100 40 ER32 100 1+25 50
DIN40DC.ER40.L70 BT40DC.ER40.L70 40 ER40 70 3+32 63 Page: 253 W Page: 66-65
DIN40DC.ER40.L100 BT40DC.ER40.L100 40 ER40 100 3+32 63
Page: 259 Page: 255
Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 dard y y rowniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER
Collet chucks for Collets DIN6499 (ER)
Spannfutter fiir Spannzangen DIN6499 (ER)
MatpoHbl LaHrosble ER no DIN 6499

ER

DIN6499

oD

Adjusting screw

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 69871 (DIN) | MAS 403-BT (B7)

Stozek Tulejka L Zakres moc.
Holder Collet DIN/BT  Clamp. Range oD
(7:24) (DIN6499) (mm) (mm) (r

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

DIN50.ER16.L70 BT50.ER16.L80 50 ER16 70/80 1:10 32 G6,3
DIN50.ER16.L100 BT50.ER16.L100 50 ER16 100 1+10 32 8000r.p.m.
STANDARD

DIN50.ER16.L160 BT50.ER16.L160 50 ER16 160 1:10 32

AD+B
DIN50.ER16.L200 BT50.ER16.L200 50 ER16 200 110 32
DIN50.ER25.L70 BT50.ER25.L80 50 ER25 70/80 1+16 4 G2,5

25000 r.p.m.
DIN50.ER25.L100 BT50.ER25.L100 50 ER25 100 1+16 4 OPTION
DIN50.ER25.L160 BT50.ER25.L160 50 ER25 160 1+16 4
DIN50.ER25.1.200 BT50.ER25.1.200 50 ER25 200 116 4
DIN50.ER32.L70 BT50.ER32.L80 50 ER32 70/80 1+16 50
DIN50.ER32.L100 BT50.ER32.L100 50 ER32 100 1+20 50
DIN50.ER32.L160 BT50.ER32.L160 50 ER32 160 120 50
DIN50.ER32.1200 BT50.ER32.L200 50 ER32 200 1420 50
DIN50.ER40.L80 BT50.ER40.L80 50 ER40 80 3:30 63
DIN50.ER40.L100 BT50.ER40.L100 50 ER40 100 3+30 63
DIN50.ER40.L160 BT50.ER40.L160 50 ER40 160 3:30 63
DIN50.ER40.1200 BT50.ER40.1200 50 ER40 200 3+30 63
DIN50.ER50.L100 BT50.ER50.L100 50 ER50 100 12+34 78
DIN50.ER50.L160 50 ER50 160 12+34 78 Produkty powiazane / Related Products
DOUBLE CONTACT (DC):
»
DIN50DC.ER16.L80  BT50DC.ER16.L80 50 ER16 80 1:12 28 G2,5 [}
. 25000 r.p.m. ™" Pages: 267 - 265

DIN50DC.ER16.L100  BT50DC.ER16.L100 50 ER16 100 1:12 28 TR
DIN50DC.ER25.L80  BT50DC.ER25.L80 50 ER25 80 190 4

AD+B
DIN50DC.ER25.L100  BT50DC.ER25.L100 50 ER25 100 1420 4
DIN50DC.ER32.L80  BT50DC.ER32.L80 50 ER32 80 14925 50 Page: 253 _ Page:6s-as
DIN50DC.ER32.L100  BT50DC.ER32.L100 50 ER32 100 1425 50
DIN50DC.ER40.L80  BT50DC.ER40.L80 50 ER40 80 3:32 63
DIN50DC.ER40.L100  BT50DC.ER40.L100 50 ER40 100 3+32 63 Page: 259 Page: 255

y narzedzi ienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustaleii klienta.

Toolho\ders in 1he table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER krotkie

Collet chucks for Collets DIN6499 (ER) - stub length
Spannzangenfutter fiir Spannzangen DIN6499 (ER) - Stichlange
MMatpoHbl uaHrosble ER no DIN 6499 kopoTkue

2

ER
DIN6499 SHORT

[ DIN 69871 [DIN 6499]

Insert nut

oD

Rysunek / Draw.: 1 Rysunek / Draw. 2
il |
DIN 69871 (DIN) | MAS 403-BT (BT)

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

Kod produktu Stozek Tulejka L Zakres moc. Rys.
Order No. / Bestell-Nr. / Ko ToBapa Holder Collet DIN/BT  Clamp. Range oD Draw

(7:24) (DIN6499, (mm) (mm) (mm)

DIN40.ER25.L21 BT40.ER25.L29 40 ER25 21/29 1+20 32 1 66,3
DIN40.ER32.L21 BT40.ER32.L29 40 ER32 21/29 1225 40 (R 15000 r.p.m.
STANDARD
DIN50.ER32.L21 50 ER32 21 1+25 40 1 m
DIN40.ER32.L40 BT40.ER32.L50 40 ER32 40/50 1+25 50 2 G6,3
DIN50.ER32.L40 BT50.ER32.L40 50 ER32 40 125 50 o ISl
STANDARD
AD+B
Produkty powiazane / Related Products
" pages: 261- 265
Page: 254 " Page: 66 - 85
Page: 259 Page: 256
hwyty narzedzi ymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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Uchwyty narzedziowe / Toolholders

108

UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Nowos¢ / New

Oprawki zaciskowe do tulejek ER z regulacja

Runout Adjustable ER Collet chucks
Rundlaufverstellbare ER-Spannzangenfutter
lMaTpoHbl LaHrosble ER ¢ perynsuueit

ER

DIN6499

RUNOUT
ADJUSTABLE

Kod produktu

Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

Adjusting screw  Standard nut

N\

DIN 6499

Tulejka L
Collet

DIN /BT

(mm) (mm)

Zakres moc.
Clamp. Range [])]

(mm)

> [ A0va

DIN40.ER16ADJ.L93 BT40.ER16ADJ.L93 40 ER16 93 1-12

DIN40.ER25ADJ.L96 BT40.ER25ADJ.L96 40 ER25 95 1-20 42
DIN40.ER32ADJ.L97 BT40.ER32ADJ.L97 40 ER32 98 1-25 50
DIN40.ER40ADJ.L131 BT40.ER40ADJ.L131 40 ER40 97 3-32 63
DIN50.ER16ADJ.L93 BT50.ER16ADJ.L103 50 ER16 93/103 1-12 28
DIN50.ER25ADJ.L96 BT50.ER25ADJ.L106 50 ER25 96/106 1-20 42
DIN50.ER32ADJ.L97 BT50.ER32ADJ.L107 50 ER32 97/107 1-25 50
DIN50.ER40ADJ.L131 BT50.ER40ADJ.L141 50 ER40 131141 3-32 63

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3

ADJUSTABLE RUNOUT TO 0.01Tmm

dard,

y rowniez

hwyty w wersji sp

Inej wg ustalen klienta.

Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.

-
FATPOL TOOLS
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe do tulejek EO/0Z
Collet chucks for Collets DIN6388 (E0/0Z)
Spannfutter fiir Spannzangen DIN6388 (E0/0Z)
MaTtpoHbl yaHroeolie EQ/0Z

E0/0Z
DIN6388

DIN 69871

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

Kod produktu Stozek Tulejka L Zakres moc.
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder Collet DIN/BT Clamp. Range [])]

(7:24) (mm) (mm) (mm)

DIN40.E016.L70 BT40.E016.L70 40 EO16 70 3-16 43
DIN40.E016.L100 BT40.E016.L100 40 EO16 100 3-16 43
DIN40.E025.L70 BT40.E025.L70 40 E025 70 3-25 60
DIN40.E025.L100 BT40.E025.L100 40 E025 100 3-25 60
DIN40.E032.L70 BT40.E032.L70 40 E032 70 3-32 72
DIN40.E032.L100 BT40.E032.L100 40 E032 100 3-32 72
DIN50.E016.L70 BT50.E016.L70 50 EO16 70 3-16 43
DINS50.E016.L100 BT50.E016.L100 50 EO16 100 3-16 43
DIN50.E025.L70 BT50.E025.L85 50 E025 70/85 3-25 60
DIN50.E025.L100 BT50.E025.L100 50 E025 100 3=25 60
DIN50.E032.L70 BT50.E032.L90 50 E032 70/90 3-32 72
DIN50.E032.L100 BT50.E032.L100 50 E032 100 332 72
Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 dard y rowniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.

www.fatpol.pl

G6,3
12 000 r.p.m.
STANDARD

G6,3

8000r.p.m.

STANDARD

Produkty powiazane / Related Products

-
.‘

Pages: 261 - 265

Page: 254 Page: 86
Page: 259 Page: 257
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki ER do gwintowania do gwintowania z synchronizacja
Tapping chucks for synchronized tapping

Gewindebohrfutter zum synchronen Gewindebohren
Pe3b6oHapesHble naTpoHbl ER ¢ cuHxpoHu3aLmeit

ER
SYNCHRONIZED

TAPPING

oD

Standard nut /

L
DIN 69871 (DIN) | MAS 403-BT (BT) - w
R )

" Pages: 261- 265

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

Kod produktu Stozek Tulejka Zakres gwint. L

Order No. / Bestell-Nr. / Kog Toapa Holder ~ Collet  Tapping range oD DIN/BT  @D2
( ) D ) (mm) (mm) (mm) (mm) F
DIN40.ER16SY.L79 BT40.ER16SY.L79 79/79 AD+B
Page: 253 -

DIN40.ER25SY.L84 BT40.ER25SY.L89 84/89 ki

DIN40.ER32SY.L95 BT50.ER32SY.L110 95/110 o

DIN40.ER4OSY.L120  BT50.ER40SY.L115 120/115 % /
Page: 259 Page: 255

Oprawki zaciskowe typu STRONG
STRONG milling chuck

STRONG Frasfutter

LlaHrosbie natpoHbl STRONG

n STRONG

DIN 69871 (DIN) | MAS 403-BT (B7)

)
Kod produktu L - Lo
Order No. / Bestell-Nr. / Koa ToBapa DIN/BT 1}

(mm) - Pages: 261 - 265

DIN40.ST20.L75 BT40.ST20.L80 40 20 75/80 46 G6,3

DIN40.ST32.L95 BT40.ST32.L85 40 32 95/85 62 12000 r.p.m.

STANDARD .
DIN50.ST20.L85 BT50.5T20.L100 50 20 85/100 46 AD+B e 58 Page 257
DIN50.ST32.L85 BT50.ST32.L100 50 32 85/100 62
Page: 259
110 ammy®
g
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe hydrauliczne

Hydraulic expansions chuck

Hydro - Dehnspannfutter

IMapaBnMyecKne LaHroBble NaTpOHbI A1 MHCTPYMEHTA C LUANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

HYDRO

DIN 69871 L2

B oD |eD1
Clamping screw
‘ L
Kod produktu Stozek L
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder od DIN/BT L2 L3 eD o D1
(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DIN40.HY06.L80 BT40.HY06.L90 40 6 80/90 37 40 26 49,5 G6,3
DIN40.HY08.L80 BT40.HY08.L90 40 8 80/90 37 40 28 25 & gT(f’\?D’X’F'{?'
DIN40.HY10.L80 BT40.HY10.L90 40 10 80/90 A 40 30 49,5
DIN40.HY12.L80 BT40.HY12.L90 40 12 80/90 46 40 32 495
DIN40.HY14.L80 BT40.HY14.L90 40 14 80/90 46 40 34 495 |6 oG()g:?m
DIN40.HY16.L80 BT40.HY16.L90 40 16 80/90 49 46 38 49,5 OPTION
DIN40.HY18.L80 BT40.HY18.L90 40 18 80/90 49 46 40 49,5
DIN40.HY20.L80 BT40.HY20.L90 40 20 80/90 51 46 42 49,5
DIN40.HY25.L95 BT40.HY25.L90 40 25 95/90 57 76 49,5 55
DIN40.HY32.L95 BT40.HY32.L90 40 32 95/90 61 76 56 63
DIN50.HY06.L80 BT50.HY06.L110 50 6 80/110 37 40 26 49,5
DIN50.HY08.L80 BT50.HY08.L110 50 8 80/110 37 40 28 49,5
DIN50.HY10.L80 BT50.HY10.L110 50 10 80/110 41 40 30 49,5
DIN50.HY12.L80 BT50.HY12.L110 50 12 80/110 46 40 32 49,5
DIN50.HY14.L80 BT50.HY14.L110 50 14 80/110 46 40 34 49,5
DIN50.HY16.L80 BT50.HY16.L110 50 16 80/110 49 46 38 49,5
DIN50.HY18.L80 BT50.HY18.L110 50 18 80/110 49 46 40 49,5
DIN50.HY20.L80 BT50.HY20.L110 50 20 80/110 51 46 42 495
DIN50.HY25.L100 BT50.HY25.L110 50 25 100/110 57 55 495 55
DIN50.HY32.L100 BT50.HY32.L115 50 32 100/115 61 55 56 63

www.fatpol.pl

Produkty powiazane / Related Products

Page: 89

Page: 259
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe termokurczliwe
Shrink chucks

Schrumpffutter

TepMO3aXnUMHble NaTpOHbI

TERMO

oD |gD1

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 69871 (DIN) | MAS 403-BT (B7)

Kod produktu Stozek L
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder od DIN/BT

(7:24) (mm) (mm)

DIN40.TE03.L80 BT40.TE03.L90 40 3 80/90 12 10 20 G2,5
DIN40.TE03.L120 BT40.TE03.L120 40 3 120 12 10 20 25000 r.p.m.
STANDARD
DIN40.TE04.L80 BT40.TE04.L90 40 4 80/90 16 15 25
DIN40.TE04.L120 BT40.TE04.L120 40 4 120 16 15 25
DIN40.TE05.L80 BT40.TE05.L90 40 5 80/90 20 15 25
DIN40.TE05.L120 BT40.TE05.L120 40 5 120 20 15 25
DIN40.TE06.L80 BT40.TE06.L90 40 6 80/90 36 21 27
DIN40.TE06.L130 BT40.TE06.L130 40 6 130 36 2 27
DIN40.TE08.L80 BT40.TE08.L90 40 8 80/90 36 21 27
DIN40.TE08.L130 BT40.TE08.L130 40 8 130 36 2 27
DIN40.TE10.L80 BT40.TE10.L90 40 10 80/90 41 24 32
DIN40.TE10.L130 BT40.TE10.L130 40 10 130 M 2 32
n DIN40.TE12.L80 BT40.TE12.L90 40 12 80/90 46 24 32
DIN40.TE12.L130 BT40.TE12.L130 40 12 130 46 2 32
DIN40.TE14.L80 BT40.TE14.L90 40 14 80/90 46 24 32
DIN40.TE14.L130 BT40.TE14.L130 40 14 130 46 2 32
DIN40.TE16.L80 BT40.TE16.L90 40 16 80/90 49 24 32
DIN40.TE16.L130 BT40.TE16.L130 40 16 130 49 2 32
DIN40.TE18.L80 BT40.TE18.L90 40 18 80/90 49 33 )
DIN40.TE18.L130 BT40.TE18.L130 40 18 130 49 33 ) o il
DIN40.TE20.L80 BT40.TE20.L90 40 20 80/90 51 33 ) LN
Pages: 261 - 265
DIN40.TE20.L130 BT40.TE20.L130 40 20 130 51 33 )
DIN40.TE25.L80 BT40.TE25.L90 40 25 80/90 57 44 53
DIN40.TE25.L130 BT40.TE25.L130 40 25 130 57 44 53
DIN40.TE32.L80 BT40.TE32.L90 40 32 80/90 61 44 53 Fage 259
DIN40.TE32.L130 BT40.TE32.L130 40 32 130 61 44 53
®
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe termokurczliwe
Shrink chucks

Schrumpffutter

TepMOo3aXnUMHble NaTPOHbI

TERMO

oD |gD1

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 69871 (DIN) | MAS 403-BT (B7)

Kod produktu Stozek L
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder od DIN/BT

(7:24) (mm) (mm)

DIN50.TE03.L80 BT50.TE03.L100 50 3 80/100 12 10 16 G2,5
DIN50.TE03.L120 BT50.TE03.L120 50 3 120 12 10 16 25000 r.p.m.
STANDARD

DIN50.TE04.L80 BT50.TE04.L100 50 4 80/100 16 15 20
DIN50.TE04.L120 BT50.TE04.L120 50 4 120 16 15 20
DIN50.TE05.L80 BT50.TE05.L100 50 5 80/100 20 15 2
DIN50.TE05.L120 BT50.TE05.L120 50 5 120 20 15 22
DIN50.TE06.L80 BT50.TE06.L100 50 6 80/100 36 21 27
DIN50.TE06.L120 BT50.TE06.L120 50 6 120 36 2 27
DIN50.TE08.L80 BT50.TE08.L100 50 8 80/100 36 21 27
DIN50.TE08.L120 BT50.TE08.L120 50 8 120 36 2 27
DIN50.TE10.L80 BT50.TE10.L100 50 10 80/100 41 24 32
DIN50.TE10.L120 BT50.TE10.L120 50 10 120 M 2 32
DIN50.TE12.L80 BT50.TE12.L100 50 12 80/100 46 24 32 n
DIN50.TE12.L120 BT50.TE12.L120 50 12 120 46 2 32
DIN50.TE14.L80 BT50.TE14.L100 50 14 80/100 46 24 34
DIN50.TE14.L120 BT50.TE14.L120 50 14 120 46 2 34
DIN50.TE16.L80 BT50.TE16.L100 50 16 80/100 49 24 34
DIN50.TE16.L120 BT50.TE16.L120 50 16 120 49 2 34
DIN50.TE18.L80 BT50.TE18.L100 50 18 80/100 49 33 )
DIN50.TE18.L120 BT50.TE18.L120 50 18 120 49 33 ) o il
DIN50.TE20.L80 BT50.TE20.L100 50 20 80/100 51 33 ) LN

Pages: 261 - 265
DIN50.TE20.L120 BT50.TE20.L120 50 20 120 51 33 )
DIN50.TE25.L100 BT50.TE25.L110 50 25 100/110 57 44 53
DIN50.TE25.L120 BT50.TE25.L120 50 25 120 57 44 53
DIN50.TE32.L100 BT50.TE32.L110 50 32 100/110 61 44 53 Fage 259
DIN50.TE32.L120 BT50.TE32.L120 50 32 120 61 44 53
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe termokurczliwe Double Contact
Shrink chucks

Schrumpffutter

Tepmo3saxumMHble natpoHbl Double Contact

TERMO

Produkty powiazane / Related Products

Page: 259

oD |eD1
DOUBLE CONTACT (DC): ! L
Kod produktu Stozek L
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder ad DIN /BT L1 oD o D1
(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
DIN40DC.TE03.L80 BT40DC.TE03.L90 40 3 80/90 12 10 20 G2,5
DIN40DC.TE04.L80 BT40DC.TE03.L90 40 4 80/90 16 15 I3 25 000 r.p.m.
STANDARD

DIN40DC.TE05.L80 BT40DC.TE05.L90 40 5 80/90 20 15 25 -
DIN40DC.TE06.L80 BT40DC.TE06.L90 40 6 80/90 36 21 27 AD+B
DIN40DC.TE08.L80 BT40DC.TE08.L90 40 8 80/90 36 21 27
DIN40DC.TE10.L80 BT40DC.TE10.L90 40 10 80/90 41 24 32
DIN40DC.TE12.L80 BT40DC.TE12.L90 40 12 80/90 46 24 32
DIN40DC.TE14.L80 BT40DC.TE14.L90 40 14 80/90 46 27 34
DIN40DC.TE16.L80 BT40DC.TE16.L100 40 16 80/100 49 27 34
DIN40DC.TE18.L80 BT40DC.TE18.L100 40 18 80/100 49 33 )
DIN40DC.TE20.L80 BT40DC.TE20.L100 40 20 80/100 51 33 42
DIN40DC.TE25.L100 BT40DC.TE25.L100 40 25 100 57 44 53
DIN40DC.TE32.L100 BT40DC.TE32.L100 40 32 100 61 44 53
DIN50DC.TE03.L80 BT50DC.TE03.L100 50 3 80/100 12 10 20
DIN50DC.TE04.L80 BT50DC.TE03.L100 50 4 80/100 16 15 25
DIN50DC.TE05.L80 BT50DC.TE05.L100 50 5 80/100 20 15 25
DIN50DC.TE06.L80 BT50DC.TE06.L100 50 6 80/100 36 21 27
DIN50DC.TE08.L80 BT50DC.TE08.L100 50 8 80/100 36 21 27
DIN50DC.TE10.L80 BT50DC.TE10.L100 50 10 80/100 41 24 32
DIN50DC.TE12.L80 BT50DC.TE12.L100 50 12 80/100 46 24 32 <
DIN50DC.TE14.L80 BT50DC.TE14.L100 50 14 80/100 46 27 34 .':
DIN50DC.TE16.L80 BT50DC.TE16.L100 50 16 80/100 49 27 34
DIN50DC.TE18.L80 BT50DC.TE18.L100 50 18 80/100 49 33 42
DIN50DC.TE20.L80 BT50DC.TE20.L100 50 20 80/100 51 33 42
DIN50DC.TE25.L100 BT50DC.TE25.L110 50 25 1001110 57 44 53
DIN50DC.TE32.L100 BT50DC.TE32.L110 50 32 1007110 61 44 53

-
FATPOL TOOLS
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki do wymiennych wkrecanych gtowic
Milling cutter arbors for screw-on type milling cutters
Frasdorne fiir Aufschraubfraser

ApanTepbl Ansi CMEHHbIX FO/I0BOK

D1 |eD

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 69871 (DIN) | MAS 403-BT (B7)

Kod produktu Stozek L
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder ] ¢d DIN /BT oD

(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm)

DIN40.M08.L55 BT40.M08.L63 40 M8 85 55/63 15 13 G2,5
DIN40.M08.L75 BT40.M08.L83 40 M8 85 75/83 23 13 ngTSD’)&B‘-
DIN40.M08.L95 BT40.M08.L103 40 M8 85 95103 23 13 -
DIN40.M08.L115 BT40.M08.L123 40 M8 85 115123 25 13 AD+B
DIN40.M10.L55 BT40.M10.L63 40 M10 105  55/63 20 18
DIN40.M10.L75 BT40.M10.L83 40 M10 105  75/83 25 18 n
DIN40.M10.L95 BT40.M10.L103 40 M10 105 95108 28 18
DIN40.M10.L115 BT40.M10.L123 40 M10 105 115123 28 18 n
DIN40.M10.L145 BT40.M10.L153 40 M10 105 145153 34 18
DIN40.M12.L55 BT40.M12.L63 40 M12 125  55/63 24 21
DIN40.M12.L75 BT40.M12.L83 40 M12 125  75/83 24 2 n
DIN40.M12.L95 BT40.M12.L103 40 M12 125 95103 31 21
DIN40.M12.L115 BT40.M12.L123 40 M12 125 115123 31 21 n
DIN40.M12.L145 BT40.M12.L153 40 M12 125 145153 38 21 n
DIN40.M12.L175 BT40.M12.L183 40 M12 125 175183 42 21 n
DIN40.M16.L55 BT40.M16.L63 40 M16 17 55/63 34 29
DIN40.M16.L75 BT40.M16.L83 40 M16 17 75/83 34 29 n
DIN40.M16.L95 BT40.M16.L103 40 M16 17 95/103 34 29
DIN40.M16.L115 BT40.M16.L123 40 M16 17 115123 39 29 n
DIN40.M16.L145 BT40.M16.L153 40 M16 17 145/153 39 29 - i
DIN40.M16.L175 BT40.M16.L183 40 M16 17 175/183 39 29 n Ly
DIN50.M10.L85 BT50.M10.L104 50 M10 105 85104 28 18 n e
DIN50.M10.L135 BT50.M10.L154 50 M10 105 135154 28 18 n
DIN50.M10.L185 50 M10 105 185 32 18 n
DIN50.M12.L85 BT50.M12.L105 50 M12 125 85/104 32 21 Page: 259
DIN50.M12.L135 BT50.M12.L154 50 M12 125 135154 32 21
DIN50.M12.L185 50 M12 12,5 185 36 21
DIN50.M16.L85 BT50.M16.L104 50 M16 17 85104 36 29
DIN50.M16.L135 BT50.M16.L154 50 M16 17 135/154 40 29
DIN50.M16.L185 50 M16 17 185 42 29
y narzedzi ienione w tabeli s3 dardem. Wykonujemy rowniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

J Y J
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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Uchwyty narzedziowe / Toolholders
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe Weldon DIN1835-B
End mill holder for Weldon type end mills DIN1835-B

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN1835-B
LlaHroBble naTpoHbl 471 MHCTPYMeEHTA C LunuHapuyeckum xsoctosukom Weldon'a DIN1835-B

WELDON

DIN1835-B

DIN40.WE06.L50
DIN40.WE06.L100
DIN40.WE06.L160
DIN40.WE08.L50
DIN40.WE08.L100
DIN40.WE08.L160
DIN40.WE10.L50
DIN40.WE10.L100
DIN40.WE10.L160
DIN40.WE12.L50
DIN40.WE12.L100
DIN40.WE12.L160
DIN40.WE16.L63
DIN40.WE16.L100
DIN40.WE16.L160
DIN40.WE18.L50
DIN40.WE18.L100
DIN40.WE18.L160
DIN40.WE20.L63
DIN40.WE20.L100
DIN40.WE20.L160
DIN40.WE25.L60
DIN40.WE25.L100
DIN40.WE25.L160
DIN40.WE32.L100
DIN40.WE32.L160

DIN40.WE40.L115

WELDON 6 + 20

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

BT40.WE06.L50

BT40.WE06.L100
BT40.WE06.L160
BT40.WE08.L50

BT40.WE08.L100
BT40.WE08.L160
BT40.WE10.L63

BT40.WE10.L100
BT40.WE10.L160
BT40.WE12.L63

BT40.WE12.L100
BT40.WE12.L160
BT40.WE16.L63

BT40.WE16.L100
BT40.WE16.L160
BT40.WE18.L63

BT40.WE18.L100
BT40.WE18.L160
BT40.WE20.L63

BT40.WE20.L100
BT40.WE20.L160
BT40.WE25.L90

BT40.WE25.L100
BT40.WE25.L160
BT40.WE32.L100
BT40.WE32.L160
BT40.WE40.L105

Stozek
Holder
(7:24)

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

DIN913 screw

oD

od

(mm)

L
DIN /BT
(mm)

50
100
160

50
100
160

50/63
100
160

50/63
100
160

63
100
160

50/63
100
160

63
100
160

60/90
100
160
100
160

115/105

WELDON 25 = 50

oD

25
25
25
28
28
28
35
35
35
42
42
42
48
48
48

50
50
52
50
50
65
65
65
72
72

y nar.

-
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F w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolho\ders in 1he table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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DIN913 screws

G6,3

15000 r.p.m.

STANDARD

Produkty powiazane / Related Products
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe Weldon DIN1835-B

End mill holder for Weldon type end mills DIN1835-B

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN1835-B

LlaHroBble naTpoHbl 471 MHCTPYMeEHTA C LunuHapuyeckum xsoctosukom Weldon'a DIN1835-B

WELDON

DIN1835-B

DIN913 screws

DIN913 screw

oD -

WELDON 6 + 20

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

Kod produktu Stozek

WELDON 25 =+ 50

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

L
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder od DIN/BT oD

DIN50.WE06.L63
DIN50.WE06.L100
DIN50.WE06.L160
DIN50.WE08.L63
DIN50.WE08.L100
DIN50.WE08.L160
DIN50.WE10.L63
DIN50.WE10.L100
DIN50.WE10.L160
DIN50.WE12.L63
DIN50.WE12.L100
DIN50.WE12.L160
DIN50.WE16.L63
DIN50.WE16.L100
DIN50.WE16.L160
DIN50.WE18.L63
DIN50.WE18.L100
DIN50.WE18.L160
DIN50.WE20.L63
DIN50.WE20.L100
DIN50.WE20.L160
DIN50.WE25.L80
DIN50.WE25.L100
DIN50.WE25.L160

DIN50.WE32.L160

DIN50.WE40.L160
DIN50.WES0.L120

BT50.WE06.L63

BT50.WE06.L100
BT50.WE06.L160
BT50.WE08.L63

BT50.WE08.L100
BT50.WE08.L160
BT50.WE10.L63

BT50.WE10.L100
BT50.WE10.L160
BT50.WE12.L80

BT50.WE12.L100
BT50.WE12.L160
BT50.WE16.L80

BT50.WE16.L100
BT50.WE16.L160
BT50.WE18.L80

BT50.WE18.L100
BT50.WE18.L160
BT50.WE20.L80

BT50.WE20.L100
BT50.WE20.L160
BT50.WE25.L100
BT50.WE25.L160
BT50.WE32.L105
BT50.WE32.L160
BT50.WE40.L120
BT50.WE40.L160
BT50.WES50.L125

(7:24) (mm) (mm)

50 6 6 25
50 6 100 25
50 6 160 25
50 8 63 28
50 8 100 28
50 8 160 28
50 10 63 35
50 10 100 35
50 10 160 35
50 12 63/80 42
50 12 100 42
50 12 160 42
50 16 63/80 48
50 16 100 48
50 16 160 48
50 18 63 50
50 18 100 50
50 18 160 50
50 20 63/80 52
50 20 100 52
50 20 160 52
50 25 80 65
50 25 100 65
50 25 160 65
50 32 100 72
50 32 160 72
50 40 100 80
50 40 160 80
50 50 120/125 90

y nar.

www.fatpol.pl

F w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolho\ders in 1he table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.

G6,3

15000 r.p.m.

STANDARD

Produkty powiazane / Related Products

Page: 259
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Nowos¢ / New

Oprawki zaciskowe Weldon DIN1835-B Double Contact

End mill holder with Double Contact for Weldon type end mills DIN1835-B
Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN1835-B Double Contact
LlaHroBble NaTpoHbl ANs MHCTPYMEHTA C LUIUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM
Weldon'a DIN1835-B Double Contact

WELDON

DIN1835-B

DIN913 screw

DOUBLE CONTACT (DC):

WELDON 6 = 20:

Kod produktu Stozek L

Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder od DIN /BT oD

(7:24) (mm) (mm) (mm)

DIN40DC.WE06.L50 BT40DC.WE06.L50 40 6 50 25
DIN40DC.WE08.L50 BT40DC.WE08.L50 40 8 50 28
DIN40DC.WE10.L50 BT40DC.WE10.L63 40 10 50/63 35
DIN40DC.WE12.L50 BT40DC.WE12.L63 40 12 50/63 42
DIN40DC.WE16.L63 BT40DC.WE16.L63 40 16 63 48
DIN40DC.WE20.L63 BT40DC.WE20.L63 40 20 63 52
DIN40DC.WE25.L100 BT40DC.WE25.L100 40 25 100 65
DIN40DC.WE32.L100 BT40DC.WE32.L100 40 32 100 72
DIN50DC.WE06.L63 BT50DC.WE06.L63 50 6 63 25
DIN50DC.WE08.L63 BT50DC.WE08.L63 50 8 63 28
DIN50DC.WE10.L63 BT50DC.WE10.L63 50 10 63 35
DIN50DC.WE12.L63 BT50DC.WE12.L80 50 12 63/80 42
DINSODC.WE16.L63 BT50DC.WE16.L80 50 16 63/80 48
DIN50DC.WE20.L63 BT50DC.WE20.L80 50 20 63/80 52
DINS0DC.WE25.L80 BT50DC.WE25.L100 50 25 80/100 65
DINSODC.WE32.L100 BT50DC.WE32.L105 50 32 100/105 72
DINS0ODC.WE40.L112 BT50DC.WE40.L120 50 40 112/120 80
DINS0DC.WES0.L130 BT50DC.WE50.L125 50 50 130/125 100

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 dard y rowniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.

-
FATPOL TOOLS

www.fatpol.pl

G2,5

25000 r.p.m.

STANDARD

WELDON 25 + 50:

Produkty powiazane / Related Products

Page: 259




UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe Weldon DIN1835-B z regulacja

Runout adjustable end mill holders Weldon

Rundlaufverstellbare Schaftfraserhalter Weldon

LlaHroBble NaTPoHbI A1 MHCTPYMEHTA C LIUJIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM
Weldon'a DIN1835-B ¢ perynsuuei

WELDON
DIN1835-B

RUNOUT
ADJUSTABLE

DIN913 screw

oD

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

L
DIN/BT oD

(7:24) (mm) (mm) (mm)

Holder od

ADJUSTABLE RUNOUT TO 0.0Tmm

www.fatpol.pl

Produkty powiazane / Related Products

Page: 259

FATPOL TOOLS

DIN40.WE06ADJ.L100 BT40.WE06ADJ.L100 40 6 100 25
DIN40.WE08ADJ.L100 BT40.WE08ADJ.L100 40 8 100 28
DIN40.WE10ADJ.L100 BT40.WE10ADJ.L100 40 10 100 35
DIN40.WE12ADJ.L110 BT40.WE12ADJ.L110 40 12 110 42
DIN40.WE14ADJ.L110 BT40.WE14ADJ.L110 40 14 110 44
DIN40.WE16ADJ.L130 BT40.WE16ADJ.L130 40 16 130 48
DIN40.WE18ADJ.L130 BT40.WE18ADJ.L130 40 18 130 50
DIN40.WE20ADJ.L135 BT40.WE20ADJ.L135 40 20 135 52
DIN50.WE06ADJ.L100 BT50.WE06ADJ.L110 50 6 100/110 25
DIN50.WE08ADJ.L100 BT50.WE08ADJ.L110 50 8 100/110 28
DIN50.WE10ADJ.L100 BT50.WE10ADJ.L110 50 10 100/110 35
DIN50.WE12ADJ.L110 BT50.WE12ADJ.L120 50 12 110/120 42
DIN50.WE14ADJ.L110 BT50.WE14ADJ.L120 50 14 110/120 44 n
DIN50.WE16ADJ.L130 BT50.WE16ADJ.L140 50 16 130/140 48
DIN50.WE18ADJ.L130 BT50.WE18ADJ.L140 50 18 130/140 50
DIN50.WE20ADJ.L135 BT50.WE20ADJ.L145 50 20 135/145 52

119
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Nowos¢ / New

Oprawki zaciskowe Weldon DIN1835-B z chtodzeniem od czota

End mill holders Weldon with coolant channels
Schaftfraserhalter Weldon mit Kiihimittelkanalen

LlaHrosble NaTpoHbl A1 MHCTPYMEHTA C LIUJIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM
Weldon'a DIN1835-B ¢ COX

WELDON
DIN1835-B

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

COOLANT
CHANNELS

Kod produktu

Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

7

Holder
7:24)

DIN913 screws

od

(mm)

L
DIN /BT

(mm)

oD

(mm)

DIN40.WE06CC.L65 DIN40.WE06CC.L65 40 6 65 25
DIN40.WE08CC.L65 DIN40.WE08CC.L65 40 8 65 28
DIN40.WE10CC.L65 DIN40.WE10CC.L65 40 10 65 35
DIN40.WE12CC.L65 DIN40.WE12CC.L65 40 12 65 42
DIN40.WE14CC.L65 DIN40.WE14CC.L65 40 14 65 44
DIN40.WE16CC.L65 DIN40.WE16CC.L65 40 16 65 48
DIN40.WE18CC.L65 DIN40.WE18CC.L65 40 18 65 50
DIN40.WE20CC.L65 DIN40.WE20CC.L65 40 20 65 52
DIN40.WE25CC.L100 DIN40.WE25CC.L100 40 25 100 65
DIN40.WE32CC.L100 DIN40.WE32CC.L100 40 32 100 72
DIN50.WE06CC.L63 DIN50.WE06CC.L80 50 6 63/80 25
DIN50.WE08CC.L63 DIN50.WE08CC.L80 50 8 63/80 28
DIN50.WE10CC.L63 DIN50.WE10CC.L80 50 10 63/80 35
DIN50.WE12CC.L63 DIN50.WE12CC.L80 50 12 63/80 42
DIN50.WE14CC.L63 DIN50.WE14CC.L80 50 14 63/80 44
DIN50.WE16CC.L63 DIN50.WE16CC.L80 50 16 63/80 48
DIN50.WE18CC.L63 DIN50.WE18CC.L80 50 18 63/80 50
DIN50.WE20CC.L63 DIN50.WE20CC.L80 50 20 63/80 52
DIN50.WE25CC.L100 DIN50.WE25CC.L100 50 25 100 65
DIN50.WE32CC.L100 DIN50.WE32CC.L105 50 32 100/105 72
DIN50.WE40CC.L100 DIN50.WE40CC.L120 50 40 100/120 90

-
FATPOL TOOLS

www.fatpol.pl

G6,3
15000 r.p.m.

STANDARD

WELDON 6 = 20:

WELDON 25 + 50:

Produkty powiazane / Related Products

Page: 259




UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezow typu Kombi
Combination shell mill adaptors DIN 6358
Kombi-Fraseraufsteckdorne DIN 6358

OnpaBku ANs HacafHbIX TOPLOBLIX (pes Tna Kombi

DIN6358

KOMBIDORN

DIN 69871 . L2

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder od L oD L1 L2

(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

DIN40.d16z.L55 BT40.d16z.L55 40 16 55 32 17 27 G6,3
DIN40.d162.L100 BT40.d162.L100 40 16 100 32 17 7 (LU
STANDARD
DIN40.d16z.L160 BT40.d16z.L160 40 16 160 32 17 27 m
DIN40.d22z.L55 BT40.d22z.L55 40 22 55 40 19 31
DIN40.d22z.L100 BT40.d22z.L100 40 22 100 40 19 31
DIN40.d22z.L160 BT40.d22z.L160 40 22 160 40 19 31
DIN40.d27z.L55 BT40.d27z.L55 40 27 55 48 21 33
DIN40.d27z.L100 BT40.d27z.L100 40 27 100 48 21 33
DIN40.d27z.L160 BT40.d27z.L160 40 27 160 48 21 33
DIN40.d32z.L60 BT40.d32z.L60 40 32 60 58 24 38
DIN40.d32z.L100 BT40.d32z.L100 40 32 100 58 24 38
DIN40.d32z.L160 BT40.d32z.L160 40 32 160 58 24 38
DIN40.d40z.L60 BT40.d40z.L60 40 40 60 70 27 4 n
DIN40.d40z.L100 BT40.d40z.L100 40 40 100 70 27 4
DIN40.d40z.L160 BT40.d40z.L160 40 40 160 70 27 41
Page: 259 Page: 258
Page: 258 Page: 258
Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 dard y y rowniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
®
: 121
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezow typu Kombi
Combination shell mill adaptors DIN 6358
Kombi-Fraseraufsteckdorne DIN 6358

OnpaBku ANs HacafHbIX TOPLOBLIX (pes Tna Kombi

DIN6358

KOMBIDORN

od (gD

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder od DIN /BT oD L1 L2

122

DIN50.d16z.L55
DIN50.d16z.L100
DIN50.d16z.L160
DIN50.d22z.L55
DIN50.d22z.L100
DIN50.d22z.L160
DIN50.d27z.L55
DIN50.d27z.L100
DIN50.d27z.L160
DIN50.d32z.L55
DIN50.d32z.L100
DIN50.d322.L160
DIN50.d40z.L55
DIN50.d40z.L100
DIN50.d40z.L160

BT50.d16z.L70
BT50.d16z.L100
BT50.d16z.L160
BT50.d22z.L70
BT50.d22z.L100
BT50.d22z.L160
BT50.d27z.L70
BT50.d27z.L100
BT50.d27z.L160
BT50.d32z.L70
BT50.d32z.L100
BT50.d32z.L160
BT50.d40z.L70
BT50.d40z.L100
BT50.d40z.L160

(7:24) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
50 16 55/70 32 17 27
50 16 100 32 17 27
50 16 160 32 17 27
50 22 55/70 40 19 31
50 22 100 40 19 31
50 22 160 40 19 31
50 27 55/70 48 21 33
50 27 100 48 21 33
50 27 160 48 21 33
50 32 55/70 58 24 38
50 32 100 58 24 38
50 32 160 58 24 38
50 40 55/70 70 27 4
50 40 100 70 27 41
50 40 160 70 27 41

yty nar:

-
FATPOL TOOLS

www.fatpol.pl

2 y w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.

G6,3
12 000 r.p.m.
STANDARD

Produkty powiazane / Related Products
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Page: 258




UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw z rowkiem zabierakowym
Shell mill holders DIN 6357

Messerkopf-Aufnahmen DIN 6357

OnpaBKy AN1s HacafHbIX TOPLOBbIX GPE3 C NPOLObHON LINOHKON

DIN6357

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

Kod produktu Stozek
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder od DIN/BT
(7:24) (mm) (mm)
DIN40.d16k.L35 40 16 35 38 17 G6,3
DIN40.d16k.L45 BT40.d16k.L45 40 16 45 38 (VA 12 000 r.p.m.
STANDARD
DIN40.d16k.L100 BT40.d16k.L100 40 16 100 39 17
AD+B
DIN40.d16k.L160 BT40.d16k.L160 40 16 160 39 17
DIN40.d16k.L200 BT40.d16k.L200 40 16 200 39 17
DIN40.d22k.L35 40 22 35 48 19
DIN40.d22k.L45 BT40.d22k.L45 40 2 45 48 19
DIN40.d22k.L100 BT40.d22k.L100 40 22 100 46 19
DIN40.d22k.L160 BT40.d22k.L160 40 ) 160 46 19
DIN40.d22k.L200 BT40.d22k.L200 40 22 20 46 19
DIN40.d27k.L35 40 27 35/45 58 21
DIN40.d27k.L50 BT40.d27k.L45 40 27 50/45 58 21
DIN40.d27k.L100 BT40.d27k.L100 40 27 100 58 21 n
DIN40.d27k.L160 BT40.d27k.L160 40 27 160 58 21
DIN40.d27k.L200 BT40.d27k.L200 40 27 200 58 21
DIN40.d32k.L50 BT40.d32k.L50 40 32 50 78 24
DIN40.d32k.L55 BT40.d32k.L56 40 32 55/56 78 24
DIN40.d32k.L100 BT40.d32k.L100 40 32 100 66 24 Produkty powiazane / Related Products
DIN40.d32k.L160 BT40.d32k.L160 40 32 160 78 24
it
DIN40.d32k.L200 BT40.d32k.L200 40 32 200 78 24 - "
LY
DIN40.d40k.L55 40 40 55 88 27 )
Pages: 267-265
DIN40.d40k.L60 BT40.d40k.L60 40 40 60 88 27
DIN40.d40k.L100 BT40.d40k.L100 40 40 100 70 27
DIN40.d40k.L160 BT40.d40k.L160 40 40 160 88 27
DIN40.d40k.L200 BT40.d40k.L200 40 40 200 88 27 Page: 259 Page: 258
DOUBLE CONTACT (DC):
DIN40DC.d16k.L35 BT40DC.d16k.L45 40 16 35/45 G2,5
Page: 258
DIN40DC.d22k.L35 BT40DC.d22k.L45 40 2 35/45 25000 r.p.m.
STANDARD
DIN40DC.d27k.L60 BT40DC.d27k.L45 40 27 60/45
AD+B
DIN40DC.d32k.L60 BT40DC.d32k.L60 40 32 60
DIN40DC.d40k.L60 BT40DC.d40k.L60 40 40 60 88 27
-y © 123
fatpol.pl
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Uchwyty narzedziowe / Toolholders
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw z rowkiem zabierakowym

Shell mill holder for cutters with driving slot

Quernut - Aufsteckdorne mit vergroBertem Bunddurchmesser
OnpaBKM Ans HacafHblX TOPLOBbLIX GPe3 ¢ NPOAONbHOMN LWNOHKOM

DIN6357

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

Kod produktu

Stozek

Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder od DIN/BT oD
(7:24) (i (mm)
DIN50.d16k.L45 BT50.d16k.L60 50 16 45/60 38 17
DIN50.d16k.L100 BT50.d16k.L100 50 16 100 38 17
DIN50.d16k.L160 BT50.d16k.L160 50 16 160 38 17
DIN50.d16k.L200 BT50.d16k.L200 50 16 200 38 17
DIN50.d22k.L45 BT50.d22k.L60 50 22 45/60 48 19
DIN50.d22k.L100 BT50.d22k.L100 50 22 100 50 19
DIN50.d22k.L160 BT50.d22k.L160 50 22 160 50 19
DIN50.d22k.L200 BT50.d22k.L200 50 22 200 50 19
DIN50.d27k.L45 BT50.d27k.L60 50 27 45/60 58 21
DIN50.d27k.L100 BT50.d27k.L100 50 27 100 55 21
DIN50.d27k.L160 BT50.d27k.L160 50 27 160 55 21
DIN50.d27k.L200 BT50.d27k.L200 50 27 200 55 21
DIN50.d32k.L45 BT50.d32k.L60 50 32 45/60 78 24
DIN50.d32k.L100 BT50.d32k.L100 50 32 100 66 24
DIN50.d32k.L160 BT50.d32k.L160 50 32 160 66 24
DIN50.d32k.L200 BT50.d32k.L200 50 32 200 66 24
DIN50.d40k.L55 BT50.d40k.L60 50 40 55/60 88 27
DIN50.d40k.L100 BT50.d40k.L100 50 40 100 70 27
DIN50.d40k.L160 BT50.d40k.L160 50 40 160 70 27
DIN50.d40k.L200 BT50.d40k.L200 50 40 200 70 27
DIN50.d50k.L60 - 50 50 60 90 30
DOUBLE CONTACT (DC):
DIN50DC.d16k.L35 BT50DC.d16k.L45 50 16 35/45 38 17
DIN50DC.d22k.L35 BT50DC.d22k.L45 50 22 35/45 48 19
DIN50DC.d27k.L35 BT50DC.d27k.L50 50 27 35/45 58 21
DIN50DC.d32k.L35 BT50DC.d32k.L50 50 32 35/50 78 24
DIN50DC.d40k.L50 BT50DC.d40k.L50 50 40 50 88 27

y nar.

w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Toolho\ders in 1he table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.

-
FATPOL TOOLS

www.fatpol.pl

G6,3

12000 r.p.m.

STANDARD

G2,5

25000 r.p.m.

STANDARD

Produkty powiazane / Related Products

N

Pages: 267-265

Page: 259

Page: 258

Page: 258




UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie frezarskie do frezéw tarczowych
Milling Arbors for blade cutters

Fraserdorne mit Frasscheiben

OnpaBKkK Ans AUCKOBbLIX pes

BLADE
CUTTERS

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa L oD
(mm) (mm)
DIN40.FT16.L95 BT40.FT16.L95 40 16 95 30
DIN40.FT22.L95 BT40.FT22.L95 40 22 95 36
DIN40.FT27.L95 BT40.FT27.L95 40 27 95 41
DIN40.FT32.L95 BT40.FT32.L95 40 32 95 48
DIN50.FT16.L125 BT50.FT16.L125 50 16 125 30
DIN50.FT22.L125 BT50.FT22.L125 50 22 125 36
DIN50.FT27.L125 BT50.FT27.L125 50 27 125 41
DINS0.FT32.L125 BT50.FT32.L125 50 32 125 48
Produkty powiazane / Related Products
it
-
L
" pages: 261- 265
Page: 259
hwyty narzedzi ymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Tuleje Redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a z ptetwa
Morse taper adaptor

Zwischenhiilsen fiir MK mit Austreiblappen

BTynku nepexofHble A8 UHCTPYMEHTa ¢ KOHycoM Mopse ¢ nankoin

MORSE WITH
DIN6383 TANG SLOT

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

Stozek
Holder
(7:24)

Stozek
Taper

(Morse)

L

(mm)

DIN 69871

¢D

(mm)

Rysunek
Draw

DIN40.MK1pl.L50 BT40.MK1pl.L50 40 MKT 50 25 1 G6,3
DIN40.MK1pl.L120 BT40.MK1pl.L120 40 MK1 120 25 2 1SZT[§’£D‘££'
DIN40.MK2pl.L50 BT40.MK2pl.L50 40 MK2 50 3 1 m
DIN40.MK2pl.L120 BT40.MK2pl.L120 40 MK2 120 32 2

DIN40.MK3pl.L70 BT40.MK3pl.L70 40 MK3 70 40 1

DIN40.MK3pl.L135 BT40.MK3pl.L135 40 MK3 136 40 2

DIN40.MK4pl.L95 BT40.MK4pl.L95 40 MK4 95 48 1

DIN40.MK4pl.L165 BT40.MK4pl.L165 40 MK4 165 48 2

DIN50.MK1pl.L45 BT50.MK1pl.L45 50 MKT 45 25 1

DIN50.MK1pl.L120 BT50.MK1pl.L120 50 MK1 120 25 2

DIN50.MK2pl.L60 BT50.MK2pl.L60 50 MK2 60 32 1

DIN50.MK2pl.L135 BT50.MK2pl.L135 50 MK2 135 32 2

DIN50.MK3pl.L65 BT50.MK3pl.L65 50 MK3 65 40 1

DIN50.MK3pl.L155 BT50.MK3pl.L155 50 MK3 155 40 2

DIN50.MK4pl.L95 BT50.MK4pl.L95 50 MK4 95 48 1

DIN50.MK4pl.L180 BT50.MK4pl.L180 50 MK4 180 48 2

DIN50.MK5pI.L105 BT50.MK5pI.L105 50 MKS5 105 63 1

DIN50.MK5pI.L215 BT50.MK5pl.L215 50 MKS5 215 63 2

yty nar:

-
FATPOL TOOLS

2 y w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a z gwintem
Morse taper adaptor for tools with morse taper shank and drawbar thread
Zwischenhiilsen fiir MK mit Anzugsgewinde

BTynku nepexofHble Ans UHCTPYMEHTa ¢ KOHycoM Mop3e ¢ pe3b6oii

MORSE

WITH
DIN6364 | DRAWBAR THREAD

Adjusting screw

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

Kod produktu Stozek Stozek Rysunek
Order No. / Bestell-Nr. / Kop Tosapa Holder Taper L oD Draw
) (Morse) (mm) (mm)
DIN40.MK1sr.L50 BT40.MK1sr.L50 40 MK1 50 25 1
DIN40.MK1sr.L120 BT40.MK1sr.L120 40 MK1 120 25 2
DIN40.MK2sr.L50 BT40.MK2sr.L50 40 MK2 50 32 1
DIN40.MK2sr.L120 BT40.MK2sr.L120 40 MK2 120 32 2
DIN40.MK3sr.L70 BT40.MK3sr.L70 40 MK3 70 40 1
DIN40.MK3sr.L135 BT40.MK3sr.L135 40 MK3 135 40 2
DIN40.MK4sr.L95 BT40.MK4sr.L95 40 MK4 95 48 1
DIN40.MK4sr.L165 BT40.MK4sr.L165 40 MK4 165 48 2
DIN50.MK1sr.L45 BT50.MK1sr.L45 50 MK1 45 25 1
DIN50.MK2sr.L60 BT50.MK2sr.L60 50 MK2 60 32 2
DIN50.MK2sr.L170 BT50.MK2sr.L170 50 MK2 17 32 1
DIN50.MK3sr.L65 BT50.MK3sr.L65 50 MK3 65 40 2
DIN50.MK3sr.L170 BT50.MK3sr.L170 50 MK3 170 40 1
DIN50.MK4sr.L95 BT50.MK4sr.L95 50 MK4 95 48 2
DIN50.MK4sr.L170 BT50.MK4sr.L170 50 MK4 170 48 1
DIN50.MKS5sr.L120 BT50.MK5sr.L120 50 MKS 120 63 2
DIN50.MKS5sr.L220 BT50.MK5sr.L220 50 MK5 220 63 1

yty nar:
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2 y w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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Uchwyty narzedziowe / Toolholders
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie z uchwytem wiertarskim monolityczne na klucz
Drill Chucks

Dorne mit Bohrfutterkegel

OnpaBKy CO CBEP/UNbHBIM NaTPOHOM MOHONUTHbIE

DIN 69871

@D

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (BT)

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

Kod produktu Stozek Zakres moc. L
Order No. / Bestell-Nr. / Koa ToBapa Holder Clamping range DIN/BT [])]
(7:24) (mm) (mm) (mm)
DIN40.UWK13.L88 BT40.UWK13.L98 40 1-13 88/98 50
DIN40.UWK16.L93 BT40.UWK16.L104 40 3-16 93/104 50
DIN50.UWK13.L88 BT50.UWK13.L90 50 1-13 88/90 50
DIN50.UWK16.L97 BT50.UWK16.L95 50 316 97/95 50 page: 250

Trzpienie z uchwytem wiertarskim monolityczne, samozaciskowe

Drill Chucks

Dorne mit Bohrfutterkegel

OnpaBK# CO CBEP/IMIbHBIM NAaTPOHOM MOHOJIUTHbIE, CAMO3a)XXUMHbIe

DIN 69871

oD

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (87)

Zakres moc. L
Clamping range DIN/BT oD

Kod produktu Stozek
Order No. / Bestell-Nr. / Koa ToBapa Holder

Produkty powiazane / Related Products

128

(mm)

(mm)

(mm)

DIN40.UW13.L85 BT40.UW13.L98 40 1-13 85/98 50
DIN40.UW16.L106 BT40.UW16.L98 40 3-16 106/98 57
DIN50.UW13.L87 BT50.UW13.L109 50 1-13 87/109 50
DIN50.UW16.L106 BT50.UW16.L109 50 3-16 106/109 57
~®
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie do uchwytow wiertarskich ze stozkiem DIN238

Drill chuck adaptor DIN238

Bohrfutteraufnahme DIN238

OnpaBku (aganTepbl) 4711 CBEPANIIbHBIX NAaTPOHOB € KOHycoM DIN238

DIN 69871 DIN 238

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (B7)

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

Stozek L
Holder DIN238 DIN /BT

(7:24) (mm) (mm)

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

DIN40.B12.L40 BT40.B12.L40 40 12 40/40
DIN40.B16.L40 BT40.B16.L42 40 16 40/42
DIN40.B18.L40 BT40.B18.L42 40 18 40/42
DINS50.B16.L40 BT50.B12.L45 50 16 40/45 Page: 259
DIN50.B18.L40 BT50.B16.L45 50 18 40/45
hwyty narzedzi ymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.

Uchwyty do gwintowania z kompensacja osiowa

Quick-change tapping chucks with length compensation
Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Langenausgleich auf Zug und Druck
Pe3b6oHapesHble NaTPOHbI C 0CEBO KOMMEHcaLnen

DIN 69871

AXIAL COMPENSATION

TAPPING - ' )

DIN 69871 (DIN) | MAS 403-BT (B7)

Kod produktu Stozek

Zakres gwintowania L

I Produkty powiazane / Related Products

Order No. / Bestell-Nr. / Koa ToBapa Holder od Threadingrange  DIN/BT @D
(7:24) ) ) (mm) (mm) (mm)
DIN40.GW19K.L60 BT40.GW19K.L67 40 19 M3 - M14 60/67 36 75 75
DIN40.GW31K.L92 BT40.GW31K.L93 40 31 M5 - M22 92/93 53 125 125
DIN40.GW48K.L150  BT40.GW48K.L150 40 48 M14-M36  150/150 78 20 20
DIN50.GW19K.L62 BT50.GW19K.L80 50 19 M3 - M14 62/80 3 75 75
DIN50.GW31K.L83 BT50.GW31K.L102 50 31 M5 - M22 83/102 53 125 125
DIN50.GW48K.L140  BT50.GW48K.L140 50 48 M14-M36  140/140 78 20 20 Page 259 e

www.fatpol.pl
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawy redukcyjne SK>SK

SK>SK Reduction Sleeves

SK>SK Zwischenhiilsen / Reduzierhiilsen
MepexofHble onpaBku SK>SK

SK > SK

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (BT)

Kod produktu Stozek Stozek L
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder Holder DIN /BT

(7:24) (7:24) (mm)

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN40.SK30.L60 BT40.SK30.L60 DIN/BT30 60

DIN40.SK40.L95 BT40.SK40.L95 DIN/BT40 95
DIN50.SK40.L70 BT50.SK40.L70 DIN/BT40 70
‘ DIN50.SK50.L120 BT50.SK50.L130 50 DIN/BT50 120/130 90 ‘

Page: 259

Oprawy redukcyjne SK>HSK A/C

SK>HSK A/C Reduction Sleeves

SK>HSK A/C Zwischenhiilsen / Reduzierhiilsen
MepexopHble onpaBkuSK>HSK A/C

SK > HSK DIN 69871

DIN 69871 (DIN) MAS 403-BT (BT)
Kod produktu Stozek Stozek L Produkty powigzane / Related Products
Order No. / Bestell-Nr. / Koa ToBapa Holder Holder DIN /BT oD

(HSK A/C) (mm) (mm)
DIN40.HSK50A.L65 BT40.HSK50A.L80 40 HSK50A/C 65/80 55 AD+B
DIN40.HSK63A.L75 BT40.HSK63A.L90 40 HSK63A/C 75/90 70
DIN50.HSK50A.L65 BT50.HSK50A.L80 50 HSK50A/C 65/80 55
DIN50.HSK63A.L75 BT50.HSK63A.L100 50 HSK63A/C 75/100 70
Page: 259 Page: 259
hwyty narzedzi ymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie - potfabrykaty
Blank adaptor

Rohlinge

OnpaBku - nonyda6pukarbl

BLANK DIN 69871

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa [}
) (mm)
DIN40.D40.L250 BT40.D40.L250 40 40 250 " ages: 261265 Page: 259
DIN40.D63.L250 BT40.D63.L250 40 63 250
DIN40.D80.L270 BT40.D80.L270 40 80 270
DIN50.D50.L330 BT50.D50.L330 50 50 330
DIN50.D63.L315 50 63 315
DIN50.D80.L330 BT50.D80.L330 50 80 330
DIN50.D97.L315 BT50.D97.L315 50 97 315

Stozki kontrolne
Test arbors

Priifdorne
KoHTponbHas onpaBka

DIN 69871 (DIN) & MAS 403-BT (5T)

Kod produktu Stozek
Order No. / Bestell-Nr. / Koa ToBapa Holder oD L

(7:24) (mm) (mm)

SK30.TA32.200
SK40.TA40.300

SK50.TA50.300

Pages: 261 - 265 Page: 259

hwyty narzedzi ymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpien redukcyjny uniwersalny 1S060/I1S050 z bocznym systemem mocowania FAT-SPEED 60
Universal Reduction System FATSPEEDG60 to fast side mounting ISO50 in ISO60

Universal-Reduction System FATSPEED60 zu schnellen Seitenmontage ISO 50 in I1SO 60

MepexoaHas yHuBepcanbHas onpaska IS060/1S050 c 6okoBoii cuctemoii kpennenns FAT-SPEED 60

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

Kod produktu

Order No. System mocowania Zastosowanie Stozek

Bestell-Nr. Clamping system Application Holder 6D L

Kop ToBapa (7:24) (mm) (mm)

1S060.FATSPEED.SK40 FATSPEED 40 DIN69871, DIN2080, MAS 403-BT ~ SK40 90 170
n 1S060.FATSPEED.SK50 FATSPEED 50 DIN69871, DIN2080, MAS 403-BT ~ SK50 126 210

DIN60.FATSPEED.SK40 FATSPEED 40 DIN69871, DIN2080, MAS 403-BT  SK40 90 170

DIN60.FATSPEED.SK50 FATSPEED 50 DIN69871, DIN2080, MAS 403-BT ~ SK50 126 210

BT60.FATSPEED.SK40 FATSPEED 40 DIN69871, DIN2080, MAS 403-BT ~ SK40 90 170

BT60.FATSPEED.SK50 FATSPEED 50 DIN69871, DIN2080, MAS 403-BT  SK50 126 210

Wykonujemy uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

We make toolholders in the special version according to the customer settlements.
Wir fertigen Werkzeughalter in Sonderausfiihrung nach Kundenwunsch.

Mbl U3roTaBNMBaeM NaTPOHbI MO CNeLnanbHOMY 3aKasy.

Stozek 7:24 / Holder 7:24: Gniazdo 7:24 / Socket 7:24:
DIN2080 . SK40
DIN69871 «  SK50
MAS 403-BT . SK60

Nagroda ,Ztoty Smok” w kategorii oprzyrzadowania technologicznego za: Trzpien redukcyjny uniwersalny 1ISO60/1S050
z bocznym systemem mocowania FAT-SPEED 60 na targach Eurotool 2010 w Krakowie.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Zasada dziafania trzpienia redukcyjnego uniwersalnego 1S060/IS050 oparta jest na szybkiej wymianie trzpienia ISO50 bez koniecznosci wymontowywania trzpienia
gtéwnego - podstawowego z wrzeciona obrabiarki, jak to ma miejsce w typowych redukcjach.

Zastosowanie: obrabiarki wielkogabarytowe, m.in. frezarki bramowe, wytaczarki, centra pionowe do obrébki korpuséw wielkogabarytowych.

Zalety systemu mocowania bocznego FAT-SPEED 60:
1. Wyzsza produktywnos¢ i nizsze koszty operacyjne:
- znaczace skrécenie czasu wymiany narzedzia przektadajace sie na bardziej efektywne wykorzystanie obrabiarki zwiekszajace jej wydajnos¢ do 30%
2. Zwiekszona niezawodnoseé:
- inteligentny projekt oraz doktadna testowanie zapewniajg wysoce niezawodng wydajnosc.
3. Uniwersalnos¢:
- innowacyjny projekt trzpienia redukeyjnego oraz funkcje systemu mocujacego pozwalajg na wykorzystanie go do petnej gamy mocowar stozkéw MAS403-BT,
DIN69871, DIN2080
4. Bezpieczeristwo:
- zastosowanie powyzszego rozwigzania mocowan zwieksza bezpieczenstwo i komfort obstugi

The principle of the 1IS060 / 1S050 universal reducing mandrel is used to quickly change the 1S050 mandrel without removing the main stems - basic with machine
tool spindles, as is the case with typical reductions.

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

Application: large-scale machine tools, incl. Gantry milling machines, boring machines, vertical centers for machining of large bodies.

Advantages of the FAT-SPEED 60 side mount system:
1. Higher productivity and lower operating costs:
- a significant reduction in the time of changing gear tools translates into more efficient use of machine tools increasing its efficiency by up to 30%
2. Increased reliability:
-intelligent design and thorough testing of the function of total reliability.
3. Universality:
- innovative design of the reduction mandrel and functions of the attachment clamping system for use with the full range of MAS403-BT, DIN69871, DIN2080 cone
fasteners
4. Security:
- the application of the above fixing solution includes safety and comfort of use

Das Funktionsprinzip des universellen Reduzierdorns 1S060/I1S050 basiert auf einem schnellen Austausch des 1S050-Dorns, ohne dass der Hauptdorn entfernt
werden muss - der grundlegende von der Maschinenspindel, wie dies bei typischen Reduzierungen der Fall ist.

Anwendung: GroBwerkzeugmaschinen, inkl. Portalfrasmaschinen, Bohrmaschinen, vertikale Zentren fiir die Bearbeitung groBer Korper.

Vorteile des FAT-SPEED 60 Seitenmontagesystems:
1. Hohere Produktivitat und niedrigere Betriebskosten:
- Deutliche Verkiirzung der Werkzeugwechselzeit, was zu einer effizienteren Nutzung der Werkzeugmaschine fiihrt und deren Effizienz um bis zu 30% erhéht.
2. Erhohte Zuverlassigkeit: n
- Intelligentes Design und griindliche Tests gewahrleisten eine dufierst zuverldssige Leistung.
3. Universalitat:
- Das innovative Design des Reduzierdorns und die Funktionen des Spannsystems ermdglichen den Einsatz fiir das gesamte Spektrum der Konusbefestigungen
MAS403-BT, DIN69871, DIN2080
4. Sicherheit:
- Die Verwendung der obigen Fixierlosung erhoht die Sicherheit und den Bedienkomfort

MpuHUMN felicTBMA NepexoiHoit yHBepcanbHoit onpasky 18060/1S050 ocHosaH Ha 6bIcTpoil cMeHe onpaskiu 1IS050 6e3 NOTPeGHOCTY CHATIA F1aBHO 0NpaBKK
W3 WNWHAENS CTaHKa, Tak Kak 3T0 MPOUCXOAUT B TUMUYHON pesyKLUmi.

Wcnonb3oBaHue: 6onblumne CTaHKH, B YaCTHOCTH, ¢pe3epuble CTaHKU, BepTUKa/ibHble LeHTPbl, UCNOoJ/Ib3yeMble B oGpaGorKe 6onbumx Kopnycos.

Mpenmywiectea 60koBoii cucTeMbl Kpennexus FAT-SPEED 60:
1. bonblwas Npon3BOANTENBHOCTD M 60N HN3KKME onepaLyoHHble PACXOAbI:
- 3HaYMTENbHOE COKPALLEHNE BPEMEHU CMEHbI MIHCTPYMEHTA, YTO BAMSAET Ha 6onee 3hheKTUBHOE MCMOb30BaHIe CTaHKa, NOBbILLAA ero NPON3BOANTENBHOCTDL
10 30%.
2. bonbluas HafeXHOCTb:
- IHTENUTEHTHbIV NPOEKT W TOYHOE TECTUPOBaHVE 06ECNeYNBAIOT HAAEXHYH NPON3BOAUTENBHOCTD.
3. YHMBepCanbHOCTb:
- UHHOBALMOHHbIA NPOEKT NepexofHOi 0npaBKM U GYHKUMN CUCTEMbI KpenaieHus N03BONSHOT e€ 1CM0b30BaTh B MOMHOM CNekTpe KoHycoB MAS403-BT,
DIN69871, DIN2080.
4. besonacHoCTb:
- ICNONb30BaHMeE BbILLIEYKA3aHHOTO PeLLeHis KpenneHus noBbllaeT 6e30MacHOCTb U KOM(POPT 0BCNYXMBAHMSA.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER
Collet chucks for Collets DIN6499 (ER)
Spannfutter fiir Spannzangen DIN6499 (ER)
MatpoHbl LaHrosble ER no DIN 6499

ER

DIN6499

DIN 2080 Adjusting screw DIN 6499

Standard nut
N

oD

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

1S0 2080 (IS0)

e Jhesll e oy ik Tuebla o Zakesmee,

TOBapa (7:24) (1S06499) (mm) (mm)
1S040.ER16.L70 40 ER16 70 1+12 32
1S040.ER16.L100 40 ER16 100 1+12 32
1S040.ER16.L160 40 ER16 160 1+12 32
1S040.ER25.L70 40 ER25 70 1+20 42
1S040.ER25.L100 40 ER25 100 1+20 42
1S040.ER25.L160 40 ER25 160 1+20 42
1S040.ER32.L70 40 ER32 70 1+25 50
1S040.ER32.L100 40 ER32 100 12 50
1S040.ER32.L160 40 ER32 160 1+25 50
1S040.ER40.L70 40 ER40 70 3+32 63
1S040.ER40.L100 40 ER40 100 3+32 63
1S040.ER40.L160 40 ER40 160 3+32 63

n 1S050.ER16.L80 50 ER16 80 1+12 32
1S050.ER25.L80 50 ER25 80 1+20 42
1S050.ER32.L80 50 ER32 80 1+25 50
1S050.ER40.L80 50 ER40 80 3+32 63

Produkty powiazane / Related Products

Page: 255

Vo canid
Page: 253 " Page: 66 - 85
Page: 259

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustale klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe do tulejek EO/0Z
Collet chucks for Collets DIN6388 (E0/0Z)
Spannfutter fiir Spannzangen DIN6388 (E0/0Z)
MaTtpoHbl yaHroeolie EQ/0Z

E0/0Z

DIN6388 DIN 2080 Standard nut @

Adjusting screw

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 2080 (IS0)

’ Kod produlz(tu’ Stozek  Tulejka Zakres moc.
Order No. / Bestell-Nr. / Koa Holder Collet L Clamp. Range oD
ToBapa o . 5 - y
(7:24) (mm) (mm) (mm)
1S040.E016.L70 40 EO16 70 3-16 43
1S040.E025.L70 40 E025 70 §=25 60
1S040.E032.L88 40 E032 88 3-32 72
1S050.E016.L70 50 EO16 70 3-16 43
1S050.E025.L70 50 E025 70 3-25 60
1S050.E032.L85 50 E032 85 3-32 72
Produkty powiazane / Related Products
Page: 257
Page: 254 , Page: 86
Page: 259
hwyty narzedzi ymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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Uchwyty narzedziowe / Toolholders

136

UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe Weldon DIN1835-B

End mill holder for Weldon type end mills DIN1835-B

Fraseraufnahmen fiir Zylinderschafte DIN1835-B
LlaHroBble naTpoHbl 471 MHCTPYMeEHTA C LunuHapuyeckum xsoctosukom Weldon'a DIN1835-B

WELDON
DIN1835-B

DIN 2080 (IS0)

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Koa
TOBapa

Stozek
Holder

(7.

24)

od

(mm)

L

(mm)

oD

(mm)

DIN913 screw

oD

1S040.WE06.L50 40 6 50 25
1S040.WE06.L100 40 6 100 25
1S040.WE08.L50 40 8 50 28
1S040.WE08.L100 40 8 100 28
1S040.WE10.L50 40 10 50 35
1S040.WE10.L100 40 10 100 35
1S040.WE12.L50 40 12 50 42
1S040.WE12.L100 40 12 100 42
1S040.WE16.L63 40 16 63 48
1S040.WE16.L100 40 16 100 48
1S040.WE20.L63 40 20 63 52
1S040.WE20.L100 40 20 100 50
1S040.WE25.L100 40 25 100 65
1S040.WE32.L100 40 32 100 72
1S040.WE40.L90 40 40 90 78
1S050.WE06.L50 50 6 50 25
1S050.WE06.L100 50 6 100 25
1S050.WE08.L50 50 8 50 28
1S050.WE08.L100 50 8 100 28
1S050.WE10.L50 50 10 50 35
1S050.WE10.L100 50 10 100 35
1S050.WE12.L50 50 12 50 42
1S050.WE12.L100 50 12 100 42
1S050.WE16.L63 50 16 63 48
1S050.WE16.L100 50 16 100 48
1S050.WE20.L63 50 20 63 52
1S050.WE20.L100 50 20 100 50
1S050.WE25.L100 50 25 100 65
1S050.WE32.L100 50 32 100 72
1S050.WE40.L100 50 40 100 78

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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WELDON 6 = 20:

WELDON 25 + 50:

Produkty powiazane / Related Products

Page: 259




UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezow typu Kombi
Combination shell mill adaptors DIN 6358
Kombi-Fraseraufsteckdorne DIN 6358

OnpaBku ANs HacafHbIX TOPLOBLIX (pes Tna Kombi

DIN6358

KOMBIDORN

Drive ring Cross screw ”
&S
[}
=
o
2
oD =
[
=
2
3
(3
N
<
o
§
=
DIN 2080 (1S0) S
Kod produktu Stozek
Order No. / Bestell-Nr. / Kog Hglzeer od L oD
UL (7:24) (mm) (mm) (mm)
1S040.d16z.L52 40 16 52 32 17 27
1S040.d16z.L100 40 16 100 32 17 27
1S040.d22z.L52 40 22 52 40 19 31
1S040.d22z.L100 40 22 100 40 19 31
1S040.d27z.L52 40 27 52 48 21 33
1S040.d27z.L100 40 27 100 48 21 33
1S040.d32z.L52 40 32 52 58 24 38
1S040.d32z.L100 40 32 100 58 24 38
1S040.d40z.L52 40 40 52 70 27 41
1S040.d40z.L100 40 40 100 70 27 41
1S050.d16z.L55 50 16 55 32 17 27
1S050.d16z.L100 50 16 100 32 17 27
1S050.d22z.L55 50 22 55 40 19 31 n
1S050.d22z.L100 50 22 100 40 19 31
1S050.d27z.L55 50 27 55 48 21 33
1S050.d27z.L100 50 27 100 48 21 33
1S050.d32z.L55 50 32 55 58 24 38
1S050.d32z.L.100 50 32 100 58 24 38 Produkty powiqzane / Related Products
1S050.d40z.L55 50 40 55 70 27 4
1S050.d40z.L100 50 40 100 70 27 4

Page: 258

Page: 259 Page: 258
Page: 258
Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli sa standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw z rowkiem zabierakowym
Shell mill holders DIN 6357

Messerkopf-Aufnahmen DIN 6357

OnpaBKy AN1s HacafHbIX TOPLOBbIX GPE3 C NPOLObHON LINOHKON

DIN6357

2x Drive keys
Cross screw

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 2080 (ISO)

Order N?? Etre:(t‘;rtl\:lr / Kog 'S_lt;zeelr( od L oD L2
ToBapa (7:24) (mm) (mm) (mm) (mm)
1S040.d16k.L45 40 16 45 38 17
1S040.d16k.L100 40 16 100 39 17
1S040.d22k.L45 40 22 45 48 19
1S040.d22k.L100 40 22 100 46 19
1S040.d27k.L45 40 27 45 58 21
1S040.d27k.L100 40 27 100 58 21
1S040.d32k.L50 40 32 50 78 24
1S040.d32k.L100 40 32 100 66 24
1S040.d40k.L55 40 40 55 88 27
1S040.d40k.L100 40 40 100 70 27
1S050.d16k.L45 50 16 45 38 17
1S050.d16k.L100 50 16 100 39 17
n 1S050.d22k.L45 50 22 45 48 19
1S050.d22k.L100 50 22 100 46 19
1S050.d27k.L45 50 27 45 58 21
1S050.d27k.L100 50 27 100 58 21
1S050.d32k.L50 50 32 50 78 24
1S050.d32k.L100 50 32 100 66 24
1S050.d40k.L50 50 40 50 88 27
1S050.d40k.L100 50 40 100 70 27

Page: 259 Page: 258

Page: 258

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie do uchwytow wiertarskich ze stozkiem DIN238

Drill chuck adaptor DIN6358

Bohrfutteraufnahme DIN6358

OnpaBku (aganTepbl) 4711 CBEPANIIbHBIX NAaTPOHOB € KOHycoM DIN238

DIN238
DIN 2080

DIN 238

1S0 2080 (1SO)

Kod produktu Stozek
Order No. / Bestell-Nr. / Koa Holder DIN238 L

ToBapa (7:24) (mm) (mm)

1S040.B12.L17 40 12 17
1S040.B16.L17 40 16 17
1S040.B18.L17 40 18 17
1S050.B16.L20 50 16 20
1S050.B18.L20 50 18 20

Trzpienie z uchwytem wiertarskim monolityczne, samozaciskowe
Drill Chucks

Dorne mit Bohrfutterkegel

OnpaBKy CO CBEPUNbHBIM NaTPOHOM MOHOUTHbIE, CAMO3AXMMHbIE

DIN 2080

Produkty powigzane / Related Products

"\.MI E

Page: 259 es7266 - 268

oD

1S0 2080 (1SO)

Ordrtc /bl /oy SISk Zokeemee
ToBapa f— e -
1S040.UW13.L88 40 1-13 88 50
1S040.UW16.L100 40 3-16 100 57
1S050.UW13.L85 50 1-13 85 50
1S050.UW16.L90 50 3-16 90 57

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli sa standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.

www.fatpol.pl

Produkty powiazane / Related Products

Page: 259
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Uchwyty narzedziowe / Toolholders
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Tuleje Redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a z ptetwa

Morse taper adaptor
Zwischenhiilsen fiir MK mit Austreiblappen

BTynKu nepexofHble ANs MHCTPYMEHTa ¢ KoHycoM Mop3e ¢ nankoii

MORSE
DIN6383

1S0 2080 (1SO)

TANG SLOT

e hesl e oy Soick Sk
EEE[TE (7:24) (Morse) (mm) (mm)
1S040.MK1pl.L50 40 MK1 50 25
1S040.MK1pl.L92 40 MK1 92 25
1S040.MK2pl.L50 40 MK2 50 32
1S040.MK2pl.L109 40 MK2 109 32
1S040.MK3pl.L65 40 MK3 65 40
1S040.MK3pl.L129 40 MK3 129 40
1S040.MK4pl.L95 40 MK4 95 48
1S040.MK4pl.L152 40 MK4 152 48
1S050.MK1pl.L45 50 MK1 45 25
1S050.MK1pl.L96 50 MK1 96 25
1S050.MK2pl.L60 50 MK?2 60 32
1S050.MK2pl.L113 50 MK2 113 32
1S050.MK3pl.L65 50 MK3 65 40
1S050.MK3pl.L133 50 MK3 133 40
1S050.MK4pl.L70 50 MK4 70 48
1S050.MK4pl.L163 50 MK4 163 48
1S050.MK5pl.L105 50 MK5 105 63
1S050.MK5pl.L193 50 MK5 193 63

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a z gwintem
Morse taper adaptor for tools with morse taper shank and drawbar thread
Zwischenhiilsen fiir MK mit Anzugsgewinde

BTynku nepexofHble Ans UHCTPYMEHTa ¢ KOHycoM Mop3e ¢ pe3b6oii

MORSE WITH
DIN6364 | DRAWBAR THREAD

DIN 2080 Mounting screw

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

1S0 2080 (1SO)

Onderto/ Bemeho g STk Storek
EEE[TE (7:24) \‘M;SEJ (mm) (mm)
1S040.MK1sr.L50 40 MK1 50 25
1S040.MK1sr.L115 40 MK1 115 25
1S040.MK2sr.L50 40 MK2 50 32
1S040.MK2sr.L115 40 MK2 115 32
1S040.MK3sr.L65 40 MK3 65 40
1S040.MK3sr.L115 40 MK3 115 40
1S040.MK4sr.L95 40 MK4 95 48
1S040.MK4sr.L165 40 MK4 165 48
1S050.MK1sr.L45 50 MK1 45 25
1S050.MK2sr.L45 50 MK2 45 &n
1S050.MK2sr.L115 50 MK2 115 32
1S050.MK3sr.L60 50 MK3 60 40
1S050.MK3sr.L115 50 MK3 115 40 n
1S050.MK4sr.L65 50 MK4 65 48
1S050.MK4sr.L165 50 MK4 165 48
1S050.MK5sr.L120 50 MK5 120 63
1S050.MK5sr.L200 50 MK5 200 63

Produkty powiazane / Related Products

Page: 259

Page: 259

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli sa standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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Uchwyty narzedziowe / Toolholders
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie frezarskie diugie
Long milling arbors

Lange Fraserdorne

MaTpoHbl hpe3epHble AIMHHbIE

1S0 2080 (IS0)

Screw
\

Kod produktu Stozek Kiin
Order No. / Bestell-Nr. / Holder od Chock
Kop ToBapa 72 ()
1S040.TF16.L200 40 16 200 4x4x45 M16x 1.5
1S040.TF16.L250 40 16 250 4x4x45 M16x 1.5
1S040.TF16.L315 40 16 315 4x4x45 M16x 1.5
1S040.TF16.L400 40 16 400 4x4x45 M16x 1.5
1S040.TF22.L200 40 22 200 6x6x50 M20 x 2
1S040.TF22.L.250 40 22 250 6x6 x50 M20 x 2
1S040.TF22.L315 40 22 315 6x6x50 M20 x 2
1S040.TF22.L400 40 22 400 6x6 x50 M20 x 2
1S040.TF22.L500 40 22 500 6x6x50 M20 x 2
1S040.TF27.L200 40 27 200 7x7 x50 M24 x 2
1S040.TF27.L250 40 27 250 7x7x50 M24 x 2
1S040.TF27.L315 40 27 315 7x7 x50 M24 x 2
1S040.TF27.L400 40 27 400 7x7 x50 M24 x 2
1S040.TF27.L500 40 27 500 7x7 x50 M24 x 2
1S040.TF32.L250 40 32 250 8x7x63 M27 x 2
1S040.TF32.L315 40 32 315 8x7x63 M27 x 2
1S040.TF32.L400 40 32 400 8x7x63 M27 x 2
1S040.TF32.L500 40 32 500 8x7x63 M27 x 2
1S040.TF40.L315 40 40 315 10x8x63 M33x3
1S040.TF40.L400 40 40 400 10x 8x 63 M33x3
1S040.TF40.L500 40 40 500 10x8x63 M33x3
1S050.TF22..200 50 22 200 6x6 x50 M20 x 2
1S050.TF22.L250 50 22 250 6x6x50 M20 x 2
1S050.TF22.L315 50 22 315 6x6 x50 M20 x 2
1S050.TF22.L400 50 22 400 6x6x50 M20 x 2
1S050.TF27.L315 50 27 315 7x7x50 M24 x 2
1S050.TF27.L400 50 27 400 7x7x50 M24 x 2
1S050.TF32.L315 50 32 315 8x7x63 M27 x 2
1S050.TF32.L400 50 32 400 8x7x63 M27 x 2
1S050.TF32.L500 50 32 500 8x7x63 M27 x 2
1S050.TF40.L400 50 40 400 10x8x63 M33x3
1S050.TF40.L500 50 40 500 10x 8 x 63 M33x3

Trzpienie frezarskie wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez trzpienie frezarskie w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Long milling arbors in the table are the standard. We also make long milling arbors in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Pierscienie do trzpieni frezarskich
Spacing collars —
Frasdornringe

Konbua Ans ¢ppesepHbix NaTpoHOB mJ

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

Kod produktu Kod produktu Kod produktu Kod produktu Kod produktu

Order No. Order No. Order No. Order No. Order No.

Bestell-Nr. oD Bestell-Nr. oD Bestell-Nr. oD Bestell-Nr. oD Bestell-Nr. oD

Kog ToBapa (mm) (mm) Kog ToBapa (mm) (mm) Kog ToBapa (mm) (mm) Kog ToBapa (mm) Kog ToBapa (mm) (mm)
RING.d16.L1 26 1 RING.d22.L1 33 1 RING.d27.L1 40 1 RING.d32.L1 46 1 RING.d40.L1 54 1
RING.d16.L2 27 2 RING.d22.L2 34 2 RING.d27.L2 4 2 RING.d32.L2 47 2 RING.d40.L2 55 2
RING.d16.L3 27 3 RING.d22.L3 34 3 RING.d27.L3 41 3 RING.d32.L3 47 3 RING.d40.L3 55 3
RING.d16.L6 27 6 RING.d22.L6 34 6 RING.d27.L6 4 6 RING.d32.L6 47 6 RING.d40.L6 55 6
RING.d16.L10 27 10 RING.d22.L10 34 10 RING.d27.L10 4 10 RING.d32.L10 47 10 RING.d40.L10 55 10
RING.d16.L20 27 20 RING.d22.L20 34 20 RING.d27.L20 4 20 RING.d32.L20 47 20 RING.d40.L20 55 20
RING.d16.L30 27 30 RING.d22.L30 34 30 RING.d27.L30 4 30 RING.d32.L30 47 30 RING.d40.L30 55 30

RING.d22.L60 34 60 RING.d27.L6 4 60 RING.d32.L60 47 60 RING.d40.L60 55 60
RING.d27.L100 4 100 | RING.d32.L100 47 100 | RING.d40.L100 55 100

Tueje stozkowe do trzpieni frezarskich Tuleje walcowe do trzpieni frezarskich

Tapered collets for milling arbors Cylindrical collets for milling arbors

Lange Fraserdorne Lange Fraserdorne

BTynkn KoHnyeukue anis hpesepHbiX NaTPOHOB BTynku uunuHapudeckne fns dpesepHbix NaTpoHOB

o
- - |eD

‘ !

‘ L
Kod produktu Kod produktu Kod produktu
Order No. Order No. Order No.
Bestell-Nr. oD L Bestell-Nr. oD L Bestell-Nr. oD L
Kog ToBapa (mm) (mm) Kog ToBapa (mm) (mm) Kog ToBapa (mm) (mm)
TUBE.d16.L80S 47 80 TUBE.d16.L60W 42 60 TUBE.d27.L120W 85 120
TUBE.d22.L80S 47 80 TUBE.d16.L70W 48 70 TUBE.d32.L70W 48 70
TUBE.d22.L100S 70 100 TUBE.d16.L80W 56 80 TUBE.d32.L80W 56 80
TUBE.d27.L80S 47 80 TUBE.d22.L60W 42 60 TUBE.d32.L100W 70 100
TUBE.d27.L100S 70 100 TUBE.d22.L70W 48 70 TUBE.d32.L120W 85 120
TUBE.d32.L80S 47 80 TUBE.d22.L80W 56 80 TUBE.d40.L80W 56 80
TUBE.d32.L100S 70 100 TUBE.d27.L60W 42 60 TUBE.d40.L100W 70 100
TUBE.d40.L80S 70 80 TUBE.d27.L70W 48 70 TUBE.d40.L120W 85 120
TUBE.d40.L100S 85 100 TUBE.d27.L80W 56 80

TUBE.d27.L100W 70 100
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UCHWYTY NARZEDZIOWE / TOOLHOLDERS

Trzpienie - pétfabrykaty
Blank adaptor

Rohlinge

OnpaBku - nonyda6pukarbl

BLANK

Uchwyty narzedziowe / Toolholders

DIN 2080

Kod produktu Stozek
Order No. / Bestell-Nr. / Koa Holder oD L

TOBapa -
1S040.D40.L250 40 40 250
1S040.D63.L250 40 63 250
1S040.D80.L270 40 80 270
1S050.D50.L330 50 50 330
18050.D63.L250 50 63 250
1S050.D80.L330 50 80 330
18050.D97.L315 50 97 315

Stozki kontrolne
Test arbors

Priifdorne
KoHTponbHas onpaBka

o W
DIN 2080

1S0 2080 (1SO)

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Koa
TOBapa

94

1S040.TA40.L300

1S050.TA50.L300

Stozek
Holder

|
Produkty powiazane / Related Products

Page: 259

L

(mm)
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SPIS TRESCI / INDEX STRONA / PAGE %

Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN6499 (wersja Mini) %,

Collet chucks for collets DIN6499 (ER MINI) 148 N
IS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN6499 E

Collet chucks for Collets DIN6499 (ER) 149 E

Oprawki zaciskowe do tulejek ER z regulacja S

Runout Adjustable ER Collet chucks 150

Oprawki ER do gwintowania do gwintowania z synchronizacja

Tapping chucks for synchronized tapping 151

Oprawki zaciskowe do tulejek EO/OZ DIN6388

Collet chucks for Collets DIN6388 (EQ/0Z) 151

Oprawki zaciskowe typu Weldon DIN1835-B

End mill holder DIN6359 for Weldon type end mills DIN1835-B 152-154

Oprawki zaciskowe hydrauliczne

Hydraulic expansions chuck 155

Oprawki zaciskowe do tulejek STRONG

STRONG milling chuck 156

Oprawki zaciskowe termokurczliwe

Shrink chuck for mounting of solid carbide and HSS-cutters 157

Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw z rowkiem zabierakowym

Shell mill holders DIN 6357 158

Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw typu Kombi

Combination shell mill adaptors DIN 6358 159

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a

Morse taper adaptor 160-161

Oprawki do wymiennych wkrecanych gltowic
Milling cutter arbors for screw-on type milling cutters 162

Uchwyty do gwintowania z kompensacja osiowa

Quick-change tapping chucks HSK, with length compensation 163
Trzpienie z uchwytem wiertarskim monolityczne, prawe i lewe obroty

NC - Drill chucks for left and right rotation 163
Trzpienie - pétfabrykaty

Blank adaptor 164
Trzpienie kontrolne

Test arbors To4

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...
You will find more products on our website ... 145



Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Specyfikacja techniczna DIN69893, typ A(+C)
Technical Specifications DIN69893, type A(+C)
Technische Daten DIN69893, Typ A(+C)

TexHuyeckue xapaktepuctukn DIN69893, Tuna A(+C)

DIN 69893 A/C

od4

ed10

ed1 |od12

Stozek

Holder

DIN69893 A/C o di ¢ d2 0 d4 ¢d10 0 d12 0d13 f1 f2 f3 1 12

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

HSK 50A 50 38 26 42 59.3 7 26 42 18 25 5
‘ HSK 63A 63 48 34 53 72.3 7 26 42 18 32 6.3 ‘
HSK 100A 00 75 53 85 10975 7 2 15 2 50 0|
Charakterystyka: Producer features:

+ zastosowanie na centrach obrobczych, frezarkach CNC z automatyczng
zmiang narzedzi.

« chtodzenie centralne, osiowe doprowadzenie chtodziwa przez rurke.

+ Technologia Torque - dwa wybrania na stozku.

+ Dwa gniazda w kotnierzu dla identyfikatoréw dla obrabiarek z magazynem
narzedzi

Technische Characteristik:

« Anwendung fiir Bearbeitungszentren, Frasmaschinen, Drehmaschinen,
Sondermaschinen mit automatischem Werkzeugwechsel.

- Zentrale, axiale KiihImittelzufuhr tiber Kiihimittelrohr.

+ Drehmomentubertragung tiber zwei Mitnehmernuten am Kegelende.

« Zwei Bundnuten flir Werkzeugmagazin, Positionskerbe. Bohrung fiir
Datentrager DIN 69873 im Bund.

- Balluffchip

-
FATPOL TOOLS

+ Used on machining centres, milling machines, turning machines, special
machines with automatic tool change.

« Central, axial coolant supply through coolant tube.

+ Torque transmission via two key slots at end of taper.

+ Two slots on collar for tool magazine, location edge. Hole for data
carrierDIN 69873 in collar.

www.fatpol.pl



UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Specyfikacja techniczna DIN69893, typ F

Technical Specifications DIN69893, type F DIN 69893 F
Technische Daten DIN69893, Typ F

TexHuueckue xapaktepuctuku DIN69893, Tuna F

&
od7 ks]
o
<
o
% & S
| S
paos 1 T
I =
(%)
— x
ods| b ____ - | oda |gd1 | od6 - 2
2
| od2 N
B N
| 2
. | §
| | =
(X
<T> =
f1
n 2

Stozek
03 F odl  od2  ¢dd  od6  od7  ¢ds f1 2 3 I 12
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

HSK 50F 50 30 42 59.3 7 21 26 42 18 20 4

HSK 63F 63 38 53 723 7 26 26 42 18 25 5
Charakterystyka: Producer features:
+ Uzywany do wysoko obrotowych wrzecion i do obrébki drewna. + Used for high frequency spindles and wood machining.
+ Posiada szery kotnierz + With larger collar.
« Centralne doprowadzenie chtodziwa + Central coolant supply possible trough coolant hose.

Technische Characteristik:

+ Anwendung flir Hochfrequenzspindeln, Holzbearbeitungmaschinen.
+ Mit vergroRertem Bund.

- Zentrale KiihImittelzufuhr tGber KiihImittelrohr moglich.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN6499 (wersja Mini)
Collet chucks for collets DIN6499 (ER MINI)

Spannfutter fiir Spannzangen DIN6499 (ER MINI)

MaTpoHbl LaHrosble ¢ LaHroii ER no DIN 6499 (MINI)

ER
DIN6499

Adjusting screw Mini nut

oD |@D2

Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders

Stozek
Holder

Tulejka
Collet L

(HSK) (i (mm) (mm) (mm) (mm)

Zakres moc. o D2

Kod produktu
Clamp.Range @D AJF

Order No. / Bestell=Nr. / Kog ToBapa

148

HSK50A.ER11M.L100 HSK50F.ER11M.L100 50 ER11 100 1:7 16 20/19 G6,3
HSK50A.ER11M.L160 HSK50F.ER11M.L160 50 ER11 160 127 2 P X 15 000 r-p.m.
STANDARD
HSK50A.ER16M.L100 HSK50F.ER16M.L100 50 ER16 100 110 16 23.5/19
HSK50A.ER16M.L160 HSK50F.ER16M.L160 50 ER16 160 1210 2 2825 |, g)%??m
HSK63A.ER11M.L80 63 ER11 80 127 16 OPTION
HSK63A.ER11M.L100 HSK63F.ER11M.L100 63 ER11 100 127 16 19/195
HSK63A.ERT1M.L160 63 ER11 160 127 2 23
HSK63A.ER16M.L100 HSK63F.ER16M.L100 63 ER16 100 1:10 22 25
HSK63A.ER16M.L160 63 ER16 160 1:10 2 28
HSK63A.ER25M.L100 HSK63F.ER25M.L100 63 ER25 100 1+16 35 35/39
HSK63A.ER25M.L160 63 ER25 160 1:16 35 )
HSK100A.ER16M.L100 100 ER16 100 110 2 25
HSK100A.ER16M.L160 100 ER16 160 1:10 2 29
HSK100A.ER25M.L100 100 ER25 100 1= 16 35
HSK100A.ER25M.L160 100 ER25 160 1+16 35 48

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustale klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER DIN6499
Collet chucks for Collets DIN6499 (ER)
Spannfutter fiir Spannzangen DIN6499 (ER)

MMaTpoHbl LaHroBble ¢ LaHroii ER no DIN 6499

ER
DIN6499

DIN 69893 (HSK A/C) | DIN 69893 (HSK F)

Kod produktu

Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

T -

Stozek
Holder
(HSK)

Adjusting screw

oD

Tulejka
Collet
(DIN6499)

L
A/F

(mm)

Zakres moc.
Clamp. Range

(mm)

oD

(mm)

Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders

HSK50A.ER16.L100 HSK50F.ER16.L100 50 ER16 100 1+10 32 66'3
HSK50A.ER16.L160 HSK50F.ER16.L160 50 ER16 160 110 720 5 000 r.p.m.

STANDARD
HSK50A.ER25.L100 HSKS50F.ER25.L100 50 ER25 100 1+16 42
HSK50A.ER25.L160 HSKS50F.ER25.L160 50 ER25 160 1+16 42 25 ((J;Og:gm
HSK50A.ER32.L100 HSK50F.ER32.L100 50 ER32 100 1+20 50 OPTION
HSK50A.ER32.L160 HSK50F.ER32.L160 50 ER32 160 1+20 50
HSK50A.ER40.L100 HSK50F.ER40.L100 50 ER40 100 3+30 63
HSK50A.ER40.L160 HSK50F.ER40.L160 50 ER40 160 3+30 63
HSK63A.ER16.L75 HSK63F.ER16.L70 63 ER16 75/70 1+10 32
HSK63A.ER16.L100 HSK63F.ER16.L100 63 ER16 100 1+10 32
HSK63A.ER16.L160 HSK63F.ER16.L160 63 ER16 160 1+10 32
HSK63A.ER25.L75 HSK63F.ER25.L70 63 ER25 75/70 1+16 42
HSK63A.ER25.L100 HSK63F.ER25.L100 63 ER25 100 1+16 42
HSK63A.ER25.L160 HSK63F.ER25.L160 63 ER25 160 1+16 42 -
HSK63A.ER32.L75 HSK63F.ER32.L70 63 ER32 75/70 1+20 50 7
HSK63A.ER32.L100 HSK63F.ER32.L100 63 ER32 100 1+20 50
HSK63A.ER32.L160 HSK63F.ER32.L160 63 ER32 160 1+20 50
HSK63A.ER40.L80 HSK63F.ER40.L70 63 ER40 80/70 3+30 63
HSK63A.ER40.L100 HSK63F.ER40.L100 63 ER40 100 3+30 63
HSK63A.ER40.L160 HSK63F.ER40.L160 63 ER40 160 3+30 63 6’
HSK100A.ER16.L100 100 ER16 100 1+10 32 =

Page: 257 66 - 268
HSK100A.ER16.L160 100 ER16 160 1+10 32
HSK100A.ER25.L75 100 ER25 75 1+16 42
HSK100A.ER25.L100 100 ER25 100 1+16 42 L
HSK100A.ER25.L160 100 ER25 160 1:16 2 _— et
HSK100A.ER32.L80 100 ER32 80 1+20 50 -
HSK100A.ER32.L100 100 ER32 100 1+20 50 /
HSK100A.ER32.L160 100 ER32 160 1+20 50 Page: 259 Page: 255
HSK100A.ER40.L90 100 ER40 90 3+30 63
HSK100A.ER40.L100 100 ER40 100 3+30 63 i \
HSK100A.ER40.L160 100 ER40 160 3+30 63 Ll Page: 257
Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy rowniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Nowos¢ / New

Oprawki zaciskowe do tulejek ER z regulacja
Runout Adjustable ER Collet chucks
Rundlaufverstellbare ER-Spannzangenfutter
lMaTpoHbl LaHrosble ER ¢ perynsuueit

DIN6499 ADJUSTABLE
=

DIN 69893 (HSK A/C)

Kod produktu Stozek Tulejka Zakres moc.
Order No. / Bestell-Nr. / Kop, Holder ~ Collet  Clamp. Range oD L

ToBapa (HSK) (mm) (mm) (mm)
HSK63A.ER16ADJ.L100 63 ER16 1+12 28 100
HSK63A.ER25ADJ.L103 63 ER25 1+20 42 103
HSK63A.ER32ADJ.L104 63 ER32 1+25 50 104
HSK63A.ER40ADJ.L138 63 ER40 3+32 63 138
HSK100A.ER16ADJ.L103 100 ER16 1+12 28 103
HSK100A.ER25ADJ.L106 100 ER25 1+20 42 106
HSK100A.ER32ADJ.L107 100 ER32 1+25 50 107
HSK100A.ER40ADJ.L141 100 ER40 BEe7 63 141

ADJUSTABLE RUNOUT TO 0.01Tmm

-
FATPOL TOOLS

www.fatpol.pl

Produkty powiazane / Related Products
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Nowos¢ / New

Oprawki ER do gwintowania do gwintowania z synchronizacja
Tapping chucks for synchronized tapping

Gewindebohrfutter zum synchronen Gewindebohren
Pe3b6oHapesHble naTpoHbl ER ¢ cuHxpoHu3aLmeit

ER
SYNCHRONIZED (]

TAPPING

-- oD

L

DIN 69893 (HSK A/C)

Kod produktu Stozek Tulejka Zakres gwint.
Order No. / Bestell-Nr. / Koa Holder ~ Collet  Tapping range oD L

ToBapa (HSK) (DN (mm) (mm) (mm)
HSK63A.ER16SY.L89 63 ER16 M3 + M12 28 89
HSK63A.ER25SY.L94 63 ER25 M3 + M20 42 94
HSK63A.ER32SY.L105 63 ER32 M3 + M27 50 105
HSK63A.ER40SY.L133 63 ER40 M5 + M33 63 133
HSK100A.ER16SY.L96 100 ER16 M3 + M12 28 96
HSK100A.ER25SY.L102 100 ER25 M3 + M20 42 102
HSK100A.ER32SY.L110 100 ER32 M3 + M27 50 110
HSK100A.ER40SY.L133 100 ER40 M5 + M33 63 133

Oprawki zaciskowe do tulejek EO/OZ DIN6388
Collet chucks for Collets DIN6388 (EQ/0Z)
Spannfutter fiir Spannzangen DIN6388 (EQ/0Z)
lMaTpoHbl LaHroBble ¢ uaHroit EO/0Z no DIN 6388

E0/0Z
DIN6388 o |. _

————— —- | oD

Standard nut \

Adjusting screw

DIN 69893 (HSK A/C)

Kod produktu Stozek  Tulejka
Order No. / Bestell-Nr. / Kog Holder Collet L

ToBapa

Zakres moc.
Clamp. Range [])]

(HSK) (mm) (mm) (mm)

HSK63A.E016.L100 63 E016 100 2:16 43 G6,3
HSK63A.E025.L100 63 E025 100 225 60 15000 r.p.m.
STANDARD
HSK63A.E032.L130 63 E032 130 3:32 72
HSK100A.E016.L110 100 E016 110 2+16 43
HSK100A.E025.L120 100 E025 120 295 60
HSK100A.E032.L130 100 E032 130 332 72

www.fatpol.pl

Produkty powigzane / Related Products
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Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe typu Weldon DIN1835-B
End mill holder DIN6359 for Weldon type end mills DIN1835-B

Fraseraufnahmen DIN6359 fiir Zylinderschafte DIN1835-B
LlaHroBble naTpoHbl 471 MHCTPYMeEHTA C LunuHapuyeckum xsoctosukom Weldon'a DIN1835-B

WELDON

DIN1835-B

DIN 69893 (HSK A/C) | DIN 69893 (HSK F)

Kod produktu

Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

HSK50A.WE06.L65

HSKS50A.WE06.L100
HSKS50A.WE06.L160
HSKS50A.WE08.L65

HSKS50A.WE08.L100
HSKS50A.WE08.L160
HSK50A.WE10.L65

HSKS50A.WE10.L100
HSK50A.WE10.L160
HSK50A.WE12.L80

HSK50A.WE12.L100
HSKS50A.WE12.L160
HSK50A.WE14.L80

HSK50A.WE14.L100
HSK50A.WE14.L160
HSK50A.WE16.L80

HSK50A.WE16.L100
HSK50A.WE16.L160
HSK50A.WE18.L80

HSKS50A.WE18.L100
HSKS50A.WE18.L160
HSKS50A.WE20.L80

HSKS50A.WE20.L100
HSKS50A.WE20.L160
HSKS50A.WE25.L105
HSKS50A.WE25.L160
HSKS50A.WE32.L120

HSKS50F.WE06.L65

HSKS50F.WE08.L65

HSKS50F.WE10.L65

HSK50F.WE12.L80

HSK50F.WE14.L80

HSKS50F.WE16.L80

HSKS50F.WE18.L80

HSKS50F.WE20.L80

HSKS50F.WE25.L105

HSKA

Stozek
Holder

(HSK)
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

50
50

DIN913 screw X

od

(mm)

oD L

(mm) (mm)

25 65
25 100
25 160
28 65
28 100
28 160
35 65
35 100
35 160
42 80
42 100
42 160
44 80
44 100
44 160
48 80
48 100
48 160
50 80
50 100
50 160
52 80
52 100
52 160
65 105
65 160
72 120

G6,3

15000 r.p.m.
STANDARD

G2,5
25000 r.p.m.
OPTION

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustale klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.

-
FATPOL TOOLS
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe typu Weldon DIN1835-B

End mill holder DIN6359 for Weldon type end mills DIN1835-B

Fraseraufnahmen DIN6359 fiir Zylinderschafte DIN1835-B

LlaHroBble naTpoHbl 471 MHCTPYMeEHTA C LunuHapuyeckum xsoctosukom Weldon'a DIN1835-B

WELDON

DIN1835-B

HSKA
DIN913 screwk

DIN 69893 (HSK A/C) | DIN 69893 (HSK F)

Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders

WELDON 6 = 20:

HSK63A.WE6.L65
HSK63A.WE6.L100
HSK63A.WE6.L160
HSK63A.WE8.L65
HSK63A.WE8.L100
HSK63A.WE8.L160
HSK63A.WE10.L65
HSK63A.WE10.L100
HSK63A.WE10.L160
HSK63A.WE12.L80
HSK63A.WE12.L100
HSK63A.WE12.L160
HSK63A.WE14.L80
HSK63A.WE14.L100
HSK63A.WE14.L160
HSK63A.WE16.L80
HSK63A.WE16.L100
HSK63A.WE16.L160
HSK63A.WE18.L80
HSK63A.WE18.L100
HSK63A.WE18.L160
HSK63A.WE20.L80
HSK63A.WE20.L100
HSK63A.WE20.L160
HSK63A.WE25.L110
HSK63A.WE25.L160
HSK63A.WE32.L110
HSK63A.WE32.L160
HSK63A.WE40.L125

Kod produktu Stozek
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder od oD L

(HSK) (mm) (mm) (mm)

HSK63F.WE6.L65 63 6 25 65
HSK63F.WE6.L100 63 6 25 100
HSK63F.WE6.L160 63 6 25 160
HSK63F.WE8.L65 63 8 28 65
HSK63F.WES.L100 63 8 28 100
HSK63F.WES.L160 63 8 28 160
HSK63F.WE10.L65 63 10 35 65
HSK63F.WE10.L100 63 10 35 100
HSK63F.WE10.L160 63 10 35 160
HSK63F.WE12.L80 63 12 42 80
HSK63F.WE12.L100 63 12 42 100
HSK63F.WE12.L160 63 12 42 160
HSK63F.WE14.L80 63 14 44 80
HSK63F.WE14.L100 63 14 44 100
HSK63F.WE14.L160 63 14 44 160
HSK63F.WE16.L80 63 16 48 80
HSK63F.WE16.L100 63 16 48 100
HSK63F.WE16.L160 63 16 48 160
HSK63F.WE18.L80 63 18 50 80
HSK63F.WE18.L100 63 18 50 100
HSK63F.WE18.L160 63 18 50 160
HSK63F.WE20.L80 63 20 52 80
HSK63F.WE20.L100 63 20 52 100
HSK63F.WE20.L160 63 20 52 160
HSK63F.WE25.L110 63 25 65 110
HSK63F.WE25.L160 63 25 65 160
HSK63F.WE32.L110 63 32 72 110
HSK63F.WE32.L160 63 32 72 160
63 40 80 125

HSK63F.WE40.L160 63 40 80 160

HSK63A.WE40.L160

G6,3

15000 r.p.m.
STANDARD

G2,5
25000 r.p.m.
OPTION

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustale klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.

www.fatpol.pl

WELDON 25 + 50: II

Produkty powiazane / Related Products
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe typu Weldon DIN1835-B

End mill holder DIN6359 for Weldon type end mills DIN1835-B

Fraseraufnahmen DIN6359 fiir Zylinderschéfte DIN1835-B

LlaHroBble naTpoHbl 471 MHCTPYMeEHTA C LunuHapuyeckum xsoctosukom Weldon'a DIN1835-B

WELDON

DIN1835-B
\H—Slm DIN913 screw
Y

-- |ed |eD

DIN 69893 (HSK A/

Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders

Kod produktu Stozek WELDON 6 =+ 20:
Order No. / Bestell-Nr. / Kog Holder od ) L

TOBapa .
P (HSK) (mm) (mm) (mm)

HSK100A.WE12.L80 100 12 42 80 G6 3
’
HSK100A.WE12.L160 100 12 42 O 15000 r.p.m.
STANDARD
HSK100A.WE16.L100 100 16 48 100
G2,5
’
HSK100A.WE16.L160 100 16 48 160 25000 r.p.m. WELDON 25 = 50:
HSK100A.WE20.L100 100 20 52 100 OPTION
HSK100A.WE20.L160 100 20 52 160
HSK100A.WE25.L100 100 25 65 100
HSK100A.WE25.L160 100 25 65 160
HSK100A.WE32.L100 100 32 72 100
HSK100A.WE32.L160 100 32 72 160
HSK100A.WE40.L105 100 40 80 105
HSK100A.WE40.L160 100 40 80 160
HSK100A.WE50.L160 100 50 100 160
Produkty powiazane / Related Products
Page: 257 3268
= AP
|
Page: 257 Page: 259
hwyty narzedzi ymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe hydrauliczne

Hydraulic expansions chuck

Hydro - Dehnspannfutter

IMapaBnMyecKne LaHroBble NaTpOHbI A1 MHCTPYMEHTA C LUANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

HYDRO
©
RS
f Adjusting screw —=
.. ™ _ 2
S
S
S
oD2 |oD E
(7]
X
(]
=
8
N
‘ Clamping screw R
I L N
S
DIN 69893 (HSK A/ E
S
Kod produktu Stozek >
Order No. / Bestell-Nr. / Koa Holder od oD 0 D2 L L1
ToBapa , y . P
(GN] (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
HSK63A.HY06.L70 63 6 50 26 70 24 G6,3
HSK63A.HY08.L70 63 8 50 28 70 yYR] 15 000 r.p.m.
STANDARD
HSK63A.HY10.L80 63 10 50 30 80 35 (;2
5
1
HSK63A.HY12.L85 63 12 50 32 85 40 25000 r.p.m.
HSK63A.HY14.L85 63 14 50 34 85 40 OPTION
HSK63A.HY16.L90 63 16 50 38 90 46
HSK63A.HY18.L90 63 18 50 40 90 46
HSK63A.HY20.L90 63 20 50 42 90 48
HSK63A.HY25.L110 63 25 63 57 110 59
HSK63A.HY32.L125 63 32 75 64 125 63
HS100A.HY06.L70 100 6 50 26 70 24
HS100A.HY08.L70 100 8 50 28 70 24
HS100A.HY10.L80 100 10 50 30 80 35
HS100A.HY12.L85 100 12 50 32 85 40
HS100A.HY14.L85 100 14 50 34 85 40
HS100A.HY16.L90 100 16 50 38 90 46
HS100A.HY18.L90 100 18 50 40 90 46
HS100A.HY20.L90 100 20 50 ) 9 48 Produkty powiazane / Related Products
HS100A.HY25.L110 100 25 63 57 110 59
HS100A.HY32.L125 100 32 75 64 125 63
Page: 257 66 - 268
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L
Page: 257 Page: 259
Page: 89
hwyty narzedzi ymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe do tulejek STRONG
STRONG milling chuck

STRONG Frasfutter

lMpeumnsnoHHble LaHrosble natpoHbl STRONG

- v

,,,,,, ed | oD

STRONG

DIN 69893 (HSK A/C)

Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders

Kod produktu Stozek
Order No. / Bestell-Nr. / Kog Holder od ) L

TOB:
GIEE (HSK) (mm) (mm) (mm)

HSK50A.ST20.L90 50 20 46 90 G6,3
HSK50A.ST32.L110 50 32 62 R[Ny 15000 r.p.m.
STANDARD
HSK63A.ST20.L85 63 20 46 85
HSK63A.ST32.L110 63 32 62 110
HSK100A.ST20.L105 100 20 46 105
HSK100A.ST32.L115 100 32 62 115
Produkty powiazane / Related Products
Page: 257 66 - 268
= A
.
Page: 257 Page: 259
Page: 88
hwyty narzedzi ymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Oprawki zaciskowe termokurczliwe

Shrink chuck for mounting of solid carbide and HSS-cutters
Schrumpffutter zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften
TepMOo3aXWUMHbIe NaTPOHbI

TERMO
[Hska] 8
(<5}
- kS
. £
= Adjusting screw B
S
'Y
A 2]
1-- Iod oD E
(7]
X
(]
=
2
]
I L N
S
o
DIN 69893 (HSK A/ g
S
Kod produktu Stozek =
Order No. / Bestell-Nr. / Koa  y01der od oD L
TEEE[E (HSK) (mm) (mm) (mm)
TEK63A.TE06.L80 63 6 20 80 G6,3
TEK63A.TE06.L160 63 6 20 Ty 15 000 r.p.m.
STANDARD
TEK63A.TE08.L80 63 8 20 80 Gz
5
1
TEK63A.TE08.L160 63 8 20 160 25000 r.p.m.
TEK63A.TE10.L85 63 10 24 85 OPTION
TEK63A.TE10.L160 63 10 24 160
TEK63A.TE12.L90 63 12 24 90
TEK63A.TE12.L160 63 12 24 160
TEK63A.TE16.L90 63 16 27 90
TEK63A.TE16.L160 63 16 27 160
TEK63A.TE20.L100 63 20 33 100
TEK63A.TE20.L160 63 20 33 160
TEK63A.TE25.L115 63 25 44 115
TEK63A.TE25.L160 63 25 44 160
TEK63A.TE32.L120 63 32 44 120
TEK100A.TE06.L85 100 6 20 85
TEK100A.TE06.L160 100 6 20 160
TEK100A.TE08.L85 100 g 20 g5 Produkty powiazane / Related Products
TEK100A.TE08.L160 100 8 20 160
TEK100A.TE10.L90 100 10 24 90
TEK100A.TE10.L160 100 10 24 160
Page: 257 66 - 268
TEK100A.TE12.L95 100 12 24 95
TEK100A.TE12.L160 100 12 24 160 ‘ %
TEK100A.TE16.L100 100 16 27 100 ‘/
Page: 257 Page: 259
TEK100A.TE16.L160 100 16 27 160
TEK100A.TE20.L105 100 20 33 105
TEK100A.TE20.L160 100 20 33 160
TEK100A.TE25.L115 100 25 44 115
TEK100A.TE25.L160 100 25 44 160
TEK100A.TE32.L120 100 32 44 120
TEK100A.TE32.L160 100 32 44 160
Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustale klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezéw z rowkiem zabierakowym
Shell mill holders DIN 6357

Messerkopf-Aufnahmen DIN 6357

OnpaBKy AN1s HacafHbIX TOPLOBbIX GPEe3 C NPOL0bHON LINOHKON

DIN6357

2x Drive keys
- :

Cross screw

DIN 69893 (HSK A/C) | DIN 69893 (HSK F)

Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders

Kod produktu Stozek
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder od oD L L2

(HSK) (mm) (mm) (mm) (mm)

158

HSK63A.d16k.L50 HSK63F.d16k.L50 63 16 38 50 17
HSK63A.d16k.L100 HSK63F.d16k.L100 63 16 38 100 17
HSK63A.d16k.L160 HSK63F.d16k.L160 63 16 38 160 17
HSK63A.d22k.L50 HSK63F.d22k.L50 63 22 48 50 19
HSK63A.d22k.L100 HSK63F.d22k.L100 63 22 48 100 19
HSK63A.d22k.L160 HSK63F.d22k.L160 63 22 48 160 19
HSK63A.d27k.L60 HSK63F.d27k.L60 63 27 58 60 21
HSK63A.d27k.L100 HSK63F.d27k.L100 63 27 58 100 21
HSK63A.d27k.L160 HSK63F.d27k.L160 63 27 58 160 21
HSK63A.d32k.L60 HSK63F.d32k.L60 63 32 66 60 24
HSK63A.d32k.L100 HSK63F.d32k.L100 63 32 66 100 24
HSK63A.d32k.L160 HSK63F.d32k.L160 63 32 66 160 24
HSK63A.d40k.L70 HSK63F.d40k.L60 63 40 80 70/60 27
HSK63A.d40k.L100 HSK63F.d40k.L100 63 40 80 100 27
HSK63A.d40k.L160 HSK63F.d40k.L160 63 40 80 160 27
HSK100A.d16k.L50 100 16 38 50 17
HSK100A.d16k.L100 100 16 38 100 17
HSK100A.d16k.L160 100 16 38 160 17
HSK100A.d22k.L50 100 22 48 50 19
HSK100A.d22k.L100 100 22 48 100 19
HSK100A.d22k.L160 100 22 48 160 19
HSK100A.d27k.L50 100 27 58 50 21
HSK100A.d27k.L100 100 27 58 100 21
HSK100A.d27k.L160 100 27 58 160 21
HSK100A.d32k.L50 100 32 66 50 24
HSK100A.d32k.L100 100 32 66 100 24
HSK100A.d32k.L160 100 32 66 160 24
HSK100A.d40k.L60 100 40 80 60 27
HSK100A.d40k.L100 100 40 80 100 27
HSK100A.d40k.L160 100 40 80 160 27

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustale klienta.

Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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G6,3

15000 r.p.m.
STANDARD

Produkty powiazane / Related Products

-
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Trzpienie frezarskie uniwersalne do frezow typu Kombi
Combination shell mill adaptors DIN 6358
Kombi-Fraseraufsteckdorne DIN 6358

OnpaBKku ANs HacafHbIX TOPLOBLIX (pes Tna Kombi

DIN6358

KOMBIDORN

Cross screw

L3
Drivering \‘\

oD

DIN 69893 (HSK A/C) | DIN 69893 (HSK F)

Kod produktu Stozek
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa Holder od oD L L2 L3

(HSK) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders

HSK63A.d16z.L60 HSK63F.d16z.L60 63 16 32 60 17 27 66,3
HSK63A.d162.L100 63 16 32 100 17 o7 [LEUID I
STANDARD

HSK63A.d16z.L160 HSK63F.d162.L160 63 16 32 160 17 27
HSK63A.d22z.L60 HSK63F.d22z.L60 63 22 40 60 19 31
HSK63A.d22z.L100 63 22 40 100 19 31
HSK63A.d22z.L160 HSK63F.d222.L160 63 22 40 160 19 31
HSK63A.d27z.L60 HSK63F.d27z.L60 63 27 48 60 21 33
HSK63A.d27z.L100 63 27 48 100 21 33
HSK63A.d27z.L160 HSK63F.d272.L160 63 27 48 160 21 33
HSK63A.d32z.L60 HSK63F.d32z.L60 63 32 58 60 24 38
HSK63A.d32z.L100 63 32 58 100 24 38
HSK63A.d32z.L160 HSK63F.d32z.L160 63 32 58 160 24 38
HSK63A.d40z.L70 HSK63F.d40z.L70 63 40 70 70 27 41
HSK63A.d40z.L100 63 40 70 100 27 41
HSK63A.d40z.L160 HSK63F.d40z.L160 63 40 70 160 27 41
HSK100A.d16z.L60 100 16 32 60 17 27
HSK100A.d16z.L100 100 16 32 100 17 27
HSK100A.d16z.L160 100 16 32 160 17 27
HSK100A.d22z.L60 100 22 40 60 19 31
HSK100A.d22z.L100 100 22 40 100 19 31
HSK100A.d22z.L160 100 22 40 160 19 31

Page: 257 66 - 268
HSK100A.d27z.L60 100 27 48 60 21 33
HSK100A.d27z.L100 100 27 48 100 21 33 \ i~
HSK100A.d27z.L160 100 27 48 160 21 33 (= 7
HSK100A.d322.L60 00 58 60 2 38 _— —
HSK100A.d32z.L100 100 32 58 100 24 38
HSK100A.d32z.L160 100 32 58 160 24 38
HSK100A.d40z.L70 100 40 70 70 27 41 Page: 258 Page: 258
HSK100A.d40z.L100 100 40 70 100 27 41
HSK100A.d40z.L160 100 40 70 160 27 41 /

Page: 258
Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy rowniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a z ptetwa
Morse taper adaptor

Zwischenhiilsen fiir MK mit Austreiblappen

BTynKVI nepexogHble And NHCTPyMeHTa C KOHyCOM Mop3e C nankoi

MORSE WITH
DIN6383 TANG SLOT [HsKA]
- I -

Tang slot

oD

Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders

Stozek Stozek

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Koa ToBapa Holder od

(HSK) (Morse (mm)

160

hwyty nar

-
FATPOL TOOLS

HSK50A.MK1pl.L100 HSK50F.MK1pl.L100 50 MKI 25 100 G6,3
HSK50A.MK2pl.L120 HSK50F.MK2pl.L120 50 MK2 32 SPLN 15 000 r.p.m.
STANDARD

HSK50A.MK3pl.L140 HSK50F.MK3pl.L140 50 MK3 40 140

HSK50F. MK4pl.L160 50 MK4 48 160
HSK63A.MK1pl.L100 HSK63F.MK1pl.L100 63 MKI 25 100
HSK63A.MK2pl.L120 HSK63F.MK2pl.L120 63 MK2 32 120
HSK63A.MK3pl.L140 HSK63F.MK3pl.L140 63 MK3 40 140
HSK63A.MK4pl.L150 HSK63F. MK4pl.L160 63 MK4 48 150/160
HSK100A.MK1pl.L110 100 MK 25 110
HSK100A.MK2pl.L120 00 MK2 32 120
HSK100A.MK3pl.L150 00 MK3 40 150
HSK100A.MK4pl.L170 100 MK4 48 170
HSK100A.MK5pl.L200 00 MKS 63 200

y w tabeli s standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustale klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a z gwintem
Morse taper adaptor for tools with morse taper shank and drawbar thread
Zwischenhiilsen fiir MK mit Anzugsgewinde

BTynku nepexofHble Ans UHCTPYMEHTA C KOHYCOM MOp3e C pe3b6oii

MORSE WITH
DIN6364

DRAWBAR THREAD

Mounting screw

Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders

Stozek Stozek

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Koa ToBapa Holder od

(HSK) (Morse (mm)

HSKS50A.MK1sr.L100 HSKS50F.MK1sr.L100 50 MK1 25 100
HSK50A.MK2sr.L120 HSKS50F.MK2sr.L120 50 MK2 32 120
HSKS50A.MK3sr.L140 HSKS50F.MK3sr.L140 50 MK3 40 140
HSK63A.MK1sr.L100 HSK63F.MK1sr.L100 63 MK1 25 100
HSK63A.MK2sr.L120 HSK63F.MK2sr.L120 63 MK2 32 120
HSK63A.MK3sr.L140 HSK63F.MK3sr.L140 63 MK3 40 140
HSK63A.MK4sr.L150 HSK63F.MK4sr.L160 63 MK4 48 150/160
HSK100A.MK1sr.L120 100 MK1 25 110
HSK100A.MK2sr.L120 100 MK2 32 120
HSK100A.MK3sr.L150 100 MK3 40 150
HSK100A.MK4sr.L170 100 MK4 48 170
HSK100A.MK5sr.L200 100 MK5 63 200

hwyty nar

G6,3

15000 r.p.m.
STANDARD

y w tabeli s standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustale klienta.
Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders

162

UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Oprawki do wymiennych wkrecanych glowic
Milling cutter arbors for screw-on type milling cutters
Frasdorne fiir Aufschraubfraser

AAaﬂTepr AN CMEHHbIX F0/10BOK

DIN 69893 (HSK A/C) | DIN 69893 (HSK F)

Kod produktu

Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

Stozek

Holder
(HSK)

Gwint
Thread

(Morse)

od

(mm)

oD

(mm)

L

(mm)

G6,3

15000 r.p.m.
STANDARD

G2,5
25000 r.p.m.
OPTION

HSK63F.M06.L59 63 M6 6.5 9.7 59

HSK63F.M06.L109 63 M6 6.5 9.7 109
HSK63A.M08.L59 HSK63F.M08.L59 63 M8 8.5 13 59
HSK63A.M08.L109 HSK63F.M08.L109 63 M8 8.5 13 109
HSK63A.M08.L134 HSK63F.M08.L134 63 M8 8.5 13 134
HSK63A.M10.L59 HSK63F.M10.L59 63 M10 10.5 18 59
HSK63A.M10.L109 HSK63F.M10.L109 63 M10 10.5 18 109

HSK63F.M10.L134 63 M10 10.5 18 134
HSK63A.M10.L159 63 M10 10.5 18 159
HSK63A.M12.L59 HSK63F.M12.L59 63 M12 12.5 21 59
HSK63A.M12.L109 HSK63F.M12.L109 63 M12 12.5 21 109
HSK63A.M12.L159 63 M12 12.5 21 159
HSK63A.M12.L.209 63 M12 12.5 21 209
HSK63A.M16.L59 HSK63F.M16.L59 63 M16 17 29 59
HSK63A.M16.L109 HSK63F.M16.L109 63 M16 17 29 109
HSK63A.M16.L159 63 M16 17 29 159
HSK63A.M16.L209 63 M16 17 29 209
HSK100A.M12.L87 100 M12 12.5 21 87
HSK100A.M12.L137 100 M12 12.5 21 137
HSK100A.M12.L187 100 M12 12.5 21 187
HSK100A.M16.L87 100 M16 17 29 87
HSK100A.M16.L137 100 M16 17 29 137
HSK100A.M16.L187 100 M16 17 29 187

Uchwyty narzedziowe wymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustale klienta.

Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Uchwyty do gwintowania z kompensacja osiowa

Quick-change tapping chucks HSK, with length compensation
Gewindeschneid-Schnellwechselfutter HSK, mit Langenausgleich auf Zug und Druck
PesbboHapesHble NaTPoHbl C 0CEBO KOMMeEHcaL el

AXIAL COMPENSATION

TAPPING

DIN 69893 (HSK A/C)

Onder o/ Bestlr./kon SO2EK o  Deovieomes
TEEE[E (HSK) (Morse) (mm) (Thread) (mm) (mm)
HSK50A.GW19K.L72 50 19 48 M2 = M14 72 7,5 75
HSK50A.GW31K.L110 50 31 60 M5 = M24 110 12,5 12,5
HSK63A.GW19K.L72 63 19 38 M2 = M14 72 7,5 7,5
HSK63A.GW31K.L110 63 31 54 M5 = M24 110 12,5 12,5
HSK100A.GW19K.L80 100 19 36 M3+ M14 80 7,5 7,5
HSK100A.GW31K.L100 100 31 53 M5 = M24 100 12,5 12,5

Trzpienie z uchwytem wiertarskim monolityczne, prawe i lewe obroty
NC - Drill chucks for left and right rotation

NC - Bohrfutter fiir Rechts - und Linkslauf

OnpaBKM CO CBEPNUbHBIM NAaTPOHOM MOHOJIMTHbIE, NPaBbIe W JIEBblE 060POTHI

Adjusting screw

DIN 69893 (HSK A/C)

Kod produktu Stozek
Order No. / Bestell-Nr. / Kog Holder
ToBapa

Zakres mocowania
Clamping range oD L

(HSK) (mm) (mm) (mm)

HSK50A.UWK13.L111 50 1+13 13 m G6 3
]
HSK50A.UWK16.L111 50 3:16 16 (AR 15 000 r.p.m.
STANDARD
HSK63A.UWK13.L111 63 1+13 50 m
HSK63A.UWK16.L111 63 3+16 57 m
HSK100A.UWK13.L111 100 1+10 50 m
HSK100A.UWK16.L111 100 3+16 57 m
hwyty narzedzi ymienione w tabeli s3 standardem. Wykonujemy réwniez uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

Toolholders in the table are the standard. We also make toolholders in the special version according to the customer settlements.

www.fatpol.pl
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UCHWYTY NARZEDZIOWE HSK / HSK TOOLHOLDERS

Trzpienie - pétfabrykaty
Blank adaptor
Bohrstangenrohling
Onpagka - nonydabpukar

BLANK
HSK A

DIN 69893 (HSK A/C) |  DIN 69893 (HSK F)

Uchwyty narzedziowe HSK / HSK Toolholders

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

Produkty powiazane / Related Products

164

HSK50A.D50.L200 HSK50F.D50.L200 50 50 200
HSK50A.D63.L200 HSK50F.D63.L200 50 63 200
HSK63A.D63.L250 HSK63F.D63.L250 63 63 250 oage: 269
HSK63A.D80.L250 HSK63F.D80.L250 63 80 250
HSK100A.D97.L315 100 97 315

Trzpienie kontrolne

Test arbors
Priifdorne

KoHTponbHas onpaBka

TEST

DIN 69893 (HSK A/C) | DIN 69893 (HSK F)

HSK50A.TA32.L200
HSK63A.TA40.L300

HSK100A.TA50.L300

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / Kog ToBapa

HSK50F.TA32.L200
HSK63F.TA40.L300

50
63
100

32
40
50

L

(mm)
200

300
300

-
FATPOL TOOLS
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI FATPOL TOOLS

www.fatpol.pl

VDI TOOLHOLDERS FOR CNC LATHES
WERKZEUGHALTER FUR CNC-DREHEMASCHINEN
NEPXABKW VDI

Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / VDI Toolholders, DIN69880

SPIS TRESCI / INDEX STRONA / PAGE
Specyfikacja techniczna DIN69880 (VDI)

Technical Specifications DIN69880 (VD) 166
Rozmieszczenie narzedzi w glowicy rewolwerowej tarczowej

Tools Layout In a rotating 167
Rozmieszczenie narzedzi w glowicy rewolwerowej tarczowej

Tools Layout In a rotating 168-169
Pétfabrykaty A1, A2

Semi-finished products, A1, A2 170
Uchwyty poprzeczne prostokatne, krétkie B1 - B4

Lateral-rectangular holders. short B - B4 171-172
Uchwyty poprzeczne prostokatne, diugie B5 - B8

Lateral-rectangular holders, long B5 - B8 173-174
Uchwyty kwadratowe podtuzne C1 - C4

Longitudinal square holders C1 - C4 175-176
Uchwyty kwadratowe wielokrotne D1 - D2

Square multiple toolholders D1 - D2 177
Oprawki do narzedzi z chwytem walcowym z doprowadzaniem chtodzenia E1

Holders for indexable insert drills with internal coolant supply E1 178
Oprawki do narzedzi z chwytem walcowym E2

Boring bar holders E2 179
Oprawki do narzedzi z chwytem walcowym na tulejki DIN6499 (ER) E4

Collet chucks for collets according to DIN6499, ER type E4 180
Oprawki ER do gwintowania z kompensacja osiowa

Tension and compression ER collet tap holders 180
Oprawki zaciskowe hydrauliczne

Hydraulic expansions chuck 181
Oprawki ptywajace do rozwiertakow z przeptywem chtodziwa

Floating reamer holders with coolant through 181
Oprawki do narzedzi ze stozkiem Morse'a F

Morse taper holder F 182
Oprawki do gwintowania z kompensacja osiowa

Tension and compression tapping head 182
Uchwyty wiertarskie z centralnym doprowadzeniem chtodzenia

Adaptors for drills with internal coolant supply 183
Chwytaki preta

Bar pullers 183
Oprawki do przecinakow

Toolholders for cut off tools adjustable in height 184
Oprawki do narzedzi z chwytem walcowym - podwdjne E7, E8

Double boring bar holders E7, E8 185
Trzpienie kontrolne

Test arbors 186
Zaslepki 22

Blanking plugs 72 186

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...
You will find more products on our website ... | 165



Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / \/DI Toolholders, DIN69880

166

UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Specyfikacja techniczna DIN69880 (VDI)

Technical Specifications DIN69880 (VDI)
Technische Daten DIN69880 (VDI)
TexHuyeckue xapaktepuctuku DIN69880 (VDI)

DIN 69880

Stozek
:lorldsirsso . e
(mm) (mm) (mm) (mm)
VD120 20 40 10 H6 50 18 217 2% 2 7 18
VDI.25 25 48 10 H6 58 235 217 2 z 7 21
VDI.30 30 55 14 Hg 68 27 29,7 40 2 7 25
VD140 40 63 14 H8 83 36 297 40 3 7 32
VDI.50 50 78 16 H8 98 45 357 48 3 8 37
VDI.60 60 94 16 H8 123 55 437 56 4 10 48
®
-

FATPOL TOOLS
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Rozmieszczenie narzedzi w glowicy rewolwerowej tarczowej
Tools Layout In a rotating

Unterbringung den Werkzeuge in Kreiswerkzeugrevolver
PacnpefeneHne WHCTPYMEHTOB B AUCKOBOIA PEBObBEPHOIA FONIOBKE

Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / VDI Toolholders, DIN69880

Zastosowanie oprawek narzedziowych promieniowych przy lewych Zastosowanie oprawek narzedziowych promieniowych przy
obrotach wrzeciona prawych obrotach wrzeciona

The use of tool holders with left axis spindle speed The use of tool holders with right axis spindle speed

Die Verwendung von Werkzeughaltern mit linken radialen Geschwindigkeit Die Verwendung von Werkzeughaltern mit rechten radialen Geschwindigkeit
der Spindel der Spindel

Wcnonb3oBaHue paamanbHbIX fepxaTeneil ¢ 1eBbiMM 060poTamMm Mcnonb3oBaHne paauanbHbIX AepxaTeneii c npaBbiMM 060poTamu
BPALEHNS WNUHAENS BPALLEHMS WNUHAENS

Zastosowanie oprawek narzedziowych osiowych przy lewych Zastosowanie oprawek narzedziowych osiowych przy prawych
obrotach wrzeciona obrotach wrzeciona
The use of tool holders with left axis spindle speed The use of tool holders with right axis spindle speed
Die Verwendung von Werkzeugaufnahmen mit linke Achse Spindeldrehzahl Die Verwendung von Werkzeugaufnahmen mit rechten Achse
Mcnonb3oBaHuWe 0CEBbIX AepXKaTeneii ¢ 1eBbIMU 060POTaMU BPSILLEHUS Spindeldrehzahl
wnuHgens Mcnonb3oBaHue 0ceBbIX AepxaTeneii ¢ npaBbIMM 060pOTaMu BPSILLEHUSA
WnuHgens
ammy ® 167
-
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Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / VDI Toolholders, DIN69880

168

UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Oficjalny Dystrybutor w Polsce:
W OFERCIE / IN OFFER:

=
Oprawki napedzane - Rodzaje sprzegiet
Driven tools - Coupling Types
Angetriebene Werkzeuge - Kupplungstypen
MpPUBOAHBIE MHCTPYMEHTbI - TUMbl My T

DIN 5480 / SAUTER (NEW) DIN 5482 / sAuTER (0LD)

MORI SEIKI
DOOSAN
BIGLIA
EMAG
MURATEC

Oprawki napedzane - Rodzaje oprawek
Driven tools - Tooling Types

Angetriebene Werkzeuge - Types
MpUBOAHbIE MHCTPYMEHTI

OPRAWKI PROSTE - SPRZEDAZ, SERWIS | REGENERACJA

A

OPRAWKI KATOWE - SPRZEDAZ, SERWIS | REGENERACJA

b3

OPRAWKI Z OFFSETEM - SPRZEDAZ, SERWIS | REGENERACJA

¢

-
FATPOL TOOLS www.fatpol.pl



UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Oprawki statyczne - Rodzaje oprawek

Static tools - Tooling Types

Statische Werkzeuge - Werkzeugtypen
CTaTMyeckue MHCTPYMEHTbI - TUNbl UHCTPYMEHTOB

OPRAWKI STATYCZNE - SPRZEDAZ, SERWIS | REGENERACJA

Oficjalny Dystrybutor w Polsce:
Glowice rewolwerowe
Turrets

=
Werkzeugrevolver 5 H “TE H

Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / VDI Toolholders, DIN69880

GLOWICE REWOLWEROWE - SPRZEDAZ, SERWIS | REGENERACJA

-

-y ® 169
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Potfabrykat, profil szescienny

Semi-finished products, Ractangular soft blank
Werkzeughalter fiir Sonderausfiihrungen, rechteckig
Monyhabpukar, WecTUrpaHHblii npodunb

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr. od w H
Koa ToBapa (mm) (mm) (mm)
VDI.A1.20.065 20 65 100 60
VDI.A1.25.075 25 75 100 60
VDI.A1.30.085 30 85 130 76
VDI.A1.40.100 40 100 151 96
VDI.A1.50.125 50 125 160 120
VDI.A1.60.160 60 160 165 125

Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / \/DI Toolholders, DIN69880

Potfabrykat, profil cylindryczny
Semi-finished products, Round soft blank
Werkzeughalter fiir Sonderausfiihrungen, rund
Monydabpukat, LUAMHAPUYECKHNIT MTPOdUb

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr. od oD L
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm)
VDI.A2.20.070 20 50 70
VDI.A2.20.160 20 50 160
VDI.A2.25.080 25 58 80
VDI.A2.25.200 25 58 200
VDI.A2.30.100 30 68 100 ‘ L ‘
VDI.A2.30.240 30 68 240
VDI.A2.40.120 40 83 120
VDI.A2.40.200 40 83 200
VDI.A2.40.320 40 83 320
VDI.A2.50.135 50 98 135
VDI.A2.50.220 50 98 220
VDI.A2.50.400 50 98 400
VDI.A2.60.150 60 123 150
VDI.A2.60.250 60 123 250
VDI.A2.60.480 60 123 480
®
170 :
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Uchwyt poprzeczny prostokatny prawy, krotki
Lateral-rectangular holders. Right, short
Werkzeughalter mit Vierkant-Queraufnahme rechts, kurz
PagunanbHble AepxaBku, npaBble, KOPOTKUE

Form B1

Sprayer nozzle

(=)

o)

o]

(@)

O

=

Q

o

[5)

=

o

=

o

Kod produktu S
Order No. 3
Bestell-N. gd M L 12 b b1 b2 h2 h3 h4 - =
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (=)
<

(-]

VDI.B1.20.16.30 20 16 30 16 55 7 30 12 25 30 %
VDI.B1.20.16.40 20 16 40 26 58] 7 30 12 25 30 h1 E
ha o

VDI.B1.25.16.30 25 16 30 16 55 7 30 12 25 30 E
VDI.B1.25.16.40 25 16 40 26 58] 7 30 12 25 30 g
VDI.B1.30.20.40 30 20 40 22 70 10 35 16 28 38 'g
=

VDI.B1.30.20.60 30 20 60 42 70 10 85 16 28 38 g
<

VDI.B1.40.25.44 40 25 44 22 85 125 425 20 32.5 58 :
VDI.B1.50.32.55 50 32 55 30 100 16 50 25 35 60 §
-~

VDI.B1.60.32.60 60 32 60 30 125 16 62.5 25 425 625 s

Uchwyt poprzeczny prostokatny lewy, krotki
Lateral-rectangular holders. Left, short
Werkzeughalter mit Vierkant-Queraufnahme links, kurz
PaauanbHble AepXxaBKy, NeBble, KOPOTKME

Form B2

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr. od h1 L L2 b b1 b2 h2 h3 h4

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) h3

VDI.B2.20.16.30 20 16 30 16 55 7 30 12 25 30

VDI.B2.20.16.40 20 16 40 26 55 7 30 12 25 30

VDI.B2.25.16.30 25 16 30 16 55 7 30 12 25 30 ha

VDI.B2.25.16.40 25 16 40 26 58] 7 30 12 25 30

VDI.B2.30.20.40 30 20 40 22 70 10 35 16 28 38

VDI.B2.30.20.60 30 20 60 42 70 10 85 16 28 38

VDI.B2.40.25.44 40 25 44 22 85 125 425 20 32.5 58 b1
Sprayer nozzle

VDI.B2.50.32.55 50 32 55 30 100 16 50 25 35 60

VDI.B2.60.32.60 60 32 60 30 125 16 62.5 25 42.5 625
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Uchwyt poprzeczny prostokatny odwrocony prawy, krotki
Lateral-rectangular holders. Overhead, right, short
Werkzeughalter mit Vierkant-Queraufnahme Uberkopf, rechts, kurz
[lepxaBku paguanbHble 06paTHble, MPaBble, KOPOTKNE

Form B3

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr. gd  hi L L2 b b1 b2 h2 h3 h4 hs —

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) h1| h2

VDI.B3.20.16.30 20 16 30 16 55 30 12 30 25

VDI.B3.20.16.40 20 16 40 26 55 30 12 30 25 ha

VDI.B3.25.16.30 25 16 30 16 55 30 12 30 25

Sprayer nozzle

VDI.B3.25.16.40 25 16 40 26 55 30 12 30 25

VDI.B3.30.20.40 30 20 40 22 70 10 35 16 38 35
VDI.B3.30.20.60 30 20 60 42 70 10 35 16 38 35

VDI.B3.40.25.44 40 25 44 22 85 125 425 20 48 42.5
VDI.B3.50.32.55 50 32 55 30 100 16 50 25 60 50
VDI.B3.60.32.60 60 32 60 30 125 16 62.5 25 62.5 62.5

Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / VDI Toolholders, DIN69880

Uchwyt poprzeczny prostokatny odwrocony lewy, krétki
Lateral-rectangular holders. Overhead, left, short
Werkzeughalter mit Vierkant-Queraufnahme Uberkopf, links, kurz
[lepxaBKu paananbHble 06paTHbIE, NeBble, KOPOTKUE

Form B4

Kod produktu VDI
Order No.

Bestell-Nr. gd  hi L L2 b b1 b2 h2 h3 h4 LTI —

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) h1| o

VDI.B4.20.16.30 20 16 30 16 55 30 12 30 25

VDI.B4.20.16.40 20 16 40 26 55 30 12 30 25 ha s —

VDI.B4.25.16.30 25 16 30 16 55 30 12 30 25

VDI.B4.25.16.40 25 16 40 26 55 30 12 30 25

VDI.B4.30.20.40 30 20 40 22 70 10 35 16 38 35

VDI.B4.30.20.60 30 20 60 42 70 10 35 16 38 35

VDI.B4.40.25.44 40 25 44 22 85 125 425 20 48 42.5 b2

VDI.B4.50.32.55 50 32 55 30 100 16 50 25 60 50

VDI.B4.60.32.60 60 32 60 30 125 16 62.5 25 62.5 62.5

Sprayer nozzle

b1
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Uchwyt poprzeczny prostokatny prawy, diugi
Lateral-rectangular holders. Right, long

Werkzeughalter mit Vierkant-Queraufnahme rechts, lang
PaananbHble fiepxaBKy, NpaBble, ANUHHbIE

Form BS
Sprayer nozzle
Kod produktu I [ vor_]
Order No. (
Bestell-Nr. gd  hi L L2 b b1 b2 h2 h3 h4 h3 - e
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) I
od
VDI.B5.20.16.30 20 16 30 16 75 50 12 25 30 1 hz[
VDI.B5.20.16.40 20 16 40 26 75 50 12 25 30 ha| x|

VDI.B5.25.16.30 25 16 30 16 75 50 912 25 30

VDI.B5.25.16.40 25 16 40 26 75 50 312 25 30

VDI.B5.30.20.40 30 20 40 22 100 10 65 16 28 38
VDI.B5.30.20.60 30 20 60 42 100 10 65 16 28 38
VDI.B5.40.25.44 40 25 44 22 118 125 755 20 32.5 48
VDI.B5.50.32.55 50 32 55 30 130 16 80 25 35 60
VDI.B5.60.32.60 60 32 60 30 145 16 82.5 25 42.5  62.5

Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / VDI Toolholders, DIN69880

Uchwyt poprzeczny prostokatny lewy, diugi
Lateral-rectangular holders. Left, long

Werkzeughalter mit Vierkant-Queraufnahme links, lang
PapunanbHble AepxaBKku, NeBble, ANNHHbIE

Form B6

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr. od h1 L L2 b1 b2 h2 h3 h4

Kop 10 Bapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

VDI.B6.20.16.30 20 16 30 16 75 50 12 25 30

VDI.B6.20.16.40 20 16 40 26 75 50 12 25 30

VDI.B6.25.16.30 25 16 30 16 75 50 912 25 30

VDI.B6.25.16.40 25 16 40 26 75 50 312 25 30

VDI.B6.30.20.40 30 20 40 22 100 10 65 16 28 38

VDI.B6.30.20.60 30 20 60 42 100 10 65 16 28 38
VDI.B6.40.25.44 40 25 44 22 118 125 755 20 32.5 48
VDI.B6.50.32.55 50 32 55 30 130 16 80 25 35 60
VDI.B6.60.32.60 60 32 60 30 145 16 82.5 25 42.5  62.5
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Uchwyt poprzeczny prostokatny odwrocony prawy, diugi
Lateral-rectangular holders. Overhead, right, long

Werkzeughalter mit Vierkant-Queraufnahme Uberkopf, rechts, lang
[lepxaBku pagnanbHble 06paTHbIe, NPaBble, ANUHHbIE

Form B7

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr. od h1 L L2 ] b1 b2 h2 h3 h4

Kop 10 Bapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

h3

VDI.B7.20.16.30 20 16 30 16 75 50 12 30 25

VDI.B7.20.16.40 20 16 40 26 75 50 12 30 25 ha

VDI.B7.25.16.30 25 16 30 16 75 50 12 30 25 Sprayer nozzle

VDI.B7.25.16.40 25 16 40 26 75 50 12 30 25

VDI.B7.30.20.40 30 20 40 22 100 10 65 16 38 35

VDI.B7.30.20.60 30 20 60 42 100 10 65 16 38 35

VDI.B7.40.25.44 40 25 44 22 118 125 755 20 48 42.5
VDI.B7.50.32.55 50 32 55 30 130 16 80 25 60 50
VDI.B7.60.32.60 60 32 60 30 145 16 82.5 25 62.5 62.5

Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / \/DI Toolholders, DIN69880

Uchwyt poprzeczny prostokatny odwrécony lewy, dlugi
Lateral-rectangular holders. Overhead, left, long

Werkzeughalter mit Vierkant-Queraufnahme Uberkopf, links, lang
[epxaBku paguanbHble 06paTHble, NpaBble, AIMHHbIE

Form B8

Kod produktu VDI
Order No.

Bestell-Nr. od ki L L2 bt b2 h2 h3 h4 h3 —
Kog ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) h1| Lo R I
od

VDI.B8.20.16.30 20 16 30 16 75 50 12 30 25

VDI.B8.20.16.40 20 16 40 26 75 50 12 30 25 ha —

VDI.B8.25.16.30 25 16 30 16 75 50 12 30 25

VDI.B8.25.16.40 25 16 40 26 75 50 12 30 25

VDI.B8.30.20.40 30 20 40 22 100 10 65 16 38 35

VDI.B8.30.20.60 30 20 60 42 100 10 65 16 38 35

VDI.B8.40.25.44 40 25 44 22 118 125 755 20 48 42.5
VDI.B8.50.32.55 50 32 55 30 130 16 80 25 60 50

VDI.B8.60.32.60 60 32 60 30 145 16 82.5 25 62.5 62.5

Sprayer nozzle

b1
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Uchwyt kwadratowy podtuzny prawy
Longitudinal square holder right

Werkzeughalter mit Vierkant-Ldngsaufnahme rechts
OceBble AepXaBKi, NpaBble

Form C1

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr. od h1 a al a2 L L2 h2 h3 h4 h3
KOA ToBapa (mm) (mm) (mm) ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
VDI.C1.20.16.50 20 16 52 13 27 55 7 12 25 30
VDI.C1.20.16.55 20 16 65 26 40 50 7 12 25 30 ha
VDI.C1.25.16 25 16 58 19 33 55 7 12 25 30
VDI.C1.30.20 30 20 70 17 35 70 10 16 28 38
VDI.C1.40.25 40 25 85 21 425 8 125 20 325 48

Sprayer nozzle
VDI.C1.50.32 50 32 100 26 50 100 16 25 35 60
VDI.C1.60.32 60 32 125 33 625 125 16 25 425 625

Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / VDI Toolholders, DIN69880

Uchwyt kwadratowy podtuzny lewy
Longitudinal square holder left

Werkzeughalter mit Vierkant-Ldngsaufnahme links
OceBble AepXaBKu, NeBble

Form C2

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr. h1 al a2 L W] h2 h3 h4
Kop ToBapa (mm) ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
VDI.C2.20.16.50 20 16 52 13 27 55 7 12 25 30
VDI.C2.20.16.55 20 16 65 26 40 50 7 12 25 30
VDI.C2.25.16 25 16 58 19 33 55 7 12 25 30
VDI.C2.30.20 30 20 70 17 35 70 10 16 28 38
VDI.C2.40.25 40 25 85 21 425 8 125 20 325 48
VDI.C2.50.32 50 32 100 26 50 100 16 25 35 60 Sprayer nozzle
VDI.C2.60.32 60 32 125 33 625 125 16 25 425 625
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Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / \/DI Toolholders, DIN69880

176

UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Uchwyt kwadratowy podtuzny odwrécony prawy
Longitudinal square holder. Overhead, right

Werkzeughalter mit Vierkant-Langsaufnahme Uberkopf, rechts
OceBble AepXaBKy 06paTHbIe, NpaBble

Form C3

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr. od h1 a al a2 L h2 h3 h4
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
VDI.C3.20.16.50 20 16 52 13 27 55 7 12 30 25
VDI.C3.20.16.55 20 16 65 26 40 50 7 12 30 25
VDI.C3.25.16 25 16 58 19 33 55 7 12 30 25
VDI.C3.30.20 30 20 70 17 35 70 10 16 38 35 Ty
VDI.C3.40.25 40 25 85 21 425 85 12.5 20 48 425
VDI.C3.50.32 50 32 100 26 50 100 16 25 60 50
VDI.C3.60.32 60 32 125 33 625 125 16 25 625 625

Sprayer nozzle

Uchwyt kwadratowy podtuzny odwrécony lewy
Longitudinal square holder. Overhead, left

Werkzeughalter mit Vierkant-Langsaufnahme Uberkopf, links
OceBble iepXaBKu 06paTHbIE, NeBble

Form C4

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr. od h1 a al a2 L2 h2 h3 h4
Kop ToBapa (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (mm) (mm)  (mm)  (mm)  (mm)
VDI.C4.20.16.50 20 16 52 13 27 55 7 12 30 25
VDI.C4.20.16.55 20 16 65 26 40 50 7 12 30 25
VDI.C4.25.16 25 16 58 19 33 55 7 12 25 25
VDI.C4.30.20 30 20 70 17 35 70 10 16 38 35
VDI.C4.40.25 40 25 85 21 425 85 125 20 48 425
VDI.C4.50.32 50 32 100 26 50 100 16 25 60 50
VDI.C4.60.32 60 32 125 33 625 125 16 25 625 625
Sprayernozz/el
a |
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Uchwyt kwadratowy wielokrotny
Square multiple toolholder
Werkzeughalter
KOM6MHMpPOBaHHbIE AepXKaBKN

Form D1

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr. od h1 E al L L2 L3 h2 h3 h4 h3
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
VDI.D1.25.16 25 16 66 33 48 14 14 12 25 30
VDI.D1.30.20 30 20 76 35 60 18 18 16 28 38 ha
VDI.D1.40.25 40 25 90 42.5 72 21.5 22 20 32.5 48
VDI.D1.50.32 50 32 105 50 85 24 25 25 88 60
VDI.D1.60.32 60 32 115 57.5 110 245 25 25 42.5 625

Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / VDI Toolholders, DIN69880

Uchwyt kwadratowy wielokrotny odwrécony
Square multiple toolholder overhead
Werkzeughalter Uberkopf

Kom6UHMpOBaHHble AepXaBku, 06paTHble

Form D2

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr. od h1 a al L L2 L3 h2 h3 h4

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ha
VDI.D2.25.16 25 16 66 33 48 14 14 12 30 25
VDI.D2.30.20 30 20 76 35 60 18 18 16 38 35
VDI.D2.40.25 40 25 90 42.5 72 21.5 22 20 48 42.5 h3
VDI.D2.50.32 50 32 50 50 85 24 25 25 60 50 B
VDI.D2.60.32 60 32 60 57.5 110 245 25 25 625 625

Sprayer nozzles
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Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / VDI Toolholders, DIN69880
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Oprawka do narzedzi z chwytem walcowym z wew. doprowadzaniem chtodzenia

Holder for indexable insert drills with internal coolant supply

Werkzeughalter Rundaufnahme f. Wendeplattenbohrer mit int. Kiihlung

[lepXaBKu AN UHCTPYMEHTOB C LIUJIMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C BHYTPEHHUM nofBogoM COX

Form E1

Kod produktu L4 3

Order No. DIN9T3 screws [~ | : m
Bestell-Nr. ¢od o¢dl ¢d2 ¢d3 L L2 L3 L4 L5 h . k | - F
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) _ E i 1 AP
VDI.E1.20.10 20 10 35 50 54 18 54 15 35 - odz2| gar| [ | od
VDI.E1.20.12 20 12 35 50 59 18 54 15 35 v

VDI.E1.20.14 20 14 35 50 59 18 54 15 35 - T
VDI.E1.20.16 20 16 36 50 67 18 54 15 35

VDI.E1.20.20 20 20 40 50 67 18 54 15 35

VDI.E1.20.25 20 25 45 50 71 18 59 17 40 E T

VDI.E1.25.20 25 20 40 58 67 22 54 15 35 )

VDI.E1.25.25 25 25 45 58 71 22 59 17 40

VDI.E1.25.32 25 32 52 58 85 22 63 17 44

VDI.E1.30.10 30 10 35 68 54 22 54 15 35 28

VDI.E1.30.12 30 12 35 68 59 22 54 15 35 28

VDI.E1.30.14 30 14 35 68 59 22 54 15 35 28

VDI.E1.30.16 30 16 36 68 67 22 54 15 35 28

VDI.E1.30.20 30 20 40 68 67 22 54 15 35 28

VDI.E1.30.25 30 25 45 68 7 22 59 17 40 28

VDI.E1.30.32 30 32 52 68 75 22 63 17 44 28

VDI.E1.30.40 30 40 60 68 90 22 73 22 50 28

VDI.E1.40.10 40 10 85 83 67 22 41 20 35 32.5

VDI.E1.40.12 40 12 35 83 59 22 54 15 35 32.5

VDI.E1.40.14 40 14 35 83 59 22 54 15 35 32.5

VDI.E1.40.16 40 16 36 83 67 22 54 15 35 32.5

VDI.E1.40.18 40 18 40 83 67 22 54 15 35 325
Produkty powiazane / Related Products
VDI.E1.40.20 40 20 40 83 67 22 54 15 35 325
VDI.E1.40.25 40 25 45 83 75 22 59 17 40 32.5 /-\
VDI.E1.40.32 40 32 52 83 75 22 63 17 44 325 f
L

VDLE1.40.40 40 40 60 8 9 2 73 22 5 325 L o 00 .52
VDIE1.40.50 4 50 70 8 - 2 8 24 60 325
VDI.E1.50.10 50 10 3 98 - 30 54 15 35 35
VDLE1.50.12 50 12 3 98 145 30 54 15 35 35
VDLE1.50.16 50 16 3 9 145 30 54 15 35 35
VDI.E1.50.20 50 20 40 98 67 30 54 15 35 35
VDLE1.50.25 50 25 45 98 80 30 59 17 40 35
VDLE1.50.32 50 3% 52 98 80 30 63 17 44 35
VDL.E1.50.40 50 40 60 98 9 3 73 2 50 35
VDI.E1.50.50 50 50 70 98 100 30 8 24 60 35
®
-
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Oprawka do narzedzi z chwytem walcowym
Boring bar holder
Bohrstangenhalter

,U.ep)KaBKVI ONA UHCTPYMEHTOB C UMTMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM §
§
Form E2 S
©
[5)
=
o
=
L3 o
Kod produk!u DIN913 screws ‘ ‘ > '9
Order No. ! i ; VoI 3
Bestell-Nr. od odl ¢d2 ¢d3 L L2 L3 h F— i
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ‘ 4 (=)
- LT g
VDI.E2.20.08 20 8 40 50 50 18 4 - b= I %
od2| od1| - od =
VDI.E2.20.10 20 10 40 50 50 18 4 a
VDI.E2.20.12 20 12 40 50 50 18 41 E‘
VDI.E2.20.16 20 16 40 50 50 18 41 g
VDI.E2.20.20 20 20 50 50 50 18 41 ‘ ‘g
=
VDI.E2.20.25 20 25 50 50 60 18 41 - L2 g'
<
VDI.E2.25.08 25 8 40 58 50 20 4 - L <
S
VDI.E2.25.10 25 10 40 58 50 20 41 §
-~
VDI.E2.25.12 25 12 40 58 50 20 41 s
VDI.E2.25.16 25 16 40 58 50 20 41
VDI.E2.25.20 25 20 58 58 50 20 41
VDI.E2.25.25 25 2.9) 58 58 60 20 41
VDI.E2.30.08 30 8 55 68 60 22 51 28
VDI.E2.30.10 30 10 59 68 60 22 51 28
VDI.E2.30.12 30 12 55 68 60 22 51 28
VDI.E2.30.16 30 16 55 68 60 22 51 28
VDI.E2.30.20 30 20 55 68 60 22 51 28
VDI.E2.30.25 30 25 55 68 60 22 51 28
VDI.E2.30.32 30 32 68 68 75 22 51 28
VDI.E2.40.08 40 8 55 83 75 22 61 325
VDI.E2.40.10 40 10 55 83 75 22 61 325
VDI.E2.40.12 40 12 55 83 75 22 61 325
Produkty powiazane / Related Products
VDI.E2.40.16 40 16 55 83 75 22 61 325
VDI.E2.40.20 40 20 55 83 75 22 61 325 /\
VDI.E2.40.25 40 25 55 83 75 22 61 325 ‘w
.
VDL.E2.40.32 o 32 68 8 75 2 61 325 O e 002
VDI.E2.40.40 40 40 83 83 90 22 61 325
VDI.E2.50.12 50 12 68 98 90 30 76 35
VDI.E2.50.16 50 16 68 98 90 30 76 35
VDI.E2.50.20 50 20 68 98 90 30 76 35
VDI.E2.50.25 50 25 68 98 90 30 76 35
VDI.E2.50.32 50 32 68 98 90 30 76 35
VDI.E2.50.40 50 40 98 98 90 30 76 35
VDI.E2.50.50 50 50 98 98 100 30 76 85
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Oprawka do narzedzi z chwytem walcowym na tulejki DIN6499 (ER)

Collet chuck for collets according to DIN6499, ER type

Spannzangenaufnahme Fiir Spannzangen nach DIN6499, typ ER

[lepXaBKu Ans UHCTPYMEHTOB C LIUAMHAPUYECKUM XBOCTOBMKOM Ans uaHr ER (DIN 6499)

ER

DIN 6499 ER

Kod produktu Standard nut
Order No. Tulejka Zakres mocowania \
Bestell+Nr. od o¢dl g¢d2 L L2 h Collet Clamping range

Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / \/DI Toolholders, DIN69880

Kop ToBapa mm)  m)  @m)  (m)  (m)  (mm)  (DIN6499) em DN W R
VDLE4.20ER16 20 50 = 40 + =  ERI6 1212 od1| - ' I I
VDLE4.20.ER20 20 50 35 40 <+  +  ER20 2+16

VDLE4.20.ER25 20 50 42 40 18 +  ER?5 2920 T
VDLE4.20.ER32 20 50 50 40 18+  ER32 2+25

VDLE4.20.ER40 20 50 63 55 26 +  ERAD 3:32

VDLE4.30.ER20 20 68 35 55 18 28  ER20 216 Te

VDLE4.30.ER25 30 68 42 55 22 28  ER25 220 '

VDLE4.30.ER32 30 68 50 55 22 28  ER32 225

VDLE4.30.ER40 30 68 63 55 26 28  ERAD 3+32

VDLE4.40.ER25 40 83 42 63 22 325 ER2S 220

VDLE4.40.ER32 40 83 50 63 22 325 ER32 225

VDLE4.40.ER40 40 8 63 63 22 325 ERAD 3:32

VDLEA.50.ER40 50 98 63 78 30 35  ERAD 3+32

VDLE4.60.ER40 60 123 63 94 30 425 ER4D 3:32

od2

Oprawki ER do gwintowania z kompensacija osiowa
Tension and compression ER collet tap holders
Spannzangenhalter fiir Zug und Druck ER

Pe3bboHapesHble NaTpPOHbI C LUAUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

ER TANSION & COMPRESSION TAPPING

n DIN6499

Kod produktu Zakres

Order No. ulejka gwintowania DIN6499 T C - VDI
Bestell-Nr. od oD L Collet applng range (¥ T

Kop ToBapa

(mm) (mm) (mm) (DIN6499) (mm) (mm)
VDI.TC.30.ER25 30 42 84 ER25 M3 = M20 4 12
VDI.TC.30.ER32 30 50 86 ER32 M3 = M27 4 12 ‘
oD od
VDI.TC.40.ER25 40 42 86 ER25 M3 = M20 4 12 ‘
VDI.TC.40.ER32 40 50 88 ER32 M3 = M27 4 12 ‘
\ Standard nut
L |
Produkty powigzane / Related Products
Page: 253 - Page: 66 - 85 Page: 255
180 -y ®
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Nowos¢ / New

Oprawki zaciskowe hydrauliczne

Hydraulic expansions chuck

Hydro - Dehnspannfutter

IMapaBnMyecKne LaHroBble NaTpOHbI A1 MHCTPYMEHTA C LUANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

HYDRO

Kod produktu
Order No.

Bestell-Nr. od 0 d2 L2

Adjus(ablesg: VDI

Kop ToBapa (mm) (mm) fiitl (mm) (mm) &

VDLLHY.30.20 30 20 4 89 73 0 °"2L 4 ed
VDLHY.30.32 30 32 60 94 78 |
VDLHY.40.20 40 20 2 95 73

VDLHY.40.32 40 32 60 100 78

VDLHY.50.20 50 20 0 95 65

VDLHY.50.32 50 32 60 95 65 )

Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / VDI Toolholders, DIN69880

Oprawki ptywajace do rozwiertakow z przeptywem chlodziwa
Floating reamer holders with coolant through

Pendelhalter mit Innenkiihlung

lMnaBatoLine naTpoHbl AN pa3BépTok ¢ noasogom COX

ER
FOR REAMERS

Kod produktu Zakres n
Order No. i .
R Tulejka mocowania vor

Kop ToBapa

od L R Collet Clamping range

(mm) (mm) (mm) (DIN6499) (mm)

VDI.RE.30.ER25 30 65 1 ER25 1+20 Radial stroke

VDI.RE.30.ER32 30 72 1:5 ER32 2+22 ‘ I ARRAAAAR . —— lod
VDI.RE.40.ER32 40 74 1.5 ER32 2+22 ‘ ﬁi

‘ VDI.RE.40.ER40 40 74 1:5 ER40 J=30 ‘

Standard nut Adjustable /

nut ‘

Produkty powiazane / Related Products

Page: 253 " Page: 66 - 85

Page: 255

-y ® 181
-

www.fatpol.pl FATPOL TOOLS



Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / \/DI Toolholders, DIN69880
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Oprawka do narzedzi ze stozkiem Morse’a

Morse taper holder

Morsekegel-aufnahme

[lepXaBKku Ans 0CEBOrO MHCTPYMEHTA C KOHYCOM Mop3e

Form F MORSE

Kod produktu

Order No. Stozek

Bestell-Nr. od Taper  ¢d1 ¢ d2 L h
Kop ToBapa mm)  (Mors)  (mm) (mm) ) ) (mm)
VDI.F.20.MK1 20 MK 50 - 23

VDI.F.20.MK2 20 MK2 58 58 23

VDLF.30.MK1 30 MKT 68 - 27 - 28
VDLF.30.MK2 30 MK2 68 58 27 25 28
VDLF.30.MK3 30 MK3 68 68 50 2 28
VDLF.40.MK1 40 MKI 83 - 27 2 35
VDI.F.40.MK2 40 MK2 83 55 36 2 325
VDLF.40.MK3 40  MK3 83 58 36 2 35 sprayer nozzles
VDL.F.40.MK4 40 MK4 83 68 80 2 325
VDI.F.50.MK2 50 MK2 98 55 36 30 35
VDI.E.50.MK3 50 MK3 98 58 36 30 35
VDI.F.50.MK4 50 MK4e 98 68 50 30 35
VDI.E.50.MK5 50 MKs 98 98 72 35 35
VDLF.60.MK2 60  MK2 123 55 27 30 425
VDLF.60.MK3 60  MK3 123 58 36 30 425
VDLF.60.MK4 60  MK4 123 68 50 30 425
VDLF.60.MK5 60  MKs 123 98 63 30 425

Oprawki do gwintowania z kompensacja osiowa

Quick-change tapping chucks VDI, with length compensation
Gewindeschneid-Schnellwechselfutter VDI, mit Langenausgleich auf Zug und Druck
Pe3b60HapesHble NaTPOHbI C 0CEBO KOMMEeHcaLnen

AXIAL COMPENSATION TAPPING

Kod produktu
Order No. Zakres gwintowania
Bestell-Nr. od o¢dl ¢d2 ¢d3 L Threading range T c

Kop ToBapa (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (mm) (M) (mm) (mm)

VDI.GW19.20.55 20 19 38 50 55 M3 = M12 7.5 7.5
VDI.GW31.20.77 20 31 55 50 77 M6 = M20 125 125
VDI.GW19.25.55 25 19 38 58 55 M3 = M12 7.5 7.5
VDI.GW31.25.77 25 | 4 55 58 77 M6 = M20 125 125
VDI.GW19.30.55 30 19 38 68 55 M3 = M12 7.5 7.5
VDI.GW31.30.77 30 3 55 68 77 M6 = M20 125 125
VDI.GW19.40.55 40 19 38 83 55 M3 = M12 7.5 7.5
VDI.GW31.40.77 40 31 55 83 77 M6 = M20 125 125
VDI.GW48.40.110 40 48 79 83 110 M14 +M33 20 20
VDI.GW48.50.110 50 48 79 98 110 M14 + M33 20 20
' 0d3 '
®
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Uchwyt wiertarski z centralnym doprowadzeniem chtodzenia
Adaptors for drills with internal coolant supply

Zwischenhiilsen mit zentralem kuhImittelloch

CBepninnbHble NaTPOHbI C LieHTpanbHbIM NoasofoM COX

Kod produktu

Order No. Zakres mocowania
Bestell+Nr. od oD L Clamping range
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm)
VDI.UWC.30.13 30 50 90 05+13
VDI.UWC.30.16 30 50 90 3.0+16
VDI.UWC.40.13 40 50 90 05+13
VDI.UWC.40.16 40 50 90 3.0+16
VDI.UWC.50.13 50 50 90 05+13
VDI.UWC.50.16 50 50 90 3.0+16

Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / VDI Toolholders, DIN69880

Chwytak preta
Bar puller
Stangengreifer
Jepxatenu npyTka

Kod produktu

Order No.

Bestell+Nr. od d1 d2 b L
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) ) (mm)
VDI.BP.20 20 6+ 56 - 50 28 72 46
VDI.BP.25 25 6+ 56 54 =110 50 28 72 46
VDI.BP.30 30 6+ 56 54+110 50 28 72 46
VDI.BP.40 40 6+ 56 54+110 50 28 110 48
VDI.BP.50 50 10+75 62 <125 65 28 130 67
VDI.BP.60 60 10+75 62 <125 65 28 130 67

Chwytak preta jest zasilany cisnienim chlodziwa
Bar puller is supplied with coolant pressure

-y ® 183
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Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / VDI Toolholders, DIN69880
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Oprawka do przecinakow, prawa

Toolholder for cut off tools adjustable in height, right
Abstechmeisselhalter, hoheneinstellbar, rechts

[lepxaTenu 0TpesHbIX Pe3LOB C BEPTUKANBHON peryMpoBKoi, npaBble

Sprayer nozzle

Kod produktu

Order No. h2

Bestell-Nr. gd b1 b2 L h1 h2 h3 .
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) Y_____ .
VDI.COR.20.26 20 60 30 50 26 28 36 h1
VDI.COR.25.26 25 60 30 50 26 28 36 h3 Y
VDI.COR.30.26 30 70 35 50 26 32 39

VDI.COR.40.26 40 85 42.5 50 26 43 415

VDI.COR.40.32 40 85 42.5 50 32 43 415 L
VDI.COR.50.26 50 100 50 50 26 43 45

VDI.COR.50.32 50 100 50 50 32 43 45

VDI.COR.60.32 60 125 62.5 50 32 48 55

Oprawka do przecinakow, lewa

Toolholder for cut off tools adjustable in height, left
Abstechmeisselhalter, hoheneinstellbar, links

JlepxaTenu oTpesHbIX Pe3LoB C BEPTUKANLHON perympoBKoi, neBble

Kod produktu
Order No. h2
Bestell-Nr. od b1 b2 L h1 h2 h3 -
Kop ToBapa ) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) P e S s |
VDI.COL.20.26 20 60 30 50 26 28 36 h1
VDI.COL.25.26 25 60 30 50 26 28 36 h3 Yy
VDI.COL.30.26 30 70 35 50 26 32 39
VDI.COL.40.26 40 85 42.5 50 26 43 41.5
VDI.COL.40.32 40 85 42.5 50 32 43 41.5
VDI.COL.50.26 50 100 50 50 26 43 45 '
VDI.COL.50.32 50 100 50 50 32 43 45
VDI.COL.60.32 60 125 62.5 50 32 48 55
®
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Oprawka do narzedzi z chwytem walcowym - podwdjna, prawa
Double boring bar holder, right

Werkzeughalter mit zwei bohrungen rechts

ﬂ,BOﬁHble LepXaTtenn anda pacTtovHblX pe3LoB npasble

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr. ¢d ¢d2 L W] a al h1 h2

Kog ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
VDI.E7.20.16 20 16 45 42 32 51 25 25

VDI.E7.20.20 20 20 45 42 32 51 25 25

VDI.E7.30.25 30 25 56 52 45 65 28 32

VDI.E7.40.32 40 32 66 60 50 75 325 40

VDI.E7.50.32 50 32 66 60 50 75 325 475
VDI.E7.50.50 50 50 90 80 68 103 85 49

al

Oprawka do narzedzi z chwytem walcowym - podwdjna, lewa
Double boring bar holder, left

Werkzeughalter mit zwei bohrungen links

[iBoilHbIe AepxaTenu AN PaCTOYHbIX PE3LIOB NeBble

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr. ¢d ¢d2 L L2 a al h1 h2

Kog ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
VDI.E8.20.16 20 16 45 42 32 51 25 25

VDI.E8.20.20 20 20 45 42 32 51 25 25

VDI.E8.30.25 30 25 56 52 45 65 28 32

VDI.E8.40.32 40 32 66 60 50 75 325 40

VDI.E8.50.32 50 32 66 60 50 75 325 475
VDI.E8.50.50 50 50 90 80 68 103 85 49

Sprayer nozzles

al
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Uchwyty narzedziowe VDI, DIN69880 / \/DI Toolholders, DIN69880
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UCHWYTY NARZEDZIOWE VDI, DIN69880 / vDI TOOLHOLDERS, DIN69880

Nowos¢ / New

Trzpienie kontrolne
Test arbors

Priifdorne
KoHTponbHas onpaBka

TEST

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr. od oD L
KOA TOBﬁpa (mm) (mm) (mm) r'mm,‘
VDI.TA.20.40.150 20 40 150 15
VDI.TA.25.40.150 25 40 150 15
VDI.TA.30.40.200 30 40 200 15
VDI.TA.40.40.200 40 40 200 15
VDI.TA.50.40.200 50 40 200 15
Zaslepka
Blanking plug

Verschlussstopfen
3aluTHbIe 3aryLKu

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr. od 0 d2 L h
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm)
VDI.Z2.20 20 50 16 23
VDI.Z2.25 25 58 16 25
VDI.Z2.30 30 68 16 28
VDI.Z2.40 40 83 20 325
VDI.Z2.50 50 98 20 35
VDI.Z2.60 60 123 20 425
~®
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LATHE CHUCKS
DREHFUTTER
MATPOHblI TOKAPHbIE

SPIS TRESCI / INDEX STRONA / PAGE

Uchwyty tokarskie - Wprowadzenie
Lathe chucks - Introduction 188-191

Uchwyty tokarskie / Lathe chucks

Uchwyty samocentrujace spiralne 3-szczekowe
Self centering 3-jaw spiral lathe chucks 192-195

Uchwyty samocentrujace spiralne 4-szczekowe

Self centering 4-jaw spiral lathe chucks 196-197
Uchwyty samocentrujace z precyzyjna regulacja 3-szczekowe

3-jaw lathe chucks with fine adjustment 198
Uchwyty z niezaleznym nastawieniem szczek

Independent chucks with cylindrical mount 199-200
Szczeki do uchwytow tokarskich

Jaws for lathe chucks 201-203
Tarcze zabierakowe do uchwytow tokarskich

Adaptor plates for lathe chucks 204-206

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...
You will find more products on our website ... | 187



Uchwyty tokarskie / Lathe chucks
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Uchwyty tokarskie - Wprowadzenie
Lathe chucks - Introduction

Drehfutter - Einfiihrung

[TaTpoHbl TOKapHble - BBefieHne

Charakterystyka
Nasze uchwyty moga by¢ uzywane na wszystkich typach tokarek, frezarek oraz centr frezarskich CNC.
Zestaw zawiera po jednym komplecie szczek zewnetrznych i wewnetrznych jednolitych lub dzielonych.
Korpus uchwytu wykonany jest z wysokiej jakosci zeliwa lub stali. Wszystkie prowadnice i powierzchnie
robocze sg precyzyjnie szlifowane.
Tarcze spiralne wykonane sg z odkuwki ze stali stopowej wysokiej jakosci, naweglane i hartowane.
Powierzchnie spirali szlifowane z obu stron.
Szczeki, kota zebate wykonane sg ze stali stopowej wysokiej jakosci, naweglane, hartowane i
szlifowane.

Speclflcatlon
Our chucks can be used on all types of lathes, milling machines and CNC milling centers.
Kit includes one set of jaws for external and internal single or shared.
The body chuck is made of high quality cast iron or steel. All guides and work surfaces are precision
ground.
Spiral shields are made of forged alloy steel of high quality, case-hardened and tempered. Flanks ground
on both sides.
Jaws, the gears are made from high quality alloy steel, carburized, hardened and ground.

Spe2|f|kat|on
Geeignet fiir Drehmaschinen sowie alle Arten von Frés- und Bohrvorrichtungen.
Lieferbar mit je einem Satz Drehund Bohrbacken oder Grund- und Aufsatzbacken.
Zylindrische oder Direktaufnahme. Futterkorper aus Guss oder Stahl.
Fiihrungen und VerschleiBfl d&chen geschliffen.
Planspiralring aus hochwertigem Legierungsstahl gesenkgeschmiedet und gehartet.
Verzahnung, Ritzel und Fiihrungen gehartet und komplett geschliffen.

Cneuudmxauun
Halue naTpoHW MoryT 6bITb MCNOb30BaHbI Ha BCEX BUAAX TOKapPHbIX , hpesepHbix cTaHKoB ¢ HIMY
(hpesepHbIX LeHTpax.
B KOMNAEKT BXOAMT OANH HABop Kynaukos; Kynayok npsamMoii,kynaqok o6paTHblii. Lienble nam c6opHble
Kopnyc naTpoHa caenaH 13 BbICOKOKa4YeCTBEHHOIO YyryHa 1nn ctanu. Bce HanpasasioLye 1 paboune
NOBEPXHOCTY LWAN(DOBaHbIE
CrpanbHble WTbl M3roTOBNEHbI 13 KOBAHOW IETVPOBAHHON CTaNN BbICOKOrO Ka4ecTBa, 3aKaneHble,
OTNYLiEeHHbIE W WAn(OoBaHble
Kynayku v LWecTepHu n3roToBEHbI U3 BbICOKOKaYECTBEHHON IerMpoOBaHHON cTanm,
LileMeHTVMPOBaHHbIe, 3aKaneHble 1 WndoBaHble

y©
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZZENTRA

Koncowki wrzecion obrabiarek
Spindle types

Spindelnasen

BapuaHTbl KOHLOB WNUHAENEN

‘ 2
DIN55026 / Type A1 & A2 i <
L 5
1 ©
Stozek 1 ‘CSU
Taper F1 F2 c [ F |
(mm) (mm) (mm) NT >~
B 2
4 82,6 - 63,521 11,0 M10 e Q| m| < g
5 104,8 61,9 82,573 14,288 M10 =) §
™
6 1334 82,6 106,385 15,875 M12 i~ E
~
8 1714 1111 139,731 17,462 M16 /‘ ﬁ
S
1 2350 1651 196,883 19,05 M20 -—
15 330,2 2476 285,791 20,638 M24
20 463,6 368,3 412,795 22,225 M24

\

A s o 8/

(mm) (mm) (mm) N~
3 102 75,0 53,983 1 21 3 Wl m| <
4 112 85,0 63,521 1 21 3
5 135 1048 82,573 13 21 4
6 170 1334 106,385 14 23 4 ;
8 220 1714 139731 16 29 4 w
11 290 2350 196,883 18 36 6 !
15 400 3302 285791 19 43 6 D C

DIN55029 / Type D1 Camlock

Stozek
Taper F1 F2 e

(mm) (mm) (mm)
3 92 706 53,983 1 15,1 3 ol <
4 17 826 63521 11 167 3 =
5 146 1048 82,573 13 198 6
6 181 1334 106385 14 230 6 i
8 225 1714 139731 16 26,2 6
11 298 235 196883 18 310 6
15 403 3302 285791 19 357 6 D . ¢C

-y ® 189
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Bicie uchwytow
Concentricity
Rundlauf-Genauigkeit
banaHc

N\
—
R
L,—‘
RNy
?

Uchwyty tokarskie / Lathe chucks

a(mm) A

0,16 DING386 Il

0,14

0,12 DING386 |

0,10

0,08 ] t @

0,06 2

0,04

0,02 ﬁ
/

>
80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800 1000 D(mm)

0 d1 d2 d3 L n p s h E A B

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

80 10 - 14 40 40 60 35 63 - 0,02 0,025 0,015
100 10 14 18 40 40 75 50 80 - 0,02 0,025 0,015
125 18 25 30 60 50 100 62 100 120 0,03 0,035 0,02
160 18 30 40 60 50 135 88 100 150 0,03 0,035 0,02
200 30 40 53 80 80 162 96 160 185 0,04 0,045 0,025
250 30 53 75 80 80 200 150 160 225 0,04 0,045 0,025
315 53 75 100 120 125 252 210 250 300 0,05 0,055 0,03
400 53 100 125 120 125 282 250 250 350 0,06 0,065 0,03
500 75 100 125 160 200 282 300 400 400 0,10 0,10 0,05
630 75 125 160 160 200 325 400 400 400 0,10 0,10 0,05
800 160 200 250 160 300 500 400 500 500 0,11 0,11 0,06
®
190 :
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS

AZENTRA

Parametry obrabiania / Work-piece parameters / Werkstiickparameter / lMapameTpu 06pa6oTku

A

|

A

i

=

080

(mm)

12xd
4xh

2100

(mm)

12xd
4xh

10

B

]

0125

(mm)

12xd
4xh

0160

(mm)

1.2xd

4xh

10

B

|

@200

(mm)

1.2xd
4xh

@250

(mm)

12xd
4xh

10

B

[

9 400

(mm)

1,5xd

4xh

10

0500

(mm)

1,5xd
4xh

- C

0630

1,0xd
4xh

(mm)

0 800

(mm)

1,0xd
4xh

Uchwyty tokarskie / Lathe chucks

Sita zacisku / Total gripping force / Maximale Spannkraft /Ycunue 3axuma

080 9100 0125 0160 @200 @250 @315 @ 400

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

‘ daN 1000 1700 2400 3100 3700 4600 5500 6500 7200 8000 9000

Maksymalna predkosc / Maximum speed / Maximale Drehzahlen / MakcumanbHas ckopocTb

280 9100 9125 0160 9200 @ 250 @315 @ 400 @ 500 @ 630 0 800

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Uchwyty zeliwne / Lathe chucks cast iron / Drehfutter Guss 4000 3500 3200 3000 2500 2000 1500 1000 700 500 300
Uchwyty stalowe / Lathe chucks steel / Drehfutter Stahl 6000 5200 4800 4500 4000 3500 2800 2000 1200 1000 450 ‘
Uchwyty z niezaleznym nastawieniem szczek / Independent chucks / 3000 3000 2500 2000 1800 1500 1200 800 500 400 300 ‘
Planscheiben

Zakres mocowania / Clamping range / Spannbereich / [JuanasoH saxuma

Dzielone Dzielone Dzielone Dzielone Dzielone
Solid Split Split Solid Split Split Solid Split
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
80 2-27 22-46 45-69 25-50 48-71
100 3-33 25-56 56 - 87 32-62 62-83
125 3-50 3-50 34-74 34-76 72-115 75-118 39-83 52-96 80-125 95-125
160 3-64 3-64 42-100 42-97 94-154 88-146 50-107 62-121 98- 160 115-160
200 4-90 4-90 52-135 50-130 120-202 105-190 60 - 145 72-156 130-200 133-200
250 5-118 5-118 62-174 58-165 145-256 125-235 77-188 86-197 160 - 250 160 - 250
315 10-131 10-131 78-200 65-182 172-299 145-265 90-215 103-226 190-315 190-315
400 10-180 10-180 85-252 72-228 210-380 165-329 103-272 127-294 230- 400 230-400
500 20-235 20-235 120-335 120-410 245- 476 200- 485 140-357 110- 400 276- 600 190 - 500
630 30-335 30-335 160 - 465 140 - 590 325-630 210- 665 180 - 487 120- 570 345- 630 200- 630
800 150 - 482 150- 482 282-614 252-736 448-780 328-812 302-634 240-724 468 - 800 316 - 800
®
: 191

www.fatpol.pl

FATPOL TOOLS



UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Uchwyt samocentrujacy spiralny 3-szczekowy, zeliwny, szczeki jednolite o B J
Self centering 3-jaw spiral lathe chuck, cast iron, one-piece jaws
Selbst-Zentrierfutter 3-Backen Drehutter Spirale, Guss, Dreh- und Bohrbacken f
CaMoLeHTpUpYIOLWKIA cCNupanHblil NaTPoH 3-KyNauykoBbliA, YYTyHHbI, LefibHble Kynayuku T

o < WLl oOWwt--5---- -
ZELIWO L
CAST IRON ‘
L
S
= Kod produktu X
o Order No. Waga L |
= Bestell-Nr. A D E F (¢] H J RPM  Weight
S KOA ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (max) (kg)
™ Lo
':}’ BK-6353-080 80 44 3 56 16 67  3xM6 32 13 4000 15
[
i BK-6353-100 100 50 3 70 20 83  3xM8 42 17 3500 28
"3 BK-6353-125 125 56 4 95 32 108 3xM8 51 20 3200 5
§‘ BK-6353-160 160 64 4 125 42 140 6xM10 70 32 3000 10
=
S BK-6353-200 200 75 4 160 55 176 6xM10 85 29 2500 17,5
BK-6353-250 250 85 5 200 76 224 6xM12 105 34 2000 29
BK-6353-315 315 94 5 260 103 286  6xM16 125 43 1500 50
BK-6353-400 400 105 5 330 136 362 6xM16 145 55 1000 85

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, $ruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.

Uchwyt samocentrujacy spiralny 3-szczekowy, stalowy, szczeki jednolite o B J
Self centering 3-jaw spiral lathe chuck, steel, one-piece jaws ! D
Selbst-Zentrierfutter 3-Backen Drehutter Spirale, Stahl, Dreh- und Bohrbacken f
CaMOLeHTpUPYIOLLMIA CNMpasHblii NaTPOH 3-KyNaykoBbli, CTOMAHEHbI, LieNbHble Kynayku -

wolw -5 - -
S| Y& e -

Kod produktu x
Order No. Waga
Bestell-Nr. A ;] c D E F (¢] H J RPM  Weight

KOIJ, ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (max) (kg)

BK-8353-080 80 44 3 56 16 67  3xM6 32 13 6000 1,5
BK-8353-100 100 50 3 70 20 83  3xM8 42 17 5200 28
BK-8353-125 125 59,5 4 95 355 108 3xM8 51 20 4800 5
BK-8353-160 160 68 4 125 42 140 6xM10 70 32 4500 10
BK-8353-200 200 78 4 160 55 176 6xM10 85 29 4000 175
BK-8353-250 250 89 5 200 76 224 6xM12 105 34 3500 29
BK-8353-315 315 962 5 260 103 286 6xM16 125 43 2800 50
BK-8353-400 400 108 5 330 136 362 6xM16 145 55 2000 85

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, ruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS

AZENTRA

Uchwyt samocentrujacy spiralny 3-szczekowy, stalowy, szczeki dzielone

Self centering 3-jaw spiral lathe chuck, steel, two-piece jaws,

Selbst-Zentrierfutter 3-Backen Drehutter Spirale, Stahl, Grund- und Aufsatzbacken
CaMOLIeHTpUpYHOLLWiA CNUpanHblid NaTPOH 3-KyNayKoBblii, CTOMaHeHbIl, CO0pHble Kynauku

3 ‘ STAL

- STEEL
Kod produktu
Order No. Waga
Bestell-Nr. A B c D E F (¢] H RPM  Weight
Kog ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) )] (mm) (max) (kg)
BK-8363-125 125 663 4 95 355 108  3xM8 56 40 4800 5
BK-8363-160 160 728 4 125 42 140 6xM10 67 43 4500 10
BK-8363-200 200 828 4 160 55 176 6xM10 80 45 4000 17,5
BK-8363-250 250 928 5 200 76 224 6xM12 95 53 3500 29
BK-8363-315 315 1013 5 260 103 286  6xM16 110 57 2800 50
BK-8363-400 400 1168 5 330 136 362 6xM16 127 67 2000 85

Zestaw zawiera: szczeki podstawowe dzielone twarde, szczeki dzielone odwracalne gérne twarde, klucz, $ruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, key, fixing screws.

Uchwyt samocentrujacy spiralny 3-szczekowy, stalowy, szczeki jednolite

Self centering 3-jaw spiral lathe chuck, steel, one-piece jaws

Selbst-Zentrierfutter 3-Backen Drehutter Spirale, Stahl, Dreh- und Bohrbacken
CaMOLeHTpUPYIOLLMIA CNMpasHblii NaTPOH 3-KyNaykoBbli, CTOMAHEHbI, LieNbHble Kynayku

Jm| T

Kod produktu

Order No. Stozek Waga
Bestell-Nr. @ Taper B D E F1 G1 F RPM  Weight
Kop ToBapa (mm) mm)  (mm)  (m)  (mm)  (mm)  (nm) (max) (kg)
BK-8356-165 160 5 68 82,6 42 62 M10 - - 4500 10
BK-8356-205 200 5 78 82,6 42 62 M10 ° ° 4000 19
BK-8356-206 200 6 78 106,4 55 82 M12 - - 4000 19
BK-8356-255 250 5 89 82,6 76 ° = 104 M10 3500 32
BK-8356-256 250 6 89 106,4 55 82 M12 - - 3500 32
BK-8356-258 250 8 89 139,7 76 m M16 - - 3500 32
BK-8356-316 315 6 962 1064 103 - - 133 M12 2800 55
BK-8356-318 315 8 962 1397 80 11 M16 - - 2800 55
BK-8356-418 400 8 108 1397 136 - - 17 M16 2000 92
BK-8356-411 400 11 108 1969 130 165 M20 = = 2000 92

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, $ruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Uchwyt samocentrujacy spiralny 3-szczekowy, stalowy, szczeki jednolite
Self centering 3-jaw spiral lathe chuck, steel, one-piece jaws sz ;
Selbst-Zentrierfutter 3-Backen Drehutter Spirale, Stahl, Dreh- und Bohrbacken
CaMOLeHTpUPYIOLLMIA CMpasHbliA NaTPOH 3-KyNaykoBbli, CTOMAHEHbI, LieNbHble Kynayku
L Q| Ww| -5~~~ -
DIN 3 h STAL
55027 STEEL
< f
(&)
E’ Kod produktu 7°7'30° 3
3 Order No. Stozek Waga
= Bestell-Nr. 0 Taper B1 D E F Weight
S Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) @)
~ B1
2 BK-8357-164 160 4 68 63,5 4 85 4500 9 ~ -
(7]
§ BK-8357-165 160 5 68 82,6 42 1048 4500 9 ‘
i BK-8357-205 200 5 78 82,6 55 1048 4000 19
§- BK-8357-206 200 6 78 106,4 55 1334 4000 19 ‘
=
S BK-8357-256 250 6 89 106,4 76 1334 3500 32
BK-8357-258 250 8 89 139,7 76 1714 3500 32 ‘
BK-8357-316 315 6 96,2 106,4 103 1334 2800 51
BK-8357-318 315 8 96,2 139,7 103 1714 2800 51 ‘
BK-8357-311 315 11 177 1969 103 235 2800 51
BK-8357-408 400 8 108 139,7 136 1714 2000 101 ‘
BK-8357-411 400 11 108 196,9 136 235 2000 101

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, $ruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.

Uchwyt samocentrujacy spiralny 3-szczekowy, stalowy, szczeki dzielone
Self centering 3-jaw spiral lathe chuck, steel, two-piece jaws, e —
Selbst-Zentrierfutter 3-Backen Drehutter Spirale, Stahl, Grund- und Aufsatzbacken

CaMOLeHTPMPYIOLMIA CNMPasHbIA NAaTPOH 3-KyNayKoBbIi, CTOMaHEHbIii, COOPHbIE KyNayuku

w w| ---s-——--1 -

DN | 3 igm | STAL

55027 m—m | STEEL
'
Kod produktu 777’307}
Order No. Stozek Waga
Bestell-Nr. [/ Taper B1 D E F RPM Weight
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (max) (kg)
B1

BK-8367-164 160 4 72,8 63,5 42 85 4500 9
BK-8367-165 160 5 72,8 82,6 42 1048 4500 9 ‘ - T
BK-8367-205 200 5 82,8 82,6 55 104,8 4000 19 -
BK-8367-206 200 6 82,8 106,4 55 1334 4000 19 ‘
BK-8367-256 250 6 92,8 106,4 76 1334 3500 32
BK-8367-258 250 8 92,8 139,7 76 1714 3500 32 ‘
BK-8367-316 315 6 101,3 106,4 103 133,4 2800 51
BK-8367-318 Bille 8 101,3 139,7 103 1714 2800 51 ‘
BK-8367-408 400 8 116,8 139,7 136 171,4 2000 101
BK-8367-411 400 " 116,8 196,9 136 235 2000 101 ‘

Zestaw zawiera: szczeki podstawowe dzielone twarde, szczeki dzielone odwracalne gérne twarde, klucz, $ruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, key, fixing screws.
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Uchwyt samocentrujacy spiralny 3-szczekowy, stalowy, szczeki jednolite
Self centering 3-jaw spiral lathe chuck, steel, one-piece jaws i
Selbst-Zentrierfutter 3-Backen Drehutter Spirale, Stahl, Dreh- und Bohrbacken
CaMOLeHTpUPYIOLLMIA CMpasHbliA NaTPOH 3-KyNaykoBbli, CTOMAHEHbI, LieNbHble Kynayku
L| O w| |45 - -
3w | 12
STEEL
L
' S
Kod produktu R S
Order No. Stozek Waga 7°730 [<5)
Bestell-Nr. [/ Taper B D E F1 Weight =
KOA ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) —
B @
BK-8359-163 160 3 68 54 ) 70,6 4500 9 =
[
BK-8359-164 160 4 68 635 42 826 4500 9 ‘ é:‘
o
BK-8359-165 160 5 68 826 4 1048 4500 9 =
BK-8359-204 200 4 78 635 55 826 4000 19 ‘ §
=
BK-8359-205 200 5 78 826 55 1048 4000 19 S
BK-8359-206 200 6 78 106,4 55 1334 4000 19 ‘
BK-8359-256 250 6 89 106,4 76 1334 3500 32
BK-8359-258 250 8 89 1397 76 1714 3500 32 ‘
BK-8359-316 315 6 96,2 106,4 103 1334 2800 51
BK-8359-318 315 8 96,2 1397 103 1714 2800 51 ‘
BK-8359-311 315 1 140 196,9 103 235 2800 51
BK-8359-408 400 8 108 1397 136 1714 2000 101 ‘
BK-8359-411 400 i 108 196,9 136 235 2000 101

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, $ruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.

Uchwyt samocentrujacy spiralny 3-szczekowy, stalowy, szczeki dzielone
Self centering 3-jaw spiral lathe chuck, steel, two-piece jaws, [
Selbst-Zentrierfutter 3-Backen Drehutter Spirale, Stahl, Grund- und Aufsatzbacken

CaMOLeHTPMPYIOLMIA CNMPasHbIA NAaTPOH 3-KyNayKoBbIi, CTOMaHEHbIii, COOPHbIE KyNayuku

L| O w| |- - -
3 ‘ STAL
m_m | STEEL
'
Kod produktu 7°7'30° }
Order No. Stozek Waga
Bestell-Nr. [/ Taper ] D E F1 RPM Weight
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (max) (kg) B
BK-8369-163 160 3 72,8 54 42 70,6 4500 9
BK-8369-164 160 4 72,8 63,5 42 82,6 4500 9 ‘ "
BK-8369-165 160 5 72,8 82,6 42 1048 4500 9 -
BK-8369-204 200 4 82,8 63,5 55 104,8 4000 19 ‘
BK-8369-205 200 5 82,8 82,6 55 1048 4000 19
BK-8369-206 200 6 82,8 106,4 55 1334 4000 19 ‘
BK-8369-256 250 6 92,8 106,4 76 1334 3500 32
BK-8369-258 250 8 92,8 139,7 76 1714 3500 32 ‘
BK-8369-316 315 6 101,3 106,4 103 1334 2800 51
BK-8369-318 315 8 101,3 139,7 103 1714 2800 51 ‘
BK-8369-311 315 M 145 196,9 103 235 2800 51
BK-8369-408 400 8 116,8 139,7 136 1714 2000 101 ‘
BK-8369-411 400 1 116,8 196,9 136 235 2000 101

Zestaw zawiera: szczeki podstawowe dzielone twarde, szczeki dzielone odwracalne gérne twarde, klucz, $ruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, key, fixing screws.
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Uchwyt samocentrujacy spiralny 4-szczekowy, zeliwny, szczeki jednolite o B J
Self centering 4-jaw spiral lathe chuck, cast iron, one-piece jaws i
Selbst-Zentrierfutter 4-Backen Drehutter Spirale, Guss, Dreh- und Bohrbacken \
CaMOoLeHTPUPYIOLWNIA CNUpPanHblii NaTPOH 4-KyNaykKoBbIi, YYrYHHbIN, LienbHble Kynauku T

o < WLl oOWwt--5---- -
ZELIWO L
CAST IRON ‘
L
S
=2 Kod produktu X
o Order No. Waga L |
= Bestell-Nr. A B c D E F (¢] H J RPM  Weight
3 KOA ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (max) (kg)
™ Lo
ﬁ BK-6454-100 100 50 3 70 20 83  3xM8 42 17 3500 28
[
i BK-6454-125 125 56 4 95 32 108 3xM8 51 20 3200 5
"3 BK-6454-160 160 64 4 125 42 140 6xM10 70 32 3000 10
§‘ BK-6454-200 200 75 4 160 55 176 6xM10 85 29 2500 17,5
=
S BK-6454-250 250 85 5 200 76 224 6xM12 105 34 2000 29
BK-6454-315 315 94 5 260 103 286  6xM16 125 43 1500 50
BK-6454-400 400 105 5 330 136 362 6xM16 145 55 1000 85

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, Sruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.

Uchwyt samocentrujacy spiralny 4-szczekowy, stalowy, szczeki jednolite o B J
Self centering 4-jaw spiral lathe chuck, steel, one-piece jaws ! D
Selbst-Zentrierfutter 4-Backen Drehutter Spirale, Stahl, Dreh- und Bohrbacken f
CaMOoLEHTpUpYHOLMiA CNMpanHblii NaTpPOH 4-KyNayKoBblii, CTOMAHEHbIA, LIeNbHbIE KyNayKiu I

< w O wt--5---- - L
A e |
STEEL
X
Kod produktu
Order No. Waga
Bestell-Nr. A B c D E F (¢] H J RPM  Weight
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (max) (kg) C
BK-8454-100 100 50 3 70 20 83  3xM8 42 17 5200 28
BK-8454-125 125 59,5 4 95 3515 108 3xM8 51 20 4800 5
BK-8454-160 160 64 4 125 42 140 6xM10 70 32 4500 10
BK-8454-200 200 78 4 160 55 176 6xM10 85 29 4000 17,5
BK-8454-250 250 89 5 200 76 224 6xM12 105 34 3500 29
BK-8454-315 315 962 5 260 103 286  6xM16 125 43 2800 50
BK-8454-400 400 108 5 330 136 362 6xM16 145 55 2000 85

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, Sruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Uchwyt samocentrujacy spiralny 4-szczekowy, stalowy, szczeki jednolite
Self centering 4-jaw spiral lathe chuck, steel, one-piece jaws ik {
Selbst-Zentrierfutter 4-Backen Drehutter Spirale, Stahl, Dreh- und Bohrbacken
CaMOLeHTpUPYHOLLWiA CNUpanHblid NaTPOH 4-KynaykoBbIi, CTOMaHEeHbIN, LieNbHbIe Kynayku
L Q| Ww| -5~~~ -
DIN 4 h STAL
55027 STEEL
L
f S
Kod produktu 7°7'30° 7§ S
Order No. Stozek Waga [<5)
Bestell-Nr. [/ Taper B1 D E F Weight =
KOA ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) —
B1 3
BK-8457-164 160 4 68 63,5 42 85 4500 9 =
[
BK-8457-165 160 5 68 82,6 42 104,8 4500 9 ‘ E
o
BK-8457-205 200 5 78 82,6 55 104,8 4000 19 ;
BK-8457-206 200 6 78 106,4 55 1334 4000 19 ‘ §
=
BK-8457-256 250 6 89 106,4 76 1334 3500 32 s
BK-8457-258 250 8 89 139,7 76 1714 3500 32 ‘
BK-8457-316 315 6 96,2 106,4 103 133,4 2800 51
BK-8457-318 315 8 96,2 139,7 103 1714 2800 51 ‘
BK-8457-408 400 8 108 139,7 136 1714 2000 101
BK-8457-411 400 1l 108 196,9 136 235 2000 101 ‘

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, Sruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.

Uchwyt samocentrujacy spiralny 4-szczekowy, stalowy, szczeki jednolite
Self centering 4-jaw spiral lathe chuck, steel, one-piece jaws [
Selbst-Zentrierfutter 4-Backen Drehutter Spirale, Stahl, Dreh- und Bohrbacken

CaMOoLEHTpUpYHOLMiA CNMpanHblii NaTpPOH 4-KyNayKoBblii, CTOMAHEHbIA, LIeNbHbIE KyNayKiu

L| O w| |- - -
T
STEEL
'
Kod produktu 7°7'30° }
Order No. Stozek Waga
Bestell-Nr. 0 Taper ] D E F1 RPM Weight
KOA ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (max) ()] B
BK-8459-164 160 4 68 63,5 42 82,6 4500 9
BK-8459-165 160 5 68 82,6 42 1048 4500 9 ‘
BK-8459-205 200 5 78 82,6 55 1048 4000 19
BK-8459-206 200 6 78 106,4 55 1334 4000 19 ‘
BK-8459-256 250 6 89 106,4 76 1334 3500 32
BK-8459-258 250 8 89 139,7 76 1714 3500 32 ‘
BK-8459-316 315 6 96,2 106,4 103 1334 2800 51
BK-8459-318 315 8 96,2 139,7 103 1714 2800 51 ‘
BK-8459-408 400 8 108 139,7 136 1714 2000 101
BK-8459-411 400 n 108 196,9 136 235 2000 101 ‘

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, sruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Uchwyt z precyzyjna regulacja 3-szczekowy, stalowy, szczeki jednolite
3-jaw lathe chuck with fine adjustment, steel, one-piece jaws \ F N
3-Backen Drehutter mit radialer Feineinstellung, Stahl, Dreh- und Bohrbacken %

MaTpoH 3-KynaykoBblIi, NPeLU3HbIiA ,CTOMaHEHbIN LiefibHble KyNayKu |

HIGH STAL i o e R Y T
ortion 0 | 3 M | ST % i
h h

oy

Kod produktu

Order No. M c
Bestell-Nr. F E A d H c 7
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ) (mm) ! H

Uchwyty tokarskie / | athe chucks

BK-8353-125FE 125 108 55 - 35,5 71,5 20 15 3800
BK-8353-160FE 160 140 86 o 42 68 32 18 3500 ‘
BK-8353-200FE 200 176 110 - 55 78 29 20 3100
BK-8353-250FE 250 224 145 = 76 89 34 20 2700 ‘
BK-8353-315FE 315 286 180 - 103 96,2 43 20 2200
BK-8353-400FE 400 171,56 = 2992 136 123 55 22 1800 ‘

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, Sruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.

Uchwyt z precyzyjna regulacja 3-szczekowy, stalowy, szczeki dzielone
3-jaw lathe chuck with fine adjustment, steel, two-piece jaws \ F N
3-Backen Drehutter mit radialer Feineinstellung, Stahl, Grund- und Aufsatzbacken \%

MaTpoH 3-KyNnaykoBbl, NPELM3HbINA ,CTOMaHEHbII ,CO0PHbIE Kynauku I

ojw|wol |- -- al<|w ,¢,,,,,
HIGH 3 STAL J
PRECISION STEEL o ]
T v/ e
Bestell-Nr. D F E A d H c H h h

=

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ) (mm) i !
BK-8363-125FE 125 108 55 - 355 71,5 40 15 3800

BK-8363-160FE 160 140 86 - 42 68 43 18 3500 ‘

BK-8363-200FE 200 176 110 - 55 78 45 20 3100

BK-8363-250FE 250 224 145 - 76 89 53 20 2700 ‘

BK-8363-315FE 315 286 180 - 103 96,2 57 20 2200

BK-8363-400FE 400 171,5 - 299,2 136 123 67 22 1800 ‘

Zestaw zawiera: szczeki podstawowe dzielone twarde, szczeki dzielone odwracalne gérne twarde, klucz, Sruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of hardened base jaws and reversible top jaws, key, fixing screws.
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Uchwyt z niezaleznym nastawieniem szczek, szczeki jednolite L
Independent chucks with cylindrical mount, one-piece jaws m
Planscheiben mit zylindrischer Aufnahme, einteilige Umkehrbacken
MaTpoH ¢ He3aBMCUMas perynbaLys KynaykoB, Kynauku Lenble KanéHble [ x

ZELIWO o o w2
CAST IRON l

w

<

; S

Kod produktu T S

Order No. ol T b

Bestell-Nr. A B [ )] E F G H J K L RPM ch

Koﬂ ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (max) -

S~

B J

BK-4100-080 80 42 35 55 22 66 4xM6 33 16 - - 3000 &

[

BK-4100-100 100 54 4 72 25 84  4xM8 42 23 . = 3000‘ E

(=}

BK-4100-125 125 56 4,5 95 30 108 4xM8 53 22 - - 2500 ;

BK-4100-160 160 65 5 65 45 95 4xM10 61,56 315 - - 2000‘ §

=

BK-4100-200 200 75 6 75 56 95 4xM10 85 35 82 464 1800 s
BK-4100-250 250 85 7 150 65 1048 4xM12 92 403 965 604 1500 ‘
BK-4100-315 315 95 7 175 80 1334 4xM16 111 498 1125 609 1200
BK-4100-400 400 105 10 200 100 1714 4xM16 129 498 129 723 800 ‘

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, Sruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.

Uchwyt z niezaleznym nastawieniem szczek, szczeki jednolite B

Independent chucks according to DIN 55026, one-piece jaws

Planscheiben nach DIN 55026, einteilige Umkehrbacken [H

MaTpoH ¢ He3aBUCUMas PEryNbaLus KyNaykoB, Kynayku Lesble KanéHble

,,,,,,,,, ‘

FIXED ZELIWO S
JAWS CAST IRON

Kod produktu

Order No. Stozek

Bestell-Nr. [/} Taper B D E F RPM

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (max)

BK-4156-204 200 4 75 63,5 50 82,6 4xM10 1800 17

BK-4156-206 200 5 75 826 50 1048 4xMI10 1800 17 \

BK-4156-206 200 6 75 106,4 50 1334 4xM12 1800 17

BK-4156-255 250 5 85 82,6 65 1048  8xM10 1500 25,5 ‘

BK-4156-256 250 6 85 106,4 65 1334 4xM12 1500 25,5

BK-4156-258 250 8 85 139,7 65 1714 4xM16 1500 255 ‘

BK-4156-315 315 5 95 82,6 80 1048  4xM10 1200 40

BK-4156-316 &1ls 6 95 106,4 80 1334  8xM12 1200 40 ‘

BK-4156-318 315 8 95 139,8 80 1714 4xM16 1200 40

BK-4156-311 315 1 95 196,9 80 235 4xM20 1200 40 ‘

BK-4156-406 400 6 105 106,4 100 1334  8xM12 800 65

BK-4156-408 400 8 105 1398 100 1714 4M16 800 65 \

BK-4156-411 400 Il 105 196,9 100 235 4xM20 800 65

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, Sruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Uchwyt z niezaleznym nastawieniem szczek, szczeki jednolite B
Independent chucks according to DIN 55027, one-piece jaws
Planscheiben nach DIN 55027, einteilige Umkehrbacken [

nanOH C He3aBUCUMasd perynbalna Kynaykos, Kynayku Lenble KanéHble
1
I
FIXED DIN 4 ZELIWO ‘
JAWS | 55027 CAST IRON
w
S - \
= Kod produktu !
3 Order No. Stozek Waga Ff:ﬂﬂ;f rrrrr
= Bestell-Nr. 0 Taper ] D E F Weight R
S Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) @)
2 B
ﬁ BK-4157-204 200 4 75 63,5 56 85 1800 10
*
:E BK-4157-206 200 5 75 82,6 56 104,8 1800 10 ‘
"3 BK-4157-206 200 6 75 106,4 56 1334 1800 10
§‘ BK-4157-255 250 5 85 82,6 65 104,8 1500 27,5 ‘
=
S BK-4157-256 250 6 85 106,4 65 1334 1500 27,5
BK-4157-258 250 8 85 139,7 65 171,4 1500 27,5 ‘
BK-4157-315 315 5 95 82,6 80 104,8 1200 39,5
BK-4157-316 g5 6 95 106,4 80 1334 1200 39,5 ‘
BK-4157-318 315 8 95 1398 80 1714 1200 39,5
BK-4157-311 &Ml " 95 196,9 80 235 1200 39,5 ‘
BK-4157-406 400 6 105 106,4 100 1334 800 60
BK-4157-408 400 8 105 139,8 100 1714 800 60 ‘
BK-4157-411 400 m 105 196,9 100 235 800 60

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, Sruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.

Uchwyt z niezaleznym nastawieniem szczek, szczeki jednolite
Independent chucks according to DIN 55029, one-piece jaws
Planscheiben nach DIN 55029, einteilige Umkehrbacken

MaTpoH ¢ He3aBUCMMas perynbaLus Kynaykos, Kynayuki Lesble KanéHble

FIXED 4 h ZELIWO

JAWS CAST IRON w \
il
]

Kod produktu

Order No. Stozek

Bestell-Nr. [/ Taper ] E F RPM B

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (max)

BK-4159-204 200 4 75 63,5 56 85 1800 10

BK-4159-206 200 5 75 82,6 56 104,8 1800 10 ‘

BK-4159-206 200 6 75 106,4 56 1334 1800 10

BK-4159-255 250 5 85 82,6 65 104,8 1500 27,5 ‘

BK-4159-256 250 6 85 106,4 65 1334 1500 27,5

BK-4159-258 250 8 85 139,7 65 171,4 1500 27,5 ‘

BK-4159-315 315 5 95 82,6 80 1048 1200 39,5

BK-4159-316 315 6 95 106,4 80 1334 1200 39,5 ‘

BK-4159-318 315 8 95 139,8 80 1714 1200 39,5

BK-4159-311 315 " 95 196,9 80 235 1200 39,5 ‘

BK-4159-406 400 6 105 106,4 100 1334 800 60

BK-4159-408 400 8 105 139,8 100 1714 800 60 ‘

BK-4159-411 400 m 105 196,9 100 235 800 60

Zestaw zawiera: szczeki jednolite twarde wewnetrzne, szczeki jednolite twarde zewnetrzne, klucz, Sruby mocujace.
Kit includes: 1 set each of solid jaws internally / externally stepped, key, fixing screws.

200 -y ®
-
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Szczeki jednolite do uchwytow samocentrujacych
Jaws for lathe chucks

Ersatzbacken fiir drehfutter

Kynauku gns natpoHbl caMoL, eHTPUpY owune

Szczeki jednolite twarde wewnetrzne / Inside solid jaws for lathe chucks / Drehbacken fiir Drehfutter / Kynauku npsimbie

3 SZCZEKI/ JAWS | 4 SZCZEKI/ JAWS | 6 SZCZEK/JAWS

&

(&)

Kod produktu =2

Order No. / Bestell-Nr. / (/] A B c ©

KO,CI, ToBapa (mm) (mm) (max) (mm) %

©

BK-DB3500-080 - - 80 32 n 28 ;‘

(%}

BK-DB3500-100 BK-DB3600-100 BK-DB3800-100 100 42 15 32 %

19

BK-DB3500-125 BK-DB3600-125 BK-DB3800-125 125 51 20 40 g

(=}

BK-DB3500-160 BK-DB3600-160 BK-DB3800-160 160 70 20 53 A ;

BK-DB3500-200 BK-DB3600-200 BK-DB3800-200 200 85 25 54 E

BK-DB3500-250 BK-DB3600-250 BK-DB3800-250 250 105 28 63 c 3
BK-DB3500-315 BK-DB3600-315 BK-DB3800-315 315 125 32 73 C

BK-DB3500-400 BK-DB3600-400 BK-DB3800-400 400 145 36 92
B

Szczeki jednolite twarde zewnetrzne / Outside solid jaws for lathe chucks / Bohrbacken fiir Drehfutter / Kynauke o6patHble

3 SZCZEKI/ JAWS | 4 SZCZEKI/ JAWS | 6 SZCZEK/JAWS

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / [1] A B C
Koa ToBapa (mm) (mm) (max) (mm)
BK-BB3500-080 - - 80 32 11 28 o
BK-BB3500-100 BK-BB3600-100 BK-BB3800-100 100 42 15 32 -«.“\,i P~
i" -'-f‘:-: B
BK-BB3500-125 BK-BB3600-125 BK-BB3800-125 125 51 20 40 A — i ‘-:“\i
BK-BB3500-160  BK-BB3600-160  BK-BB3800-160 60 70 20 53 < a{‘ }i
BK-BB3500-200 BK-BB3600-200 BK-BB3800-200 200 85 25 54 e g dg\//
-t
BK-BB3500-250 BK-BB3600-250 BK-BB3800-250 250 105 28 63 C S (
Sy
BK-BB3500-315 BK-BB3600-315 BK-BB3800-315 315 125 32 73
BK-BB3500-400 BK-BB3600-400 BK-BB3800-400 400 145 36 92 ] B

Szczeki jednolite migkkie / Soft solid jaws for lathe chucks / Weiche Monoblockbacken fiir Drehfutter / LienbHble Kynauku msarkue

3 SZCZEKI/ JAWS | 4 SZCZEKI/ JAWS | 6 SZCZEK/JAWS

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / (/] A B c
Kop ToBapa (mm) (mm) (max) (mm)

BK-MB3500-080 - - 80 32 Il 28

BK-MB3500-100 BK-MB3600-100 BK-MB3800-100 100 42 15 32

BK-MB3500-125 BK-MB3600-125 BK-MB3800-125 125 51 20 40

BK-MB3500-160 BK-MB3600-160 BK-MB3800-160 160 70 20 53
BK-MB3500-200 BK-MB3600-200 BK-MB3800-200 200 85 25 54
BK-MB3500-250 BK-MB3600-250 BK-MB3800-250 250 105 28 63

BK-MB3500-315 BK-MB3600-315 BK-MB3800-315 315 125 32 73

BK-MB3500-400 BK-MB3600-400 BK-MB3800-400 400 145 36 92

ay ® 201
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Uchwyty tokarskie / Lathe chucks

n Szczeki gorne migkkie / Soft top jaws for lathe chucks / Weiche Aufsatzbacken fiir Drehfutter /
LlenbHble Kynayku Markuemsrkue

3 SZCZEKI/ JAWS | 4 SZCZEKI/ JAWS | 6 SZCZEK/JAWS

202

UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS

Szczeki dzielone do uchwytow samocentrujacych
Jaws for lathe chucks
Ersatzbacken fiir drehfutter

Kynauku pis naTpoHbl CaMoL, EHTPUPY toLne

Szczeki podstawowe / Hard master jaws for independent chucks / Harte Grundbacken fiir Planscheiben / basoBbie

Kynayku

3 SZCZEKI/ JAWS | 4 SZCZEKI/ JAWS | 6 SZCZEK/JAWS

BK-GB3500-125
BK-GB3500-160
BK-GB3500-200
BK-GB3500-250
BK-GB3500-315
BK-GB3500-400
BK-GB3500-500
BK-GB3500-630
BK-GB3500-800

Kod produktu

Order No. / Bestell-Nr. /

Kop ToBapa

BK-GB3600-125
BK-GB3600-160
BK-GB3600-200
BK-GB3600-250
BK-GB3600-315
BK-GB3600-400
BK-GB3600-500
BK-GB3600-630
BK-GB3600-800

BK-GB3800-125
BK-GB3800-160
BK-GB3800-200
BK-GB3800-250
BK-GB3800-315
BK-GB3800-400
BK-GB3800-500
BK-GB3800-630

[/}

(mm)

125
160
200
250
315
400
500
630
800

A

(mm)

54
65
79
92
110
130
166
210
210

B [
(max) (W)
20 28
20 29
25 33
28 36
32 40
36 49
40 54
50 54,5
50 54,5

Szczeki gorne twarde / Hard top jaws for lathe chucks / Harte Aufsatzbacken fiir Drehfutter / Kynauku BepxHbie KanéHble

3 SZCZEKI/ JAWS | 4 SZCZEKI/ JAWS | 6 SZCZEK/JAWS

BK-HAB3500-125
BK-HAB3500-160
BK-HAB3500-200
BK-HAB3500-250
BK-HAB3500-315
BK-HAB3500-400
BK-HAB3500-500
BK-HAB3500-630
BK-HAB3500-800

Kod produktu

Order No. / Bestell-Nr. /

Kop ToBapa

BK-HAB3600-125
BK-HAB3600-160
BK-HAB3600-200
BK-HAB3600-250
BK-HAB3600-315
BK-HAB3600-400
BK-HAB3600-500
BK-HAB3600-630
BK-HAB3600-800

BK-HAB3800-125
BK-HAB3800-160
BK-HAB3800-200
BK-HAB3800-250
BK-HAB3800-315
BK-HAB3800-400
BK-HAB3800-500
BK-HAB3800-630

[}

(mm)

125
160
200
250
315
400
500
630
800

A

(mm)

56
67
80
95
110
127
127
127
127

B C
(max) (mm)
22 385
25 41,5
27 43,5
325 515
37 55
42 64,5
42 74,5
52 82
52 82

BK-WAB3500-125
BK-WAB3500-160
BK-WAB3500-200
BK-WAB3500-250
BK-WAB3500-315
BK-WAB3500-400
BK-WAB3500-500
BK-WAB3500-630
BK-WAB3500-800

Kod produktu

Order No. / Bestell-Nr. /

Kop ToBapa

BK-WAB3600-125
BK-WAB3600-160
BK-WAB3600-200
BK-WAB3600-250
BK-WAB3600-315
BK-WAB3600-400
BK-WAB3600-500
BK-WAB3600-630
BK-WAB3600-800

BK-WAB3800-125
BK-WAB3800-160
BK-WAB3800-200
BK-WAB3800-250
BK-WAB3800-315
BK-WAB3800-400
BK-WAB3800-500
BK-WAB3800-630

[}

(mm)

125
160
200
250
315
400
500
630
800

A

(mm)

56
67
90
106
120
140
140
160
160

-
FATPOL TOOLS

B ¢
(max) ~ (mm)
2 385
25 415
27 435
32 515
37 55
4 645
42 74,5
5 82
52 82
www.fatpol.pl
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Szczeki do uchwytow z niezaleznym nastawieniem szczek
Jaws for independent chucks

Ersatzbacken fiir planscheiben

Kynauku pis naTpoHbl He3aBUCHUMAs perynbauus

Szczeki jednolite twarde / solid jaws for lathe chucks / Drehbacken fiir Drehfutter / Kynauku npsimbiekynauku

4 SZCZEKI / JAWS

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / (1] A c
KOA ToBapa (mm) (mm) X) (mm)

L

[&)

S

=

&)

<)

=

A ©

BK-HUB4300-080 80 33 15 33 B ;‘

BK-HUB4300-100 100 42 16 42 ‘ &

«

BK-HUB4300-125 125 53 18 42 o ]

=

BK-HUB4300-160 160 61,5 20 51 (=}

>

BK-HUB4300-200 200 85 27 61,5 i §

BK-HUB4300-250 250 92 27 61,5 S

BK-HUB4300-315 315 m 40 76,5 =
BK-HUB4300-400 400 129 40 76,5

Szczeki podstawowe / Hard master jaws for independent chucks / Harte Grundbacken fiir Planscheiben / basoBbie kynauku

4 SZCZEKI / JAWS

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / (1] A B c
KOA ToBapa (mm) (mm) (max) (mm)

BK-GB4300-200
BK-GB4300-250
BK-GB4300-315
BK-GB4300-400

Szczeki gorne twarde / Hard top jaws for lathe chucks / Harte Aufsatzbacken fiir Drehfutter / Kynauku BepxHble
KanéHbleMsrknemsrkue

4 SZCZEKI / JAWS

Kod produktu N
Order No. / Bestell-Nr. / 1] A B c Aﬁ
KOA TOBapa (mm) (mm) (max) (mm) : = == n
BK-HAB4300-200 200 82 34 435 o T
BK-HABA4300-250 250 95 34 515 __l \B
BK-HAB4300-315 315 112,5 42 55 A é
BK-HAB4300-400 400 129 42 64,5

Szczeki gorne miekkie / Soft top jaws for lathe chucks / Weiche Aufsatzbacken fiir Drehfutter / LienbHble kynauku
MSArKueMArkueKaneHbleMsarkneMsrkue

4 SZCZEKI / JAWS

Kod produktu
Order No. / Bestell-Nr. / A B c
Kop ToBa pa (mm) (=) (mm)

BK-WAB4300-200

BK-WAB4300-250 LJ LJ o
BK-WAB4300-315

BK-WAB4300-400

ay® 203
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Uchwyty tokarskie / Lathe chucks

204

UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS

AZENTRA

Tarcze zabierakowe do uchwytow tokarskich wedtug DIN 55026, nieobrobione
Adaptor plates for lathe chucks according to DIN 55026, semi-machined

Flansche fiir Drehfutter nach DIN 55026, futterseitig plan

LUnT Hecywwii no DIN 55026, HeobpaboTaHHbIN

Kod produktu

Order No. Stozek Otwor

Bestell-Nr. (/] Taper A :} Bore

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm)

BK-8212-165 160 5 162 23 79,6

BK-8212-204 200 4 203 23 61,0

BK-8212-205 200 5 203 23 796 = i
BK-8212-206 200 6 203 23 1031

BK-8212-255 250 5 253 28 79,6

BK-8212-256 250 6 253 28 1031 -
BK-8212-258 250 8 253 28 136,2

BK-8212-316 Blll8 6 318 & 1031

BK-8212-318 315 8 318 35 136,2

BK-8212-311 Bille 1 318 &7 1929

BK-8212-406 400 6 405 35 103,1

BK-8212-408 400 8 405 35 136,2 B
BK-8212-411 400 1l 405 35 192,9

Tarcze zabierakowe do uchwytow tokarskich wedtug DIN 55027, nieobrobione
Adaptor plates for lathe chucks according to DIN 55027, semi-machined

Flansche fiir Drehfutter nach DIN 55027, futterseitig plan

LLnT Hecywmii no DIN 55027, Heo6paboTaHHbIiA

Kod produktu

Order No. Stozek Otwor
Bestell-Nr. Taper A B Bore

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm)

BK-8232-123 125 3 127 23 51,5

BK-8232-124 125 4 127 23 61,0

BK-8232-163 160 3 162 23 51,5

BK-8232-164 160 4 162 23 61,0

BK-8232-165 160 5 162 23 79,6

BK-8232-204 200 4 203 23 61,0

BK-8232-205 200 5 203 23 79,6

BK-8232-206 200 6 203 23 1031
BK-8232-255 250 5 253 28 79,6

BK-8232-256 250 6 253 28 1031
BK-8232-258 250 8 253 28 136,2
BK-8232-316 315 6 318 35 1031
BK-8232-318 315 8 318 35 136,2
BK-8232-311 315 1 318 37 192,9
BK-8232-406 400 6 405 35 103,1
BK-8232-408 400 8 405 35 136,2
BK-8232-411 400 1 405 35 192,9

®
-
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UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS ZIZENTRA

Tarcze zabierakowe do uchwytow tokarskich wedtug DIN 55029, nieobrobione

Adaptor plates for lathe chucks according to DIN 55029, semi-machined
Flansche fiir Drehfutter nach DIN 55029, futterseitig plan

LUnT Hecywmii mo DIN 55029, HeobpaboTaHHbIN

Kod produktu

Order No. Stozek Otwor

Bestell-Nr. ("] Taper A :} Bore

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) . %
BK-8242-123 125 3 127 28 515 £
BK-8242-124 125 4 127 28 61,0 £
BK-8242-163 160 3 162 29 51,5 I §
BK-8242-164 160 4 162 29 61,0 L 2
BK-8242-165 160 5 162 32 796 E
BK-8242-204 200 4 203 29 610 = ﬁ
BK-8242-205 200 5 203 32 796 §
BK-8242-206 200 6 203 385 1031 §
BK-8242-255 250 5 253 32 796

BK-8242-256 250 6 253 385 1031

BK-8242-258 250 8 253 | 136,2

BK-8242-316 315 6 318 a5 1031 B

BK-8242-318 315 8 318 44 136,2

BK-8242-311 315 11 318 54 1929

BK-8242-406 400 6 405 M5 1081

BK-8242-408 400 8 405 41 1362

BK-8242-411 400 11 405 49 1929

Tarcze zabierakowe do uchwytow tokarskich wedtug DIN 55026, po stronie uchwytu wstepnie obrobiony

Adaptor plates for lathe chucks acc. to DIN 55026, chuck-side pre-machined and drilled
Flansche fiir Drehfutter nach DIN 55026, futterseitig vorgedreht und gebohrt

LuT Hecywmit no DIN 55026 og cTapoHy naTpoHY CypoBbIi C OTBEPCTUAMU

Kod produktu
Order No. Stozek Otwor
Bestell-Nr. Taper A B Bore
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm)
BK-8210-165 160 5 162 23 796 g T -
BK-8210-204 200 4 203 23 61,0 @ Y ’ ' n
BK-8210-205 200 5 203 23 796 nZ / i
BK-8210-206 200 6 203 23 1031 T ' '\' 5
BK-8210-255 250 5 253 28 796
BK-8210-256 250 6 253 28 1031 < < U "' .
BK-8210-258 250 8 253 28 136,2 ’ y
BK-8210-316 315 6 318 35 1081 = Eg § R "‘
BK-8210-318 315 8 318 35 136,2
BK-8210-311 315 1 318 37 192,9 i é b el
BK-8210-406 400 6 405 35 1031 5 i3 by !,,
BK-8210-408 400 8 405 35 136,2 B
BK-8210-411 400 11 405 35 192,9 -
< @400 @400 - 630
®
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Uchwyty tokarskie / Lathe chucks

206

UCHWYTY TOKARSKIE / LATHE CHUCKS

AZENTRA

Tarcze zabierakowe do uchwytoéw tokarskich wedtug DIN 55027, po stronie uchwytu wstepnie obrobiony
Adaptor plates for lathe chucks acc. to DIN 55027, chuck-side pre-machined and drilled

Flansche fiir Drehfutter nach DIN 55027, futterseitig vorgedreht und gebohrt
LLnT Hecywmit no DIN 55027 of, cTapoHy naTpoHY CYpOBbIii C OTBEPCTUAMM

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.
Kop ToBapa

BK-8230-123
BK-8230-124
BK-8230-163
BK-8230-164
BK-8230-165
BK-8230-204
BK-8230-205
BK-8230-206
BK-8230-255
BK-8230-256
BK-8230-258
BK-8230-316
BK-8230-318
BK-8230-311
BK-8230-406
BK-8230-408
BK-8230-411

[/}

(mm)

125
125
160
160
160
200
200
200
250
250
250
315
315
315
400
400
400

Stozek
Taper

A

(mm)
127
127
162
162
162
203
203
203
253
253
253
318
318
318
405
405
405

(mm)
23
23
23
23
23
23
23
23
28
28
28
35
35
37
35
35
35

Otwor

Bore

(mm)

51,5
61,0
51,5
61,0

@400 - 630

Tarcze zabierakowe do uchwytow tokarskich wedtug DIN 55029, po stronie uchwytu wstepnie obrobiony
Adaptor plates for lathe chucks acc. to DIN 55029, chuck-side pre-machined and drilled

Flansche fiir Drehfutter nach DIN 55029, futterseitig vorgedreht und gebohrt
LuT Hecywmit no DIN 55029 og ctapoHy naTpoHY CypoBbIi C OTBEPCTUAMU

Kod produktu

Order No. Stozek Otwor
Bestell-Nr. Taper A B Bore

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm)

BK-8240-123 125 3 127 28 51,5

BK-8240-124 125 4 127 28 61,0

BK-8240-163 160 3 162 29 51,5

BK-8240-164 160 4 162 29 61,0

BK-8240-165 160 5 162 32 79,6

BK-8240-204 200 4 203 29 61,0

BK-8240-205 200 5 203 32 79,6

BK-8240-206 200 6 203 38,5 1031
BK-8240-255 250 5 253 32 79,6

BK-8240-256 250 6 253 38,5 1031
BK-8240-258 250 8 253 41 136,2
BK-8240-316 315 6 318 41,5 1031
BK-8240-318 315 8 318 44 136,2
BK-8240-311 315 1 318 54 192,9
BK-8240-406 400 6 405 41,5 103,1
BK-8240-408 400 8 405 41 136,2
BK-8240-411 400 1 405 49 192,9

®
-
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MACHINE VISES
MASCHINEN-SCHRAUBSTOCKE

(%]
2
>
TUCKU 2
=
&
=
S~
g
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IMADLA MASZYNOWE / MACHINE VISES

Imadta precyzyjne
Precision machine vises CMC
Prazisions-Maschinenschraubstock

TUCKU NPELM3NOHHbIE Charakterystyka:

# Hartowane prowadnice

Z mechanizmem dociskowym

System modutowy

Rownolegtosé <0,005 / 100 mm, Prostopadiosé <0,02 / 50 mm
Powtarzalno$¢ <0,02 mm

Stata szczeka obracana 0 180 °

Dostepny wariant z podwajnym samocentrowaniem
Przeznaczone do precyzyjnych prac frezarskich i szlifierskich
Wyposazenie standardowe: klucz, wpusty ustalajace, fapy imadta,
ptytka prowadzaca wahliwa

* o0

* 00

Features:

+ Hardened slideways

With pull-down mechanism

Modular system

Parallelism < 0,005 / 100 mm, perpendicularity < 0,02 / 50 mm,
repeatability < 0,02 mm

Fixed jaw rotatable by 180°

Also available as double-self-centering-vice

Designed for precision grinding and milling

Standard accessories: Wrench, Slot nuts with k" dimension, Vise
clamps, Swinging lead plate

* o0

Imadta maszynowe / Machine vises

* 00

Eigenschaften:

# Fihrungsfl dchen gehartet

Mit Niederzugeffekt

Modulares System

Parallelitat < 0,005 / 700 mm, rechtwinkligkeit < 0,02 / 50 mm,
wiederholgenauigkeit < 0,02 mm

* o0

+ Feste Backe um 180° drehbar, Riickseite mit Spannstufe
# Auch als Doppelspanner erhaltlich,
+ Entworfen fiir prazise Schleif- und Frasarbeiten
# Standardzubehor: Schliissel, Nutensteine mit ,k” MaB, Schraubstock-
Halterungen, Schwenkbare Backenaufsatze
-,-
XapakTepucTuka:
I o + HanpasnsioLme TUCKOB 3aKaneHbl.
H [ i ¢ (0 3aXVMHbIM MEXaHN3MOM.
1 . & MoaynbHas cuctema.
[ * [lapannensHoctb <0,005/ 100 mm , nepnenankynapHocTb <0,02 / 50
; = mm, nosTopsemocTb <0,02 mm.
- + (O6patimasn (180 °) HenoaBMxKHas ryoka.

*

; 1 § [locTynHbIA BapuaHT ¢ ABOIHBIM CaMOLIEHTPUPOBaHHEM.
C ™~ - * Tucky npeaHasHayeHbl ANs NPeLn3nNoHHbIX GPesepHbIX 1
: wAndoBanbHbIX paborT.
# CTaHAapTHas KOMMAeKTauus: KoY, LWMNOHKK YCTaHOBOYHbIE;
NPYXWMbI; NNaBaroLLas HanpaBastoLas nnacTiHa

Kod produktu Moment obrotowy
Order No. na kluczu Max sita mocujagca Waga
Bestell-Nr. w A L B c D H | N Torque on wrench Max clamping force Weight
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) ) ) (mm) (mm) (mm) (mm) (Nm) ) (mm)
VISE.CMC.100.100 100 100 270 320 75 779 35 16 30 30 3000 7
VISE.CMC.125.150 125 150 345 410 95 779 40 16 40 40 3000 13
VISE.CMC.150.200 150 200 420 500 125 894 50 16 50 60 5000 26
VISE.CMC.150.300 150 300 520 600 125 894 50 16 50 60 5000 29
VISE.CMC.175.200 175 200 455 530 145 968 58 16 60 60 6000 37
VISE.CMC.175.300 175 300 555 630 145 968 58 16 60 60 6000 42
VISE.CMC.175.400 175 400 655 730 145 968 58 16 60 60 6000 47
VISE.CMC.200.200 200 200 495 580 170 13 70 16 65 80 10000 04
VISE.CMC.200.300 200 300 595 680 170 13 70 16 65 80 10000 69
VISE.CMC.200.400 200 400 695 780 170 13 70 16 65 80 10000 74
VISE.CMC.200.500 200 500 795 880 170 13 70 16 65 80 10000 84
VISE.CMC.300.300 300 300 635 730 195 120 78 16 80 80 10000 105
VISE.CMC.300.400 300 400 735 830 195 120 78 16 80 80 10000 115
®
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IMADLA MASZYNOWE / MACHINE VISES

Imadta precyzyjne z szybka regulacja

Precision machine vises with quick adjustment CMc/Sve

Prazisions-Maschinenschraubstock mit Schnellverstellung + QUICK

TuCKM NPeLM3NOHHbBIE C BbICTPON perynsumeit Charakterystyka: ADJUSTMENT

# 7 szybka regulacjg

Hartowane prowadnice

Z mechanizmem dociskowym

System modutowy

Rownolegtosé <0,005 / 100 mm, Prostopadiosé <0,02 / 50 mm
Powtarzalno$¢ <0,02 mm

Stata szczeka obracana 0 180 °

Dostepny wariant z podwajnym samocentrowaniem
Przeznaczone do precyzyjnych prac frezarskich i szlifierskich
Wyposazenie standardowe: klucz, wpusty ustalajace, fapy imadta,
ptytka prowadzaca wahliwa

* 00

* 00

Features:

+ With quick adjustment

Hardened slideways

With pull-down mechanism

Modular system

Parallelism < 0,005 / 100 mm, perpendicularity < 0,02 / 50 mm,
repeatability < 0,02 mm

Fixed jaw rotatable by 180°

Also available as double-self-centering-vice

Designed for precision grinding and milling

Standard accessories: Wrench, Slot nuts with k" dimension, Vise
clamps, Swinging lead plate

* 00

Imadta maszynowe / Machine vises

* 00

Eigenschaften:

+ Mit Schnellverstellung

Fiihrungsfl dchen gehartet

Mit Niederzugeffekt

Modulares System

Parallelitdt < 0,005/ 700 mm, rechtwinkligkeit < 0,02 / 50 mm,
wiederholgenauigkeit < 0,02 mm

Feste Backe um 180° drehbar, Riickseite mit Spannstufe
Auch als Doppelspanner erhaltlich,

L R 2R 2 4

2
(@]
K

MoaynbHas cuctema.

MapannensHocTb <0,005 / 100 mm , nepneHanKyNsapHOCTb

<0,02 / 50 mm, nosTopsiemocTb <0,02 mm.

O6patumas (180 °) HenoaBMKHasA ryoka.

[loCTYNHbI BapUAHT C BONHbBIM CaMOLEHTPUPOBAHMEM.

TUCKW NpefHa3HaueHbl 418 NPELM3NOHHbIX Bpe3epHbIX 1

WwAMhoBanbHbIX paboT.

# CTaHpapTHas KOMMAEeKTaLUNs: Kitoy; WNOHKN YCTaHOBOYHbIE;
NPWKUMbI; NAaBatoLLas HanpasastoLLas NnacTuHa

T Entworfen fiir prazise Schleif- und Frasarbeiten

H Standardzubehdr: Schliissel, Nutensteine mit k" Maf, Schraubstock-

1 L e Halterungen, Schwenkbare Backenaufsatze

1 XapaKTepucTuKa:
T | @ O ® C 6bicTpoit perynsLmeli.
o) o) + HanpasnatoLuye TUCKOB 3aKaneHbl.

C a::l I::[ @ W # (O 3aXVNMHBIM MEXaHU3MOM.
3

1] :

* o0

Kod produktu Moment obrotowy

Order No. na kluczu Max sita mocujaca Waga
Bestell-Nr. A L Cc H N Torque on wrench Max clamping force Weight
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (Nm) [GELY)] (mm) m
VISE.SCV.100.100 100 100 270 75 35 30 16 30 3000 7
VISE.SCV.125.150 125 150 345 95 40 40 16 40 3000 13
VISE.SCV.150.200 150 200 420 125 50 50 16 60 5000 26
VISE.SCV.150.300 150 300 520 125 50 50 16 60 5000 29
VISE.SCV.175.300 175 300 555 145 58 60 16 60 6000 42
VISE.SCV.200.200 200 200 495 170 70 65 16 80 10000 64
VISE.SCV.200.300 200 300 595 170 70 65 16 80 10000 69
VISE.SCV.200.400 200 400 695 170 70 65 16 80 10000 74
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IMADLA MASZYNOWE / MACHINE VISES

Imadta precyzyjne z podwéjnym mocowaniem

Precision vises double clamping
Prazisionsschraubstdcke prazisions -Doppelspanner
TUCKU NPELM3NOHHDIE C BOHBIM KpenneHnem

Charakterystyka:

+ Hartowane prowadnice

Z mechanizmem dociskowym

System modutowy

Rownolegtosé <0,005 / 100 mm, Prostopadiosé <0,02 / 50 mm
Powtarzalno$¢ <0,02 mm

Stata szczeka obracana 0 180 °

Dostepny wariant z podwajnym samocentrowaniem
Przeznaczone do precyzyjnych prac frezarskich i szlifierskich
Wyposazenie standardowe: klucz, wpusty ustalajace, fapy imadta,
ptytka prowadzaca wahliwa

* o0

* 00

Features:
+ Hardened slideways

Imadta maszynowe / Machine vises

+ With pull-down mechanism

+ Modular system

# Parallelism < 0,005/ 100 mm, perpendicularity < 0,02 / 50 mm,
repeatability < 0,02 mm

# Fixed jaw rotatable by 180°

# Also available as double-self-centering-vice

+ Designed for precision grinding and milling

& Standard accessories: Wrench, Slot nuts with ,k" dimension, Vise

clamps, Swinging lead plate

Eigenschaften:

# Fihrungsfl achen gehértet

Mit Niederzugeffekt

Modulares System

Parallelitdt < 0,005/ 700 mm, rechtwinkligkeit < 0,02 / 50 mm,

* o0

A wiederholgenauigkeit < 0,02 mm
# Feste Backe um 180° drehbar, Riickseite mit Spannstufe
= g_d # Auch als Doppelspanner erhaltlich,
— — + Entworfen fiir prazise Schleif- und Frasarbeiten
gy # Standardzubehér: Schilissel, Nutensteine mit ,k” MaR, Schraubstock-
e Halterungen, Schwenkbare Backenaufsdtze
—11 r XapakTepucTuka:
a o l # HanpasnatoLune TUCKOB 3aKaneHbl.
[+ ¢ (0 3aXVMHbIM MEXaHN3MOM.
o o l * MoaynbHas cuctema.
1 I 1 + [lapannenbHoctb <0,005/ 100 mm , nepneHankynsapHoCTb

<0,02 / 50 mm, nosTopsaemocTb <0,02 mm.

O6patumast (180 °) HenoaBMXHas ryoka.

[locTynHbIA BapuaHT ¢ ABOHBIM CaMOLIEHTPUPOBaHNEM.

TUCKM NpesHasHayeHbl Ans NPeLU3nNOHHbIX PPe3epHbIX 1

wAnboBanbHbIX paborT.

# CTaHAapTHas KOMNAeKTauus: KtoY; LWMNOHKK YCTaHOBOYHbIE;
NPYXWMbI; NNaBaroLLas HanpaBastoLas nnacTuHa

* o0

Kod produktu
Order No. Waga
Bestell-Nr. A c D Weight
KO,EL ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm)
VISE.DZM.175.120 175 120 666 60 63
VISE.DZM.175.170 175 170 766 60 67
VISE.DZM.200.150 200 150 805 65 100
VISE.DZM.200.200 200 206 905 65 108
210 a—y ©
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IMADLA MASZYNOWE / MACHINE VISES

Nowos¢ / New

Imadta precyzyjne z podwéjnym mocowaniem
Precision vises double clamping
Prazisionsschraubstdcke prazisions -Doppelspanner
TUCKU NPELM3NOHHDIE C BOHBIM KpenneHnem

TLD

Charakterystyka:

# Mechanicznie

+ Samocentrujacy dla 2 elementéw o tym samym lub innym
rozmiarze

Prowadnice z mechanizmem dociskiem

6 opcji mocowania

Przeznaczone do precyzyjnych prac frezarskich i szlifierskich
Wyposazenie standardowe: klucz, wpusty ustalajace, fapy imadta,
ptytka prowadzaca wahliwa

Features:

Mechanically

Self centering for 2 work pieces of same or different size h

With pull-down mechanism

6 clamping options

Designed for precision grinding and milling

Standard accessories: Wrench, Slot nuts with k" dimension, Vise
clamps, Swinging lead plate

L R R R K R 2

Eigenschaften:

+ Mechanisch

+ Zentrisches Spannen von 2 Werkstiicken gleicher oder
unterschiedlicher GroRe

Mit Niederzugeffekt

6 verschiedene Spannmaglichkeiten

Entworfen fiir prazise Schleif- und Frasarbeiten

Standardzubehdr: Schliissel, Nutensteine mit ,k” MaB, Schraubstock-
Halterungen, Schwenkbare Backenaufsdtze

* 00

XapakTepucTuka:

* MexaHuyeckue.

# CaMoLieHTpupytoLLMe AN 2 31EMEHTOB TaKoro e unn Apyroro
pa3mepa.

* HanpasnatoLune co 3axMHbIM MeXaHU3MOM.

# 6 Bap\aHToOB KpenneHns.

* Tucku npeaHasHayeHbl ANs NPeLn3noHHbIX GPesepHbIX 1
WAMhOoBanbHbIX paboT.

# CTaHpapTHas KOMNAEeKTaLUns: Ktoy; WNOHKN YCTaHOBOYHbIE;
NPWKUMbI; NAaBatoLLas HanpasastoLLas NnacTuHa

Kod produktu

Order No. Max sita mocujagca Waga

Bestell-Nr. A B Cc D 3 G | J L ] 0 P Q Max clamping force Weight

Kop ToBapa (mm)  (mm)  (mm) (mm) 1) (mm) (mm) n, (mm) (mm)  (mm)  (mm) (mm) ) (mm) (mm)  (mm) (daN) (mm)

VISE.TLD.100 405 635 104 459 1015 102 635 175 33 38 69 15 55 18 90 143 195 2600 20

VISE.TLD.150 520 825 154 536 127 152 984 238 41,5 445 865 18 66 18 125 193 245 3000 52
4®
-
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IMADLA MASZYNOWE / MACHINE VISES

Imadta pneumatyczne
Pneumatic vises PSP
Pneumatikspanner

TWUCKM MHeBMaTUYECKMNe Charakterystyka:

+ Obstugiwany za pomocg sprezonego powietrza

+ Nadaje sie do produkcji seryjnej na centrach CNC,
frezarkach i wiertarkach oraz maszynach specjalnych

+ 7 mechanizmem dociskowym

¢ Czascyklu1,5s

# Skok zaciskania do 8 mm

+ Regulowany od 0-4000 kg / cm?

w

D

-2

>

[<8)

S

S

I Features:

= # Operated by compressed air

~ : i : .
O + Suitable for mass production and for machine centers, milling, drilling
§ and special-purpose machines

i + With pull-down mechanism

N # Cyclespeed1,5s

] # Clamping stroke up to 8 mm

E + Capacity from 0-4000 kg/cm?

——

3

E Eigenschaften:

# Betatigung durch Pressluft

# Besonders geeignet fiir Serienfertigung auf Maschinenzentren,
Frasund Bohrmaschinen und Sondermaschinen

Mit Niederzugeffekt

Taktzeitnur 1,5s

Hub bis 8 mm

Einstellbar von 0-4000 kg/cm?

* o 00

£l &

W XapakTepuctuka:

! # /lcnonb3oBaHie CxaToro Bosayxa.

# Icnonb3yloTcs Npu MacCoBOM MPOU3BOACTBE Ha 06pabaTbiBalOLMX
— == — - LieHTpax, GpesepHblx, CBEPAUNbHbIX CTaHKaX, @ Takxke CTaHKax
cneumanbHoro HasHayeHus.

C0 3aKMMHbIM MEXaHU3MOM.

Bpems unkna 1,5 c.

3axnmaeMoe paccTosHe 4o 8 MM.

Perynupytotcs ot 0-4000 Kr/cm?.

* 00

Kod produktu
Order No. Max sita mocujagca Waga
Bestell-Nr. A Cox D 3] F G M N N1 Max clamping force Weight
Kop ToBapa (mm) (mm)  (mm) (mm)  (mm)  (mm) (mm)  (mm)  (mm) (daN) (mm)
VISE.PSP.130.150 130 55 150 105 380 520 25 9 160 100 18 136 6000 41
VISE.PSP.160.160 160 58 160 105 400 540 25 9 163 100 18 136 6000 50
VISE.PSP.160.250 160 58 250 105 490 630 25 9 163 100 18 136 6000 57
VISE.PSP.180.200 180 63 200 110 460 600 25 12173 108 18 171 9000 67
VISE.PSP.200.200 200 63 200 110 470 610 25 12 173 108 18 171 9000 77
VISE.PSP.200.300 2000 63 300 110 570 710 25 12173 108 18 171 9000 86
212 —y®
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IMADLA MASZYNOWE / MACHINE VISES

Imadta pneumatyczne z podwdjnym mocowaniem
Pneumatic double vises

Pneumatischer Doppelspanner

TuckU NHeBMaTUYeCKMe C LBOVHBIM KpenneHnem

(] |_ _l.
® e
- —_l
! -@}10|
E G | F

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr. A B c D E

Kog ToBapa (mm)  (mm)  (mm)  (mm) (mm)  (mm)
VISE.DPSP.130 556 410 146 130 166 74
VISE.DPSP.160 656 510 146 160 168 82

Charakterystyka:

+ 7 podwdjnym mocowaniem

+ Obstugiwany za pomocg sprezonego powietrza

+ Nadaje sie do produkcji seryjnej na centrach CNC,
frezarkach i wiertarkach oraz maszynach specjalnych

+ 7 mechanizmem dociskowym

& Czascyklu1,5s

# Skok zaciskania do 8 mm

+ Regulowany od 0-4000 kg / cm?

+ Moga by¢ mocowane przedmioty o réznych rozmiarach

Features:

# For 2 work pieces

+ Operated by compressed air

# Suitable for mass production and for machine centers, milling, drilling
and special-purpose machines

With pull-down mechanism

Cycle speed 1,5

Clamping stroke up to 8 mm

Capacity from 0-4000 kg/cm?

Work pieces of different sizes can be clamped

* 6000

Eigenschaften:

+ Mit 2 Spannstellen

# Betédtigung durch Pressluft

# Besonders geeignet fiir Serienfertigung auf Maschinenzentren,
Frasund Bohrmaschinen und Sondermaschinen

Mit Niederzugeffekt

Taktzeitnur 1,5 s

Hub bis 8 mm

Einstellbar von 0-4000 kg/cm?

Werkstiicke unterschiedlicher GroRe spannbar

L R R R B 4

XapakTepuctuka:

¢ C ABOIHbIM KpenneHnem.

# Icnonb3oBaHmne CxxaToro Bosayxa.

# lcnonb3ytoTes Npy MaccoBOM NPOM3BOACTBE HA 06pabaTbIBaLOLIMX
LieHTpax, GpesepHbIxX, CBEPAUNbHbIX CTaHKaX, @ TaKXe CTaHKax
CreunanbHOro HasHaveHus.

C0 3aXVMHbIM MEXaHN3MOM.

Bpemsa umnkna 1,5 c.

3axnmaeMoe paccTosHe 4o 8 MM.

Perynupytotes ot 0-4000 kr/cm2.

MoryT 6bITb KpenneHbl NpesMeTbl PasHbiX pa3MepoB.

*
*
*
*
*

Max sita mocujagca Waga

Max clamping force Weight

(dan) (mm)

3200 42
4000 67

www.fatpol.pl
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IMADLA MASZYNOWE / MACHINE VISES

Nowos¢ / New

5-osiowe imadta samocentrujace
5-axes self-centering vises
5-Achsen-Zentrischspanner

5-0ceBble CaMOLeHTPUpYIOLLME TUCKH

Imadta maszynowe / Machine vises

5AXIS

Charakterystyka:

+ Nadaje sie do obrobki 5-osiowe]

+ Okragty korpus dla mniejszej interferencji i mniejszej przestrzeni

# |dealny do stosowania z przektadkami indeksujgcymi, stotami
obrotowymi itp.

Features:

# Suitable for 5-axis machining

+ Round body for less interference and less requirement space
+ |deal for use with indexing spacers, rotary tables etc.

Eigenschaften:

# Fir 5-Achs-Bearbeitung

# Runder Kdrper, flir weniger Storkonturen und geringeren Platzbedarf
+ |deal zum Einsatz auf Rundtischen, Teilapparaten etc.

XapakTtepuctuka:

* licnonbayloTcs npyu 5-0ceBoii 06paboTKe.

< Kpyrnoit kopnyc ANs W MeHbLIEro NPOCTPaHCTBa.

# VIenbHblit 4NS NPUMEHEHNA C, MOBOPOTHBIMU CTONAMM W T.M.

Kod produktu
Order No. Typ
Bestell-Nr. Type A B D (¢] H | J
Koa ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
VISE.5AXIS.100 100 105 95 40 5 20 25 160 70 115 100
VISE.5AXIS.130 130 135 125 50 5 20 25 210 80 125 130
VISE.5AXIS.160 160 165 155 60 5 25 25 250 90 140 160
Imadta samocentrujace
Self-centering vices ZsM
Zentrischspanner
Tuckm camoueHTpupyrouime Charakterystyka:

288

I E

# Do obrobki 4/5 osi
¢ Powtarzalnos¢: 0,01 mm
# 7 mechanizmem dociskowym

Features:

# For 4/5-axes machining

+ Repeatability: 0,01 mm

+ With pull-down mechanism

Eigenschaften:

# Fir 4/5-Achs-Bearbeitung

+ Wiederholgenauigkeit: 0,01 mm
+ Mit Niederzugeffekt

XapakTepucTuka:

. [ns 06paboTku 4/5 oceid.

. MosTopsiemocTb: 0,01 mm.
C0 3aXMMHbIM MEXaHU3MOM.

Kod produktu

Order No.

Bestell-Nr. A B c C1 c2 C3 F H J K X L

KO}J, ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ) (mm) (mm)

VISE.ZSM.60 60 170 80 100 112 45-140 20 55 25 15 14 14 185

VISE.ZSM.100 100 240 120 90 90 70-160  134-222 35 80 40 20 22 18 260 ‘

‘VISE.ZSMJODXL 100 240 120 130 140 62-190 30 80 40 16 21 16 256 ‘
214 ay®
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IMADLA MASZYNOWE / MACHINE VISES

Imadta frezarskie

Milling machine vises m
Frasmaschinenschraubstocke
Tuckmn GpesepHble

Charakterystyka:

+ do frezowania, szlifowania i wiercenia
+ szczeki hartowane i szlifowane

Features:
+ for milling, grinding and drilling operations
# jaws hardened and ground

Eigenschaften:
« fiir Fras-, Schleif- und Bohrarbeiten
+ Backen gehartet und geschliffen

XapakTepucTuka:

¢ [Ina GpesepoBanus, WNNHOBAHNSA 1 CBEPNEHMS.
# 3aKanéHHble 1 WnhosaxHble ryeku.

Imadta maszynowe / Machine vises

Kod produktu

Order No. Max sita mocujagca Waga
Bestell-Nr. SIZE A B C,, F G L M Max clamping force Weight
Kop ToBapa (mm) (mm)  (mm) (mm)  (mm) (mm)  (mm) (daN) (mm)

VISE.MSK.100 100 104 36 62 293 310 13 145 83 15 65 900 9

‘ VISE.MSK.125 125 130 37 82 362 384 13 172 97 15 84 900 15 ‘
‘ VISE.MSK.150 150 152 43 112 442 473 15 209 108 165 90 1000 26 ‘
‘ VISE.MSK.200 200 204 63 149 579 609 18 312 148 21 122 1400 53 ‘

Kod produktu

Order No. Max sita mocujagca Waga
Bestell-Nr. SIZE A Chx D F G 1 J K L M Max clamping force Weight
Kop ToBapa (mm)  (mm) (mm)  (mm) (mm)  (mm) (mm)  (mm)  (mm)  (mm)  (mm) (daN) (mm)
VISE.MSK.100SP 100 104 36 62 76 293 310 13 145 83 113 176 122 15 65 900 10 ‘
‘ VISE.MSK.125SP 125 130 37 82 92 362 384 13 172 97 129 209 147 15 84 900 17 ‘
‘ VISE.MSK.150SP 150 152 43 112 105 442 473 15 209 108 148 260 181 165 90 1000 28 ‘
‘ VISE.MSK.200SP 200 204 63 149 127 579 609 18 312 148 190 350 234 21 122 1400 56 ‘
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Imadta maszynowe / Machine vises
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IMADLA MASZYNOWE / MACHINE VISES

Nowos¢ / New

Imadta stotowe

Table vises
Werkbankschraubstocke
Tucku cnecapHble

Charakterystyka:

# Solidna konstrukcja

Szczeki wykonane z wysokiej jakosci stali, hartowane do 54 HRC + 5
Duze kowadto

Zintegrowana podstawa obrotowa + 35 ° i $ruby pozycjonujace

Typ T: ze szczekami do rur

* 00

Features:
+ Sturdy design

+ Jaws made from high-quality steel, hardened to 54 HRC £ 5
* Large anvil

# Integrated swivel base * 35° with position screws

« Type T: with pipe jaws

Eigenschaften:

# Sehr stabile Konstruktion

# Backen aus Hochqualitétsstahl, gehartet auf 54 HRC + 5
+ GroRe Ambossflache

# Integrierte Drehplatte + 35° mit Positionsschrauben

* Typ T: mit Backen fiir Rundmaterial
XapakTepucTuka:

¢ HajexxHas KOHCTPYKLNA.

@ [y6KM M3rOTOBNEHbI 13 BbICOKOKA4ECTBEHHOI CTank, 3aKkanéHHble
10 54 HRC £ 5.

& Bonblias HakoBasbHA.

# TMoBOpOTHas 0CHOBA + 35 ° W BUHTBI, HUKCYPYHOLLME NOBOPOT TUCKOB.

@ Tun T: c ryékamu Ans Tpyo.

Kod produktu
Order No. Typ Srednica szek Obszar roboczy Max sita mocujaca Waga
Bestell-Nr. Type Width of jaws Clamping range  Max clamping force Weight
Kop ToBapa (mm) (mm) ) (daN) (mm)
VISE.WBS.63 63 63 55 3500 4
VISE.WBS.80 80 80 70 3500 6
VISE.WBS.100 100 100 105 3500 12.5
VISE.WBS.125 125 125 115 3500 20
VISE.WBS.125T 125T 125 115 3500 20
VISE.WBS.150 150 150 125 3500 30
VISE.WBS.150T 1507 150 125 3500 30
VISE.WBS.200 200 200 200 5500 40
VISE.WBS.200T 200T 200 200 5500 40
VISE.WBS.250 250 250 200 5500 45
VISE.WBS.250T 250T 250 200 5500 45
®
-
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11.

UCHWYTY CYLINDRYCZNE

CYLINDRICAL COLLET CHUCKS
WERKZEUGE MIT ZYLINDERSCHAFT
OlMPABKW DIN1835

SPIS TRESCI / INDEX

a
FATPOL TOOLS
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Oprawki zaciskowe do tulejek ER (wersja MINI)
Cylindrical collet chucks with mini nut

218-219

Oprawki zaciskowe do tulejek ER standard
Cylindrical collet chucks with standard nut

220-221

Oprawki zaciskowe dwustronne do tulejek ER (wersja MINI)
Cylindrical double collet chucks with mini nut

222

Oprawki zaciskowe do tulejek ER z regulacja
Cylindrical ER collet chucks with runout adjustable

223

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym typu Weldon
Weldon reduction sleeves

224

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a z ptetwa wg DIN228-B
Morse taper adaptor DIN228-B

225

Oprawki ptywajace do rozwiertakow z przeptywem chtodziwa
Floating reamer holders with coolant through

225

Oprawki ER do gwintowania z kompensacja osiowa
Tension and compression ER collet tap holders

226-227

Oprawki do gwintowania z kompensacja osiowa
Quick-change tapping chucks cylindrical, with length compensation

227

Oprawki ER do gwintowania do gwintowania z synchronizacja
Tapping chucks for synchronized tapping

227

Zderzak z funkcja amortyzacji uderzenia
Adjustable STOP - Shock absorbers for lathes

228

Kiet tokarski z mocowaniem cylindrycznym z kompresja
Live centres with compression

228

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...

You will find more products on our website ...

Uchwyty cylindryczne / Cylindrical chucks
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UCHWYTY CYLINDRYCZNE / CYLINDRICAL CHUCKS
[ oese 1]

Oprawki zaciskowe do tulejek ER (wersja MINI)

Cylindrical collet chucks with mini nut

Spannfutter mit zylinderschaft mit mini spannmutter

LlaHroBble NaTpoOHbI C LUANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C MUHU-TANKOI %’

ER
DING499

Mini nut
\

Coolant Bore

ER8 MINI (7 - 5) - Nut: M10 x 0,75 ER11 MINI (7 + 8) - Nut: M13 x 0,75

L

(&)

>

=

(&)

=

S

S

§

3

<

2 v

8 | |
S

£

&

E ER16 MINI (7 = 72) - Nut: M19.x 1,0
3

Kod produktu otwér W Kod produktu otwor | Kod produktu Otwor
Bene ] e ] o G
RO [t [ S L
F106.ERO8M.L45 6 12 45 225 - FI06.ER11M.L45 6 16 45 27 - FI10.ER16M.L60 0 22 60 38
F106.ERO8M.L60 6 12 60 225 - FI06.ER11M.L60 6 16 60 27 = FI10.ER16M.L100 10 22 100 38
F106.ERO8M.L100 6 12100 225 - FI06.ER11M.L100 6 16 100 27 - FIT0.ER16M.L130 10 22 130 38
F108.ERO8M.L45 8 12 45 225 - FI08.ER11M.L45 8 16 45 30 - FI10.ER16M.L160 10 22 160 38
FI08.ERO8M.L60 8 12 60 225 - FI08.ER11M.L60 8 16 60 30 - FI12.ER16M.L60 12 22 60 38 v
FI08.ERO8M.L100 8 12100 225 - FI08.ER11M.L100 8 16 100 26 = FI12.ER16M.L100 12 22 100 38
F108.ERO8M.L130 8 12130 225 - FI08.ER11M.L130 8 16 130 26 - FI12.ER16M.L130 12 22 130 38
FI10.ER08M.L45 0 12 45 255 - FI10.ER11M.L45 0 16 45 26 5 FI12.ER16M.L160 12 22 160 38
FI10.ERO8M.L60 0 12 60 255 - FI10.ER11M.L60 0 16 60 26 - FI12.ER16M.L200 12 22 200 38
FI10.ERO8M.L100 10 12 100 255 - FIT10.ER11IM.L100 10 16 100 26 = FI16.ER16M.L60 6 22 60 38 v
FIT0.ERO8M.L130 10 12 130 255 - FIT0.ER1IM.L130 10 16 130 26 - FI16.ER16M.L100 16 22 100 38 v
FI10.ERO8M.L160 10 12 160 255 - FIT10.ER11IM.L160 10 16 160 26 = FI16.ER16M.L130 16 22 130 38 v
FI12.ERO8M.L45 12 12 45 255 - FI12.ER11M.L45 12 16 45 26 v FI16.ER16M.L160 16 22 160 38 v
FI12.ERO8M.L60 12 12 60 255 - FI12.ER11M.L60 12 16 60 26 v FI16.ER16M.L200 16 22 200 38
FI12.ERO8M.L100 12 12 100 255 - FI12.ER1IM.LT100 12 16 100 26 - FI16.ER16M.L300 16 22 300 38
FI12.ERO8M.L130 12 12 130 255 - FI12.ER1IM.L130 12 16 130 26 = FI20.ER16M.L60 20 22 60 40 v
FI12.ERO8M.L160 12 12 160 255 - FI12.ER1IM.L160 12 16 160 26 - FI20.ER16M.L100 20 22 100 40 v
FI12.ERO8M.L200 12 12 200 255 - FI12.ER11M.L200 12 16 200 26 = FI20.ER16M.L130 20 22 130 40 v
Nakretka mini / Mini nut FI16.ER11M.L45 16 16 45 33 v FI20.ER16M.L160 20 22 160 40 v
FI16.ER11M.L60 16 16 60 33 v FI20.ER16M.L200 20 22 200 40 v
FI16.ER1IM.L100 16 16 100 33 v FI20.ER16M.L300 20 22 300 40
FI16.ER1IM.L130 16 16 130 33 v F125.ER16M.L60 25 22 60 40 v
FI116.ER11M.L160 16 16 160 33 v FI25.ER16M.L100 25 22 100 40 v
FIT6.ER11IM.L200 16 16 200 33 = FI25.ER16M.L130 25 22 130 40 v
F116.ER11M.L300 16 16 300 33 - FI25.ER16M.L160 25 22 160 40 v
FI20.ER11M.L60 20 16 60 35 v FI25.ER16M.L200 25 22 200 40 v
FI20.ER11M.L100 20 16 100 35 v FI25.ER16M.L300 25 22 300 40 v
FI20.ER11M.L160 20 16 160 35 v/ Nakretka mini / Mini nut
FI20.ER11M.L200 20 16 200 35 v
FI20.ER11M.L300 20 16 300 35

Nakretka mini / Mini nut
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UCHWYTY CYLINDRYCZNE / CYLINDRICAL CHUCKS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER (wersja MINI)

Cylindrical collet chucks with mini nut

Spannfutter mit zylinderschaft mit mini spannmutter

LlaHroBble NaTpoOHbI C LUANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM C MUHU-TANKOI

ER
DING499

Cylinder

Mini nut
\

Coolant Bore

ER20 MINI (7 = 76) - Nut: M24 x 1,0 ER25 MINI (7 = 20) - Nut: M30 x 1,0

Uchwyty cylindryczne / Cylindrical chucks

Kod produktu otwér W Kod produktu Otwor
Order No. Prle‘lot Order No. lérze‘lot
Bestell-Nr. Coolant W Bestell-Nr. oolant
Ko ToBapa od QD L sz Bore Ko Toapa ¢d oD L L2 Bore
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
FI16.ER20M.L45 16 28 60 41,5 v F120.ER25M.L45 20 35 60 46 v
FI16.ER20M.L60 16 28 100 41,5 v F120.ER25M.L60 20 85 100 46 v
FI16.ER20M.L80 16 28 130 415 v F120.ER25M.L80 20 35 130 46 v
Produkty powigzane / Related Products
FI16.ER20M.L100 16 28 160 41,5 v F120.ER25M.L100 20 85 160 46 v
FI16.ER20M.L200 16 28 200 41,5 F120.ER25M.L200 20 35 200 46 v
FI16.ER20M.L300 16 28 300 415 FI20.ER25M.L300 20 35 300 46 |
F120.ER20M.L60 20 28 60 36,5 v FI25.ER25M.L60 25 35 60 40 v Page: 268 e 65 - 55
FI20.ER20M.L100 20 28 100 36,5 v FI25.ER25M.L100 25 35 100 40 v
F120.ER20M.L130 20 28 130 36,5 v FI25.ER25M.L130 25 35 130 40 v
F120.ER20M.L160 20 28 160 36,5 v FI25.ER25M.L160 25 35 160 40 v l%
Page: 255 Page: 252
F120.ER20M.L200 20 28 200 36,5 v F125.ER25M.L200 25 35 200 40 v
FI20.ER20M.L300 20 28 300 365 FI25.ER25M.L300 25 35 300 40 v
FI25.ER20M.L60 25 28 60 445 v | Nakretkamini/Mininut
F125.ER20M.L100 25 28 100 445 v
FI25.ER20M.L130 25 28 130 445 v
F125.ER20M.L160 25 28 160 445 v
Komplety / Sets
FI25.ER20M.L200 25 28 200 445 v
FI25.ER20M.L300 25 28 300 445 Kod produktu ol
Order No. et
Nakretka mini / Mini nut Bestell-Nr. Oprawka Klucz Coolant
Kop ToBapa Chuck Wrench Bore
F110.SET.ER08M.L100 FI70.ERO8M.LT00 ER8-1+5x0.5mm 9 WRENCH.ER08M v
FI12.SET.ERO8M.L100 FI12.ERO8M.L100 ER8 -1+ 5x0.5mm 9 WRENCH.ER08M v
FI12.SET.ER11M.L100 FI12.ERTTM.LT00 ER11-1+7x0.5mm 13 WRENCH.ER11M v
F116.SET.ER11M.L100 FI16.ERTTM.LT00 ER11-1+7x0.5mm 13 WRENCH.ERT1M v
F116.SET.ER16M.L100 FI16.ER16M.LT00 ER16-1+10x Tmm 10 WRENCH.ER16M v
F120.SET.ER16M.L100 FI20.ER16M.L100 ER16-1+10x Tmm 10 WRENCH.ER16M v
F116.SET.ER20M.L100 FI16.ER20M.LT00 ER20-2 <13 x Tmm 12 WRENCH.ER20M v
F120.SET.ER20M.L100 FI120.ER20M.L100 ER20-2 =13 x Tmm 12 WRENCH.ER20M v
F120.SET.ER25M.L100 FI20.ER25M.L100 ER25-2+16x Tmm 15 WRENCH.ER25M v
F125.SET.ER25M.L100 FI25.ER25M.L100 ER25-2 =16 x Tmm 15 WRENCH.ER25M v
ammy ® 219
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UCHWYTY CYLINDRYCZNE / CYLINDRICAL CHUCKS

Nowos¢ / New

Oprawki zaciskowe do tulejek ER standard \
Cylindrical collet chucks with standard nut

Spannfutter mit zylinderschaft mit standard spannmutter

LlaHroBble NaTpoHbl C LLUAMHAPUYECKNM XBOCTOBUKOM CO CTaHAAPTHOI raitkoii

ER
DING499

Cylinder Standard nut DIN 6499
Cylinder DIN 6499 Coolant Bore & \
H I nut Adjustable screw
Coolant Bore Adjustable screw lexagonal nui ~

oD

L L2

Uchwyty cylindryczne / Cylindrical chucks

Kod produktu otwér W Kod produktu otwor [l Kod produktu Otwor
Order No. Prle‘lot- Order No. lérze‘lut Order No. lérzellot-
Bestell-Nr. Coolant W Bestell-Nr. oolant i Bestel|-Nr. el
Ko ToBapa od QD L sz Bore Ko Toapa ¢d oD L L2 Bore Ko Tosapa od oD L L2 Bore
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
FI116.ER16.L60 16 28 60 31 v F120.ER20.L60 20 34 60 36,5 v FI20.ER25.L60 20 42 60 46 v
FI16.ER16.L80 16 28 80 31 v FI20.ER20.L80 20 34 80 36,5 v FI20.ER25.L80 20 42 80 46 v
FI16.ER16.L100 16 28 100 31 v F120.ER20.L100 20 34 100 365 v F120.ER25.L100 20 42 100 46 v
FI16.ER16.L130 16 28 130 31 v FI20.ER20.L130 20 34 130 365 v FI20.ER25.L130 20 42 130 46 v
FI16.ER16.L160 16 28 160 31 v F120.ER20.L160 20 34 160 36,5 v FI20.ER25.L160 20 42 160 46 v
F120.ER16.L60 20 28 60 31 v FI25.ER20.L60 25 34 60 44,5 v F125.ER25.L60 25 42 60 40 v
FI20.ER16.L80 20 28 80 31 v FI25.ER20.L80 25 34 80 44,5 v FI25.ER25.L80 25 42 80 40 v
FI20.ER16.L100 20 28 100 31 v FI25.ER20.L100 25 34 100 445 v F125.ER25.L100 25 42 100 40 v
FI20.ER16.L130 20 28 130 31 v FI25.ER20.L130 25 34 130 445 v FI25.ER25.L130 25 42 130 40 v
FI20.ER16.L160 20 28 160 31 v FI25.ER20.L160 25 34 160 445 v F125.ER25.L160 25 42 160 40 v
Nakretka szesciokatna / Hexagonal nut Nakretka szesciokatna / Hexagonal nut FI32.ER25.L60 32 42 60 44 v
d 3 v
Pod DIN1835 / For DIN1836 Flats N N I I I
FI32.ER25.L100 32 42 100 44 v
‘ FI20.ER16.L50WE 20 28 50 31 v ‘
FI32.ER25.L130 32 42 130 44 v
Nakretka szesciokatna / Hexagonal nut
FI32.ER25.L160 32 42 160 44 v
F140.ER25.L60 40 42 60 49 v
Komplety / Sets
F140.ER25.L80 40 42 80 49 v
LC Otwér FI40.ER25.L100 40 4 100 49 v
Order No. przelot.
Bestell-Nr. Oprawka Klucz Coolant F140.ER25.L130 40 42 130 49 v
Kop ToBapa Chuck Wrench Bore
F140.ER25.L160 40 42 160 49 v
FI20.SET.ER25.L80 FI120.ER25.L80 ER25-2+16x Tmm 15 WRENCH.ER25Y v Nakretka standard / Standard nut
F125.SET.ER25.L80 FI125.ER25.L80 ER25-2 =16 x Tmm 15 WRENCH.ER25Y v Z plaskiem / With Flat:
.SET. . . . -2+ . v
FI32.SET.ER25.L80 FI32.ER25.L80 ER25-2+16x Tmm 15 WRENCH.ER25Y F120.ER25.L80FL 20 1 80 46 o
.SET. b b b -2+ ) v
F140.SET.ER25.L80 F140.ER25.L80 ER25-2+16x Tmm 15 WRENCH.ER25Y FI25.ER25.L8OFL 25 ” 80 m v
.SET. . . . -3+ . v
FI20.SET.ER32.L80 FI20.ER32.L80 ER32-3+20x Tmm 18 WRENCH.ER32Y FI32.ER25.L80FL 3 1 80 14 v
.SET. y b . -3+ ) v
FI25.SET.ER32.L80 F125.ER32.L80 ER32-3+20x Tmm 18 WRENCH.ER32Y FI40.ER25.L8OFL 40 ) 80 49 v
FI32.SET.ER32.L80 FI32.ER32.L80 ER32-3+20x Tmm 18 WRENCH.ER32Y v Nakretka standard / Standard nut
FI40.SET.ER32.L80 FI40.ER32.L80 ER32-3 <20 x Tmm 18 WRENCH.ER32Y v Pod DIN1835 / For DIN1836 Flats
FI25.SET.ER40.L80 FI125.ER40.L80 ER40-4 =26 x Tmm 23 WRENCH.ER40Y v
FI20.ER25.L50WE 20 42 50 46 v
FI32.SET.ER40.L80 FI32.ER40.L80 ER40-4 =26 x Tmm 23 WRENCH.ER40Y v
FL25.ER25.L56WE 25 42 56 40 v
F140.SET.ER40.L80 F140.ER40.L80 ER40-4 <26 x Tmm 23 WRENCH.ER40Y v
Nakretka standard / Standard nut
220 ammy®
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UCHWYTY CYLINDRYCZNE / CYLINDRICAL CHUCKS

Nowos¢ / New

Oprawki zaciskowe do tulejek ER standard

Cylindrical collet chucks with standard nut

Spannfutter mit zylinderschaft mit standard spannmutter

LlaHroBble NaTpoHbl C LUAMHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM CO CTaHAAPTHOI raikoii

ER

DIN6499
Cylinder

N

Standard nut
Coolant Bore &
Adjustable screw

Cylinder

Standard nut \DIN 6499

Coolant Bore &
Adjustable screw

oD od| ——

DIN1835 Flats -

oD

ER32 (7 +25) - Nut: M40 x 1,5

L2 L
ER40 (3 32) - Nut: M50 x 1,5

Kod produktu otwér W Kod produktu Otwor
e B [ oo Gon
Koa Tosaba {:7:‘ ;z m:m HI;: Boe B 1op Toaaba sd ::v: U:;V f:;:ﬂ CHE
FI20.ER32.L60 20 50 60 53 v | FI25.ER40.L60 25 63 60 61
FI20.ER32.L80 20 50 80 53 v || FI25.ER40.L80 2% 63 8 61 v
FI20.ER32.L100 20 50 100 53 v | FI25.ER40.L100 25 63 100 61
FI20.ER32.L130 20 50 130 53 v | FI25.ER40.L130 25 63 130 61 v
FI20.ER32.L160 20 50 160 53 v/ | FI25.ER40.L160 25 63 160 61
FI25.ER32.L60 25 50 60 53 v | FI32.ER40.L60 32 6 60 61
FI25.ER32.L80 25 50 80 53 v | FI32.ER40.L80 32 6 8 61 Vv
FI25.ER32.L100 25 50 100 58 v | FI32.ER40.L100 32 6 100 61 v
FI25.ER32.L130 25 50 130 53 v | FI32.ER40.L130 32 6 130 61 Vv
FI25.ER32.L160 25 50 160 53 v | FI32.ER40.L160 32 63 160 61 v
FI32.ER32.L60 32 50 60 48 v | FI40.ER40.L60 0 63 60 65 v
FI32.ER32.L80 32 50 80 48 v | FI40.ER40.L80 0 63 80 65 v
FI32.ER32.L100 32 50 100 48 v | FI40.ER40.L100 40 63 100 65 v
FI32.ER32.L130 32 50 130 48 v | FI40.ER40.L130 40 63 130 65 v
FI32.ER32.L160 32 50 160 48 v | FI40.ER40.L160 40 63 160 65 v
FI40.ER32.L60 40 50 60 50 v | FI50.ER40.L120 50 63 120 59 v
FI40.ER32.L80 40 50 80 50 v || FI50.ER40.L160 50 63 160 50 v
FI140.ER32.L100 40 50 100 50 7 Nakretka standard / Standard nut
FI40.ER32.L130 40 50 130 50 v Z ptaskiem / With Flat:
FI40.ER32.L160 40 50 160 50 v | | FI25.ER40.L8OFL 25 63 80 61
Nakretka standard / Standard nut FI32.ER40.L80FL 32 63 80 61 v
Z ptaskiem / With Flat: FI40.ERAO.LSOFL 40 63 80 61 v
FI20.ER32.L80FL 20 50 80 53 o  Nakretkastandard/Standard nut
FI25.ER32.L80FL 25 50 80 53 v Pod DIN1835 / For DIN1836 Flats
FI32.ER32.L80FL 32 50 80 48 v FI32.ER40.LOWE 32 63 60 61 v
FI40.ER32.L8OFL 40 50 80 50 v FI40.ER40.L7AWE 40 63 74 65
Nakretka standard / Standard nut FI50.ER50.L117WE 50 63 117 65 v
Pod DIN1835 / For DIN1836 Flats Nakretka standard / Standard nut
FI25.ER32.L56WE 25 50 5 53 v
FI32.ER32.L60WE 32 50 60 48 v
FI40.ER32.L74WE 40 50 74 50 v

Nakretka standard / Standard nut

www.fatpol.pl

L2

ER50 (6 = 40) - Nut: M64 x 2,0

Uchwyty cylindryczne / Cylindrical chucks

Kod produktu Otwor
Order No. przellot.
Bestell-Nr. Coolant
Koa ToBapa od oD L L2 Bore
(mm) (mm) (mm)
FI40.ER50.L160 40 78 160 65 v
‘ F150.ER50.L170 50 78 170 65 v
CFIGOERSOLIZTO 60 78 170 65

Nakretka standard / Standard nut

Produkty powiazane / Related Products

" Page: 66 - 85

l Page: 253
I Page: 253
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Uchwyty cylindryczne / Cylindrical chucks
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UCHWYTY CYLINDRYCZNE / CYLINDRICAL CHUCKS

Nowos ew

Oprawki zaciskowe dwustronne do tulejek ER (wersja MINI)
Cylindrical double collet chucks with mini nut
Spannfutter mit zylinderschaft mit mini spannmutter

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.
Kop ToBapa

FI16.DB.ER11M.L40
FI20.DB.ER11M.L42
FI120.DB.ER11M.L52
FI20.DB.ER11M.L62
FI20.DB.ER16M.L37
FI20.DB.ER16M.L57
FI120.DB.ER16M.L67
FI120.DB.ER16M.L122
FI22.DB.ER16M.L27
FI22.DB.ER16M.L47
FI22.DB.ER16M.L67
FI22.DB.ER16M.L102
FI22.DB.ER16M.L122
FI25.DB.ER16M.L27
FI25.DB.ER16M.L47
FI125.DB.ER16M.L67
FI125.DB.ER20M.L82
FI32.DB.ER20M.L57
FI32.DB.ER20M.L82

od

(mm)

oD

(mm
16
16
16
16
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
28
28
28

40
)
52
62
37
57
67

122
27
47
67

102

122
27
47
67
82
57
82

L2

(mm)
7
70
80
90
80

100

110

165
70
90

110

145

165
70
90

110

130

105

130

Tulejka

(DIN6499)

Collet

ER11
ER11
ER11
ER11
ER16
ER16
ER16
ER16
ER16
ER16
ER16
ER16
ER16
ER16
ER16
ER16
ER20
ER20
ER20

[IByCTOPOHHME LLaHrOBble MaTPOHbI C MUHM-TAiKOIA

DIN6499 COLLET

Zakres moc.
Clamp. Range

(mm)
1+8
1+8
1+8
1+8

o

DIN 6499

1+12
1+12
1+12
1+12
1+12
1+12
1+12
1+12
1+12
1+12
1+12
1+12
1+16

Mini nut

Adjustable 2 screws

L3

1+16
1+16

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.
Kop ToBapa

FI120.DB.ER16M.ERT1M.L50
FI120.DB.ER20M.ER11M.L50
F122.DB.ER20M.ER16M.L45
FI122.DB.ER20M.ER16M.L60
FI125.DB.ER20M.ER16M.L45
FI125.DB.ER20M.ER16M.L60
FI125.DB.ER25M.ER16M.L45
FI125.DB.ER25M.ER16M.L50
FI32.DB.ER25M.ER20M.L60

¢d oD
(mm) ~ (mm)
20 22
20 28
22 28
22 28
25 28
25 28
25 35
25 35
32 35

o D2

(mm)

L

(mm)

50
50
45
60
45
60
45
50
60

L2

(mm)
85
91
90

105
90

105
91

106

108

L3

(mm)

68
72
Al
86
l
86
Ul
86
88

A A B
Tulejka

Zakres moc.
Clamp. Range

(mm)

Tulejka
Collet

(DIN6499)

Collet

(DIN6499)

ER16 1+12 ER11
ER20 1+16 ER11
ER20 1+16 ER16
ER20 1+16 ER16
ER20 1+16 ER16
ER20 1+16 ER16
ER25 1+20 ER16
ER25 1+20 ER16
ER25 1+20 ER20

B
Zakres moc.
Clamp. Range

(mm)

1+8

1+8
1+12
112
1+12
1+12
1+12
1+12
1+16

L2
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-
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UCHWYTY CYLINDRYCZNE / CYLINDRICAL CHUCKS

Oprawki zaciskowe do tulejek ER z regulacja

Cylindrical ER collet chucks with runout adjustable

Zylindrische ER-Spannzangenfutter mit einstellbarer Unrundheit
LlaHrosble naTpoHbl ER ¢ perynsuueit

ER RUNOUT
DING499 ADJUSTABLE

Adjustable runout screw

Kod produktu

Order No. Tulejka Zakres moc.
Bestell-Nr. od oD Collet Clamp. Range Coolant Bore &

Standard nut

%)
S
>
=
(&)
©
-
=
g
=

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (DIN6499) (mm) Adjustable screw Y Q\-)
-1}

FI25.ER16ADJ.L70 25 28 70 ER16 112 E
(3

F125.ER20ADJ.L70 25 34 70 ER20 1=16 b _E‘

o

F125.ER25ADJ.L70 25 42 70 ER25 1+20 %
[X)

F125.ER32ADJ.L70 25 50 70 ER32 1<25 .S

F125.ER40ADJ.L70 25 63 70 ER40 3+32 Y =
(X

FI32.ER16ADJ.L70 32 28 70 ER16 112 S

FI32.ER20ADJ.L70 32 34 70 ER20 1+16 L

FI32.ER25ADJ.L70 32 52 70 ER25 1+20

FI32.ER32ADJ.L70 32 50 70 ER32 1+25

FI32.ER40ADJ.L70 32 63 70 ER40 BESSY)

F140.ER16ADJ.L70 40 28 70 ER16 1+12

F140.ER20ADJ.L70 40 34 70 ER20 1+16

F140.ER25ADJ.L70 40 42 70 ER25 1+20

F140.ER32ADJ.L70 40 50 70 ER32 1=25

F140.ER40ADJ.L70 40 63 70 ER40 3+32

Produkty powiazane / Related Products

9

L
Page: 268 Page: 66 - 85

Page: 255 ! Page: 253

ADJUSTABLE RUNOUT TO 0.01Tmm
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Uchwyty cylindryczne / Cylindrical chucks
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UCHWYTY CYLINDRYCZNE / CYLINDRICAL CHUCKS

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym typu Weldon
Weldon reduction sleeves

Weldon reduzierhiilsen

LlaHFOBbIe NnaTpoHbl ANA UHCTPYMEHTa C UMNTMHAPUYECKMM XBOCTOBUKOM TuUNa Weldon

WELDON
DIN1835-B

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.
Kop ToBapa

FI20.WE06.L50
FI20.WE08.L50
FI20.WE10.L50
FI20.WE12.L50
FI20.WE14.L50
FI20.WE16.L50
FI25.WE06.L56
FI25.WE08.L56
FI25.WE10.L56
FI25.WE12.L56
FI25.WE14.L56
FI25.WE16.L56
FI25.WE18.L56
FI25.WE20.L56
FI32.WE06.L60
FI32.WE08.L60
FI32.WE10.L60
FI32.WE12.L60
FI32.WE14.L60
FI32.WE16.L60
FI32.WE18.L60
FI32.WE20.L60
FI32.WE25.L60

od

(mm)
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32

0 d2

(mm)

oD

(mm)
25
28
35
42
44
48
25
28
35
42
44
48
50
52
25
28
35
Iy
44
48
50
52
65

L

(mm)
50
50
50
50
50
50
56
56
56
56
56
56
56
56
60
60
60
60
60
60
60
60
60

L2

(mm)

30
30
30
35
59
59
25
27
30
35
35
38
50
50
30
30
30
35
35
40
40
40
65

Cylinder

Sruba
Screw

(DIN913)

M6 x 1 od| —
M8 x 1.25
M10x 1.5

M12x1.75 DIN1835 Flats

DIN913 screw \

Coolant Bore

oD

M12x1.75 L
M14 x 2
M6 x 1
M8 x 1.25
M10x 1.5

M12x1.75

M12x1.75
M14x 2
M14x 2
M16 x 2
M6 x 1
M8 x 1.25
M10x 1.5

M12x 1.76

M12x1.75
M14 x 2
M14 x 2
M16 x 2
M18 x 2

-
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L2

WELDON 6 + 20:

WELDON 25 + 50:

Produkty powiazane / Related Products

Page: 268




UCHWYTY CYLINDRYCZNE / CYLINDRICAL CHUCKS

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a z ptetwa wg DIN228-B

Morse taper adaptor DIN228-B

Zwischenhiilsen fiir MK mit Austreiblappen DIN228-B ’
lMepexoAHble BTYNKW AN UHCTPYMeHTa ¢ KoHycoMm Mopa3e c nankoii no DIN 228-B

MORSE

‘ Cylinder ‘ Morse slot

Kod produktu Tang slot
Order No. Stozek

[%)
S
S
=
(&)
K
O
S
=
Bestell-Nr. oD Taper L =
Kop ToBapa (mm) (Morse) (mm) O
~
[
FI25.MK1.L89 25 MK1 89 s
[
FI25.MK2.L89 25 MK2 89 _E‘
FI32.MK1.L100 32 MK1 100 §
&
FI32.MK2.L100 32 MK2 100 E
I
FI32.MK3.L120 3 MK3 120 t H
]
FI40.MK2.L100 40 MK2 100 S
F140.MK3.L120 40 MK3 120 Produkty powiazane / Related Products
F140.MK4.L152 40 MK4 152

Page: 268

Oprawki ptywajace do rozwiertakow z przeptywem chtodziwa
Floating reamer holders with coolant through

Pendelhalter mit Innenkiihlung

lMnaBatoLine naTpoHbl AN pa3BépTok ¢ noasogom COX

ER

Kod produktu Zakres
Order No. mocowania
Bestell-Nr. od 6D L L2  Clamping range
KOA ToBapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
| Radastoke

F116.ER16RM.L46 16 42 46 44 1+10
F120.ER16RM.L46 20 42 46 44 1=10
FI25.ER16RM.L46 25 42 46 44 1+10
F116.ER25RM.L46 16 57 46 53 1+20 Adjustable screw
F120.ER25RM.L46 20 57 46 53 1+20 Spring ~

Adjustable
F125.ER25RM.L46 25 57 46 53 1+20 nut
FI32.ER25RM.L46 32 57 46 53 1+20 L

L2
FI25.ER32RM.L50 25 57 50 53 2+22 .
Produkty powiazane / Related Products
FI32.ER32RM.L50 32 57 50 53 2+22

FI25.ER40RM.L50 25 79 50 64 3+30 S
FI32.ER40RM.L50 32 79 50 64 3+30 '?
Page: 268 " Page: 66 - 85

>

Page: 255 Page: 253
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UCHWYTY CYLINDRYCZNE / CYLINDRICAL CHUCKS

Nowos¢ / New

Oprawki ER do gwintowania z kompensacja osiowa
Tension and compression ER collet tap holders
Spannzangenhalter fiir Zug und Druck ER

Pe3b60Hape3Hble MaTPOHbI C LMAUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

®

DIN 6499

ER
s TANSION & COMPRESSION |  TAPPING

Cylinder

L

S

S

=

S

S

O Kod produktu Zakres

é Order No. gwintowania

= Bestell-Nr. ¢d ¢D L L2 Tappingrange C T

(&) KOA Toaapa (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

Ng

% FI16.ER16TC.L32 16 29 32 48 M3 +=M12 2,5 55

[2]

_E- FI20.ER16TC.L32 20 29 32 48 M3 +=M12 2,5 55

§ FI20.ER25TC.L46 20 44 46 73 M3 = M20 3 9

% FI25.ER25TC.L50 25 58 50 68 M3 = M20 4 12

d

s FI125.ER25TC.L80 25 58 80 68  M3+M20 4 12 standardnut

=

(X} L L2

=] FI32.ER25TC.L50 32 58 50 68 M3+ M20 4 12
FI40.ER25TC.L85 40 58 85 68  M3<M20 4 12 Produkty powiazane / Related Products
FI25.ER32TC.L50 25 58 50 70 M3 + M27 4 12
FI25.ER32TC.L80 25 58 80 70 M3+ M27 4 12 [ -
FI32.ER32TC.L50 32 58 50 70 M3 + M27 4 12 1

Page: 268 " Page: 66- 85

FI40.ER32TC.L85 40 58 8 70 M3:M27 4 12 Ek =

/

Page: 255
Nowos¢ / New

Oprawki ER do gwintowania z kompensacja osiowa
Tension only ER collet tap holders

Nur ER-Spannzangenhalter spannen

Pe3bboHapesHble NaTpOHbI C LUANHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

ER .
TANSION ONLY TAPPING |

l Page: 253

Kod produktu Zakres
Order No. gwintowania
Bestell-Nr. ¢d ¢D L L2 Tappingrange T
Kop ToBapa (mm)  (mm)  (mm)  (mm) (mm)
FI16.ER16T.L32 16 29 32 48 M3 = M12 8
FI20.ER16T.L32 20 29 32 48 M3 = M12 8
FI20.ER25T.L46 20 44 46 70 M3=M20 12
FI25.ER25T.L50 25 58 50 64 M3 = M20 16
FI25.ER25T.L80 25 58 80 64 M3 + M20 16
FI32.ER25T.L50 32 58 50 64 M3 + M20 16 Standard nut
FI40.ER25T.L85 40 58 85 64 M3 = M20 16 L L2

FI25.ER32T.L50 25 58 50 66 M3 + M27 16 .
Produkty powiazane / Related Products
FI25.ER32T.L80 25 58 80 66 M3 + M27 16

FI32.ER32T.L50 32 58 50 64 M3 = M27 16 B
FI40.ER32T.L85 40 58 85 64 M3 = M27 16 '%
Page: 268 " Page: 66 - 85

l Page: 253

Page: 255

226 -y ®
-

FATPOL TOOLS www.fatpol.pl



UCHWYTY CYLINDRYCZNE / CYLINDRICAL CHUCKS

Oprawki do gwintowania z kompensacja osiowa \
Quick-change tapping chucks cylindrical, with length compensation
Gewindeschneid-Schnellwechselfutter zylindrisch, mit Langenausgleich auf Zug und Druck
Pe3b60Hape3Hble MaTPOHbI C LMAUHAPUYECKUM XBOCTOBUKOM

AXIAL COMPENSATION TAPPING

Cylinder

Kod produktu Zakres

Order No. gwintowania

Bestell-Nr. L2 Tappingrange C
Kop ToBapa - )

(mm) (mm)

oD

FI20.GW19K.L41 20 19 38 50 41 M3+ M12 7.5 7.5

FI20.GW31K.L63 20 31 55 75 63 M6+M20 125 125 r

FI25.GW19K.L41 25 19 38 56 41 M3+ M12 7.5 7.5 ‘
FI25.GW31K.L63 25 31 55 5 63 M6+M20 125 125 ! L T 2
FI32.GW19K.L41 32 19 38 61 41 M3 = M12 7.5 7.5

L
(&)
>

Ry
(&)

=

S

S

RS

=

S~
2
N
[
=

=}

£
>
=
O
S

FI32.GW31K.L63 32 31 5 61 63 M6+M20 125 125
FI32.GW48K.L109 32 48 79 61 109 M14+M33 20 20

Produkty powigzane / Related Products

FI40.GW19K.L41 40 19 38 72 41 M3 = M12 7.5 7.5
F140.GW31K.L63 40 31 55 72 63  M6+M20 125 125

Page: 268 Page: 93-94
F140.GW48K.L98 40 48 79 72 98 M14+M33 20 20

Nowos¢ / New

Oprawki ER do gwintowania do gwintowania z synchronizacja

‘0.
Tapping chucks for synchronized tapping
Gewindebohrfutter zum synchronen Gewindebohren
PesbboHapesHble naTpoHbl ER ¢ cuHXpoHM3aLmeii
ER '
SYNCHRONIZED TAPPING

N DIN 6499
Kod produktu Zakres @ - . .
Order No. gwintowania ~1
Bestell-Nr. ¢d @D ¢D2 L L2 Tappingrange —
Kop ToBapa (mm)  (mm)  (mm)  (mm) Bt oy
F125.ER20SY.L56 25 34 34 56 61 M3+ M16
F125.ER25SY.L56 25 42 35 56 65 M3 = M20 ' 1 —— : | ~ |9
F125.ER32SY.L56 25 50 35 56 87 M3 = M27 :
FI32.ER40SY.L61 32 63 62 61 108 M5 = M33
DIN1835 Flats
Standard nut /
L L2

Produkty powiazane / Related Products

DIN1835 FLATS
Page: 268 " Page: 66 - 85
Page: 255 Page: 253
—y © 227
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Uchwyty cylindryczne / Cylindrical chucks

228

UCHWYTY CYLINDRYCZNE / CYLINDRICAL CHUCKS

Nowos¢ / New

Zderzak z funkcja amortyzacji uderzenia
Adjustable STOP - Shock absorbers for lathes
Einstellbarer STOP - StoRdampfer fiir Drehmaschinen
bamnep ¢ byHKLMen amopTU3aLum yaapa

SHOCK ABSORBER | ADJUSTABLE STOP

Kod produktu c
Order No. Kompensacja
Bestell-Nr. od oD L Hmin Hmax Compression
Kop ToBapa

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

FI20.STOP.35.L46 20 35 46 62 100 3
FI25.STOP.35.L50 25 35 50 62 100 3
FI32.STOP.35.L50 32 35 50 62 100 3
FI140.STOP.35.L85 40 35 85 62 100 3
FI25.STOP.56.L56 25 56 56 62 100 3
FI32.STOP.56.L56 32 56 56 62 100 3
FI140.STOP.56.L85 40 56 85 62 100 3

Nowos¢ / New

Kiet tokarski z mocowaniem cylindrycznym z kompresja
Live centres with compression

Live-Center mit Komprimierung

TOKapHbIii LEHTP C LMAMHAPUYECKUM KPENTIEHUEM CO CXATUEM

COMPRESSION CENTRES

Kod produktu
Order No. Kompensacja

Bestell-Nr. ¢d ¢d2 ¢D L L2 L3 Compression
Kop ToBapa

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

FI25.CEN.L50 25 28 58 50 71 34 2,5
FI32.CEN.L70 32 28 58 70 71 34 2,5
FI40.CEN.L85 40 28 58 85 71 34 2,5
~®
-
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Cylinder
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ﬁ
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UCHWYTY MORSE'A | METRYCZNE FATPOL

www.fatpol.pl

MORSE'A AND METRIC TAPERS
MORSE'A UND METRISCH-KEGEL ’
OMPABKM DIN228 ”

SPIS TRESCI / INDEX STRONA / PAGE

Specyfikacja techniczna - Uchwyty Morse’a
Technical Specifications - Morse taper shank 230

Tuleje redukcyjne metryczne z bocznym systemem mocowania FATSPEED

do obrabiarek wielkogabarytowych 231
Reducing Sleeves metric with lateral mounting FATSPEED system

for large machine tools

Uchwyty Morsea i Metryczne / Morse'a and Metric tapers

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a
Reduction sleeves for Morse tapers 232

Tuleje redukcyjne diugie do narzedzi z chwytem Morse'a
Extension sleeves for Morse tapers 232

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse'a bez ptetwy
Reduction sleeves for Morse tapers without nut 233

Oprawki zaciskowe do tulejek DIN6388 (EO)
Collet chucks for EO collets 233

Oprawki zaciskowe do tulejek DIN6499 (ER MINI)
Collet chucks for ER MINI collets 234

Oprawki zaciskowe do tulejek DIN6499 (ER)
Collet chucks for ER collets 234

Oprawki ptywajace do rozwiertakow z przeplywem chlodziwa
Floating reamer holders with coolant flow 235

Trzpienie frezarskie kombinowane do frezow
Combination shell mill holders 235

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B
Weldon type end mill holders DIN 1835-B with tang 236

Uchwyty do gwintowania z kompensacja
Quick - change tapping chucks with/without lenght compensation 236

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...
You will find more products on our website ... 229



Uchwyty Morse'a i Metryczne / Morse'a and Metric tapers

230

UCHWYTY MORSE'A | METRYCZNE / MORSE'A AND METRIC TAPERS

Specyfikacja techniczna - Uchwyty Morse'a

Technical Specifications - Morse taper shank
Technische Daten - Morse Werkzeughalter
TexHWUYecKne XxapaKTepUCTUKM - XBOCTOBUK KOHYC MOp3e

oD4

L3

D1

L1

.

Morse 1/2

eD1

Morse 6 & Metric 80/100/120 |

Stozek
Taper
(Morse A B ¢ D1 (17] o D4 o D6 ¢ D7 ¢ D8 (L] L1 L2 L3 L6 L7 R
D‘NZQS) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) v’mrm
MK1 35 52 12,065 12,2 9 8,7 8,5 6,4 M6 53,5 5 16 62 13,5 5
MK2 5 6,3 17,78 18 14 13,5 132 10,5 M10 64 5 24 75 16 6
MK3 5 79 23,825 24,1 19 18,5 16 13 M12 81 7 24 94 20 7
MK4 6,5 11,9 31,267 31,6 25 24,5 21,5 17 M16 102,5 9 32 117,5 24 8
MK5 6,5 15,9 44,399 44,7 357 357 26 21 M20 129,5 10 40 149,5 29 10
MK6 8 19 63,348 638 51 51 32 25 M24 182 16 47 210 40 13
®
-y
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UCHWYTY MORSE'A | METRYCZNE / MORSE'A AND METRIC TAPERS

Tuleje redukcyjne metryczne z bocznym systemem mocowania FATSPEED do obrabiarek wielkogabarytowych
Reducing Sleeves metric with lateral mounting FATSPEED system for large machine tools

Reduzierhiilsen metrisch mit seitlichen Befestigungs FATSPEED System fiir groBe Werkzeugmaschinen

MeTpuyeckue nepexofHble BTYNKK ¢ 60KOBOI cucTemoii kpennenus FATSPEED ans 601blunX CTaHKOB

METRIC FATSPEED

Uchwyty Morse‘a i Metryczne / Morse'a and Metric tapers

eD2

Kod produktu

Order No. System mocowania Zastosowanie Stozek

Bestell-Nr. Clamping system Application Holder 6D L
Kopg ToBapa .

(7:24) (mm) (mm)

M80.FATSPEED.SK40 FATSPEED 40 DIN69871, DIN2080, MAS 403-BT SK40 80 90 178

M80.FATSPEED.SK50 FATSPEED 50 DIN69871, DIN2080, MAS 403-BT SK50 80 120 208

Wykonujemy uchwyty w wersji specjalnej wg ustalen klienta.

We make toolholders in the special version according to the customer settlements.
Wir fertigen Werkzeughalter in Sonderausfiihrung nach Kundenwunsch.

Mb! u3rotaBnMBaeM naTpoHbl Mo cneyuanbHOMY 3aKa3y.

Stozek metryczny / Metric taper: Gniazdo 7:24 / Socket 7:24:
M80 . SK40
M100 . SK50
M120 . SK60

-y ® 231
-
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Uchwyty Morse'a i Metryczne / Morse'a and Metric tapers

232

UCHWYTY MORSE'A | METRYCZNE / MORSE'A AND METRIC TAPERS

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a z pletwa
Reduction sleeves for Morse tapers with tang

Reduzierhiilse fiir MK-Werkzeuge

MepexoAHble BTYNKU AN UHCTPYMEHTOB ¢ KOHycOM Mop3e ¢ nankoi

MORSE

Kod produktu

Order No. Stozek Stozek
Bestell-Nr. Taper L
Kop ToBapa

(mm)

MK2.MK1.L92pl MK?2 MK1 92
MK3.MK1.L99pl MK3 MK1 92
MK3.MK2.L112pl MK3 MK2 112
MK4.MK1.L124pl MK4 MK1 124
MK4.MK2.L124pl MK4 MK2 124
MK4.MK3.L140pl MK4 MK3 140
MKS.MK2.L156pl MK5 MK2 156
MKS.MK3.L156pl MKS MK3 156
MKS.MK4.L174pl MK5 MK4 174
MK6.MK5.L218pl MK6 MKS 218

Tuleje redukcyjne diugie do narzedzi z chwytem Morse'a z ptetwa
Extension sleeves for Morse tapers with tang

Adapterhiilsen fiir Werkzeuge mit MK-Schaft

MepexoAHble BTYAKU ANMHHbIE ANS MHCTPYMEHTOB C KOHYCOM MOp3e C Nankou

MORSE LONG

Kod produktu Morse 1

L2

Order No. Stozek
Bestell-Nr. Taper oD L L2
Kop ToBapa . g ) - i)
MK1.MK1.L145L MK1 MK1 20 145
MK2.MK1.L160L MK2 MK1 20 160 85
MK2.MK2.L175L MK2 MK2 30 175 100
MK2.MK3.L196L MK2 MK3 36 196 121
MK3.MK1.L175L MK3 MK1 20 175
MK3.MK2.L194L MK3 MK2 30 194 100
MK3.MK3.L215L MK3 MK3 36 215 121
MK4.MK1.L200L MK4 MK1 20 200
MK4.MK2.L215L MK4 MK2 30 215
MK4.MK3.L240L MK4 MK3 36 240 122,5
MK4.MK4.L265L MK4 MK4 48 265 147,5
MKS5.MK5.L335L MK5 MK5 63 335 1855
MKS5.MK6.L396L MK5 MK6 82 396 246,5
MK6.MK6.L451L MK6 MK6 82 451 241,0
®
-
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UCHWYTY MORSE'A | METRYCZNE / MORSE'A AND METRIC TAPERS

Tuleje redukcyjne do narzedzi z chwytem Morse’a bez ptetwy
Reduction sleeves for Morse tapers without tang

Reduzierhiilse fiir Werkzeuge mit MK-Schaft

MepexoAHble BTY/IKN AN UHCTPYMEHTOB C KOHYcOM Mop3e 6e3 nanku

MORSE

Morse 1

Kod produktu

Order No. Stozek Stozek
Bestell-Nr. L

Morse 2

&
S
I
L
=
L
=
E=]
=
<
3]
L
2
o
=
~
g
N
3
=
=
—
K
&
4
s
§
=
(L]
>

Kop ToBapa (mm)

MK2.MK1.L50bp MK2 MK1 50 .

MK3.MK1.L55bp MK3 MK1 55

MK3.MK2.L65bp MK3 MK2 65

MK4.MK2.L70bp MK4 MK2 70

MK4.MK3.L75bp MK4 MK3 75 t

MK5.MK2.L80bp MKS5 MK2 80

MK5.MK3.L90bp MK5 MK3 90

MK5.MK4.L100bp MKS MK4 100

Oprawki zaciskowe do tulejek DIN6388 (EO) »

Collet chucks for EO collets
EO-Spannzangenfutter zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
3axuMHble onpaBku ansa uaHr EQ

E0/0Z
DIN6388

DIN 6388 A/B
Kod produktu
Order No. Stozek Tulejka Zakres mocowania
Bestell-Nr. Taper  Collet Clamping range D L
KOA ToBapa (Morse) (DIN (mm) (mm) (mm)
MK2.E016.L57sr MK2 EO 16 2+16 43 57
MK3.E016.L61sr MK3 EO 16 2+16 43 61
MK3.E025.L90sr MK3 EO 25 2+25 60 90
MK4.E025.L84sr MK4 EO 25 2+25 60 84
MK4.E032.L84sr MK4 EO 32 4+32 72 84
MK5.E025.L84sr MKS EO 25 2+25 60 84 L
MK5.E032.L84sr MK5 EO 32 4+32 72 84

Produkty powiazane / Related Products

Page: 259 Page: 86
Page: 254 Page: 257
®
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UCHWYTY MORSE'A | METRYCZNE / MORSE'A AND METRIC TAPERS

Nowos¢ / New

Oprawki zaciskowe do tulejek DIN6499 (ER MINI)
Collet chucks for ER MINI collets

ER-Spannzangenfutter zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
LlaHroBble natpoHbl ER (MINI)

ER
DIN6499

Kod produktu
Order No.
Bestell+Nr.
Kop ToBapa

Stozek Tulejka
Taper

(Morse 1)

Collet
(DIN

Zakres mocowania
Clamping range

(mm)

D

(mm)

MK2.ER16M.L42sr MK2 ER16 1+12 22 42
MK2.ER20M.L50sr MK2 ER20 1+16 28 50
MK2.ER25M.L54sr MK2 ER25 1+20 35 54
MK3.ER16M.L43sr MK3 ER16 1+12 22 43
MK3.ER20M.L47sr MK3 ER20 1+16 28 47
MK3.ER25M.L58sr MK3 ER25 1+20 35 58

Produkty powigzane / Related Products

Uchwyty Morse'a i Metryczne / Morse'a and Metric tapers

" Page: 66- 85

Oprawki zaciskowe do tulejek DIN6499 (ER)

Collet chucks for ER collets

ER-Spannzangenfutter zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinderschaft
LlaHroBble natpoHbl ER

™

Page: 255

b )

Page: 252

)

ER
DIN6499

Kod produktu

Order No. Stozek Tulejka Zakres mocowania

Bestell=Nr. Taper  Collet  Clampingrange @D

KO,U, ToBapa (Morse 1) (DIN (mm) (mm)
MK2.ER16.L43sr MK2 ER16 112 32 43
MK2.ER25.L47sr MK2 ER 25 1+20 42 47
MK3.ER25.L68sr MK3 ER 25 1+20 42 68
MK3.ER32.L73sr MK3 ER 32 3+25 50 73
MK4.ER25.L54sr MK4 ER 25 1+20 42 54
MK4.ER32.L84sr MK4 ER 32 3+25 50 84
MKS5.ER32.L65sr MK5 ER32 3+25 50 65
MKS5.ER40.L67sr MK5 ER 40 4+32 63 67

234

Komplety / Sets

Kod produktu
Order No.
Bestell-Nr.
Kop ToBapa

Oprawka
Chuck

Tulejki Klucz
Collets Wrench

‘ MK2.SET.ER16.L42sr  MK2.ER16.L42sr  ER16-1+10x Tmm 10 WRENCH.ER16Y

‘ MK3.SET.ER25.L53sr
MK3.SET.ER32.L70sr

MK3.ER25.L53sr  ER25-2+16 x Tmm 15 WRENCH.ER25Y

MK3.ER32.L70sr ~ ER32-3+20x Tmm 18 WRENCH.ER32Y
MK4.SET.ER32.L60sr

‘ MK4.SET.ER40.L81sr

MK4.ER32.L60sr ~ ER32-3+20 x Tmm 18 WRENCH.ER32Y

MK4.ER40.L87Tsr  ER40-4+26 x Tmm 23 WRENCH.ER40Y

-®
-
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Produkty powiazane / Related Products

Page: 259
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UCHWYTY MORSE'A | METRYCZNE / MORSE'A AND METRIC TAPERS

Oprawki ptywajace do rozwiertakow z przeptywem chtodziwa
Floating reamer holders with coolant flow

Pendelhalter mit Innenkiihlung

lMnaBatoLine naTpoHbl AN pa3BépTok ¢ noasogoM COX

ER
DIN6499 FOR REAMERS

DIN 6499

Kod produktu
Order No. Stozek Tulejka

Bestell=Nr. Taper  Collet @D L
Kop ToBapa (DIN6499)

’ Radial stroke
(mm) (mm)

MK2.ER11RM.L40sr MK2 ERM 42 40 +1mm
MK3.ER11RM.L40sr MK3 ER11 42 40 +1mm

MK2.ER16RM.L4dst  MK2  ER16 42 44  +1mm Adjustable screw spring

MK3.ER16RM.L44sr MK3 ER16 42 44 7 mm
Adjustable

MK2.ER20RM.L50sr MK2  ER20 50 50  +1mm nut

MK3.ER20RM.L50sr MK3 ER20 50 50 +1mm

L
MK2.ER25RM.L53sr MK2 ER25 57 53 7 mm
Produkty powigzane / Related Products

MK3.ER25RM.L53sr MK3 ER25 57 53 +1mm

MK3.ER32RM.L58sr MK3 ER32 59 58  £1.5mm N
MK4.ER32RM.L58sr MK4 ER32 59 58  £1.5mm / ?
MK3.ER40RM.L64sr MK3 ER40 79 64  +1.5mm Page: 259 " Page: 66 -85
MK4.ER40RM.L64sr MK4 ER40 79 64  +1.5mm o

Page: 253 Page: 255

Trzpienie frezarskie kombinowane do frezow
Combination shell mill adaptors DIN 6358

Uchwyty Morsea i Metryczne / Morse'a and Metric tapers

Kombi-Fraseraufsteckdorne DIN 6358
OnpaBKu Ans HacagHblx TopuoBbix Gppe3 Tuna Kombi

COMBIDORN

Kod produktu Morse

Order No. Stozek Y
Bestell=Nr. Taper od oD L L2
KOA ToBapa (™ (mm) (mm) (mm) (mm) 'r
— : - |ed |@D
MK3.d16z.L48sr MK3 16 32 48 17
MK3.d22z.L48sr MK3 22 40 48 19 |
MK3.d27z.L48sr MK3 27 48 48 21
MK4.d22z.L55sr MK4 22 40 55 19 ‘ L L2
MK4.d27z.L55sr MK4 27 48 55 21
MK4.d32z.L55sr MK4 32 58 55 24 Produkty powiazane / Related Products
MK5.d27z.L75sr MK5 27 48 75 21
MK5.d32z.L75sr MK5 32 58 75 24
MK5.d40z.L75sr MK5 40 70 75 27
Page: 259 Page: 258
Page: 258 Page: 258
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UCHWYTY MORSE'A | METRYCZNE / MORSE'A AND METRIC TAPERS

Oprawki zaciskowe do narzedzi z chwytem walcowym Weldon DIN1835-B ‘
Weldon type end mill holders DIN 1835-B with tang
Weldon Spannflache
LlaHroBble natpoHbl ER ans MHCTpymMeHTOB ¢ uunuHgpuyecknm xsoctosukom Weldon DIN 1835-B

WELDON
DIN1835-B

Morse
Kod produktu

Iy
<5
&
Q
=
[<5]
=
s
<
©
"g Order No. Stozek ~
g Bestell+Nr. Taper od
E Kop ToBapa (Morse) (mm) T ed l
~ - e
@ S oD
§ MK3.WE10.L55sr MK3 10 35 55 —
= MK3.WE12.L68sr MK3 12 ) 68 ‘
3
= MK3.WE16.L76sr MK3 16 48 76 ‘
< MK3.WE20.L76sr MK3 20 52 76
[Z]
§ MK4.WE16.L62,5sr MK4 16 48 62,5 WELDON 6 = 20:
> MK4.WE20.L77,5sr MK4 20 52 77,5
§- Produkty powigzane / Related Products
= MK4.WE25.L77,5sr MK4 25 63 77,5
(X
> MK5.WE20.L69,5sr MKS 20 52 69,5
MK5.WE25.L69,5sr MKS 25 63 69,5
MK5.WE32.L69,5sr MKS 32 72 69,5 !
WELDON 25 + 50: Fege29
Uchwyty do gwintowania z kompensacja osiowa ‘
Quick-change tapping chucks with morse taper shank, with length compensation
Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Morsekegel, mit Langenausgleich auf Zug und Druck N .

Pe3b60Hape3Hble MaTpOHbI C 0CEBOW KOMMEHcaLnen -

AXIAL COMPENSATION TAPPING

Kod produktu Zakres

Order No. Stozek gwintowania

Bestell=Nr. Taper @¢d Tappingrange ¢D L c

KOIJ' ToBapa (Morse) (mm) (mm) (mm) (mm)
MK2.GW19K.L46sr MK2 19 M3+ M12 36 46 75 75 -
MK3.GW19K.L46sr MK3 19 M3 + M12 3% 46 75 75
MK3.GW31K.L68sr MK3 31 M6 + M20 53 68 125 125
MK4.GW31K.L70sr MK4 31 M6 + M20 58 70 125 125

MK4.GW48K.L108sr MK4 48  M14+M33 78 108 20 20
MKS.GW48K.L103sr MK5 48 M14+M33 78 103 20 20

Produkty powigzane / Related Products

Page: 259 Page: 93-94
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13.

KLY TOKARSKIE

REVOLVING CENTRES
KORNERSPITZEN
LLEHTPbl TOKAPHbIE

SPIS TRESCI / INDEX STRONA / PAGE

Kty tokarskie state 60° - zewnetrzne

Solid centres 60° 238
Kly tokarskie stale 60° - zewnetrzne z koricowka z weglikow spiekanych

Solid centres 60° - carbide tipped 238
Kly tokarskie state 60° - zewnetrzne ze Scieciem

Solid centres 60° with half point 239
Kty tokarskie stale 60° - zewnetrzne ze Scigciem i koricowka z weglikow spie.

Solid centres 60° carbide tipped with half point 239
Kly tokarskie stale 60° - wewnetrzne

Solid centres with hollow tip 240
Kty tokarskie state 60° - wewnetrzne ze $cieciem

Half point solid centres with hollow tip 240
Kty tokarskie stale 60° - zewnetrzne z nakretka

Solid centres 60° with draw off nut 24
Kty tokarskie state 60° - zewnetrzne z nakretka i koricowka z weglikow spiekanych
Carbide tipped solid centres 60° with draw off nut 241
Kty tokarskie obrotowe z koricowka 60°

Revolving tailstock centres with 60° angle tip 242
Kty tokarskie obrotowe z koricowka z weglikow spiekanych

Heavy duty revolving tailstock centres with carbide tip 242
Kty tokarskie obrotowe wydtuzone

Heavy duty revolving tailstock centres with extended point 243
Kty tokarskie obrotowe z koricowka wewnetrznag

Heavy duty revolving centres with hollow tip 243
Kty tokarskie obrotowe z nakretka

Heavy duty revolving centres with draw off nut 244
Kty tokarskie obrotowe z nakretka i koricowka z w eglikow spiekanych

Heavy duty revolving centres with draw off nut and carbide tip 244
Kty tokarskie obrotowe wydtuzone z nakretka

Revolving tailstock centres with extended point and nut 245
Kly tokarskie z kompensacja promieniowa

Revolving tailstock centres with radial compensation 245
Kty tokarskie obrotowe wydtuzone z kompensacja promieniowa 246

Revolving tailstock centres with radial compensation

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...

You will find more products on our website ...

a
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KLY TOKARSKIE / REVOLVING CENTRES

Kly tokarskie state 60° - zewnetrzne
Solid centres 60°

Feststehende Zentrierspitze 60°

LleHTpbl TOKapHble ynopHble 60° BHeLWHble

SOLID

w
£
S Kod produktu
© Order No. Stozek
j=))
< Bestell+Nr. Holder oD L L
s
B KOA ToBapa (Morse) (mm) (mm)
o oD
s CENTRE.MK1.SD MK1 12,2 80
ﬁ CENTRE.MK2.SD MK2 18,0 100
[
::U CENTRE.MK3.SD MK3 241 125
(=}
; CENTRE.MK4.SD MK4 31,6 160
T
x CENTRE.MK5.SD MKS 44,7 200
CENTRE.MK6.SD MK6 63,8 270

Kly tokarskie state 60° - zewnetrzne z koncowka z weglikow spiekanych
Solid centres 60° - carbide tipped ‘
Feststehende Zentrierspitze 60° mit Hartmetalleinsatz

LleHTpbl ToKapHble ynopHble 60° BHeLWHbIe ¢ TBEPAOCNIaBHbIM HAKOHEYHUKOM

SOLID | CARBIDE

Kod produktu
Order No. Stozek
Bestell+Nr. Holder oD od L Y
KOp, ToBapa (Morse) (mm) (mm) (mm)
oD _
CENTRE.MK1.SD.CB MK1 12,2 7 80
CENTRE.MK2.SD.CB MK2 18,0 7 100
CENTRE.MK3.SD.CB MK3 24,1 11 125 |
L
CENTRE.MK4.SD.CB MK4 31,6 14 160
CENTRE.MKS5.SD.CB MK5 44,7 18 200
CENTRE.MK6.SD.CB MK6 63,8 18 270
238 a—y®
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KLY TOKARSKIE / REVOLVING CENTRES

Kly tokarskie state 60° - zewnetrzne ze Scieciem \
Solid centres 60° with half point
Zentrierspitze 60° mit halber Spitze

LleHTpbl TOKapHble YNopHble cpe3aHHble 60° BHeWHble )
SOLID | CHAMFER

(%]

S

Kod produktu §

Order No. Stozek >

Bestell+Nr. Holder oD L §

Koa ToBapa (Morse) (mm) (mm) §

oD -~ - (3}

CENTRE.MK1.SD.CH MK1 12,2 80 7,6 h %

(%)

CENTRE.MK2.SD.CH MK2 18,0 100 11,0 =

[

CENTRE.MK3.SD.CH MK3 24,1 125 15,0 E

(=}

CENTRE.MK4.SD.CH MK4 31,6 160 20,8 ';

)

CENTRE.MK5.SD.CH MK5 44,7 200 29,3 x
CENTRE.MK6.SD.CH MK6 63,8 270 42,6

Kly tokarskie state 60° - zewnetrzne ze scieciem i koricowka z weglikow spie.

Solid centres 60° carbide tipped with half point ‘
Zentrierspitze 60° mit halber Spitze und Hartmetalleinsatz

LleHTpbl TOKapHble YNopHble cpe3aHHble 60° BHeWHbIe C TBEPAOCMNABHbIM HAKOHEYHUKOM

SOLID | CARBIDE | CHAMFER

Kod produktu
Order No. Stozek
Bestell:Nr. Holder oD  ed h
KOA ToBapa (Morse) (mm) (mm) (mm) !

oD h _
CENTRE.MK1.SD.CB.CH MK1 12,2 7 80 10,3
CENTRE.MK2.SD.CB.CH MK2 18,0 7 100 13,0
CENTRE.MK3.SD.CB.CH MK3 24,1 M 125 18,3 |

L

CENTRE.MK4.SD.CB.CH MK4 31,6 14 160 23,5 m
CENTRE.MK5.SD.CB.CH MKS 447 18 200 32,0
CENTRE.MK6.SD.CB.CH MK6 63,8 18 270 4,7

-y ® 239
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KLY TOKARSKIE / REVOLVING CENTRES

Kty tokarskie state 60° - wewnetrzne
Solid centres with hollow tip

Zentrierspitze 60° mit Zentriereinsatz
LleHTpbl TOKapHble ynopHble 60° BHYTPeHHMe

SOLID | INTERNAL

w

£

S Kod produktu

© Order No. Stozek

j=)) _
i Bestell=Nr. Holder od

% Koa Tosapa (Morse) (mm)

> oD
s CENTRE.MK1.SD.IN MK1 12,2 3,35 74

g CENTRE.MK2.SD.IN MK2 180 530 94

%

E CENTRE.MK3.SD.IN MK3 24,1 850 115

(=}

; CENTRE.MK4.SD.IN MK4 31,6 13,20 146

B3

Kly tokarskie state 60° - wewnetrzne ze Scieciem

Half point solid centres with hollow tip ‘
Zentrierspitze 60° mit Zentriereinsatz und Phase
LleHTpbl TOKapHble ynopHble cpe3aHHble 60° BHewwHue

SOLID | INTERNAL | CHAMFER

Kod produktu

Order No. Stozek

Bestell=Nr. Holder ~ oD od L h

KOA ToBapa (Morse) (mm) (mm) (mm) (mm) oD _

CENTRE.MK1.SD.IN.CH MK1 12,2 3,35 74 10,3

CENTRE.MK2.SD.IN.CH MK2 18,0 5,30 94 13,0

CENTRE.MK3.SD.IN.CH MK3 24,1 8,50 115 18,3 L ‘
240 —y®
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KLY TOKARSKIE / REVOLVING CENTRES

Kly tokarskie state 60° - zewnetrzne z nakretka
Solid centres 60° with draw off nut

Feststehende Zentrierspitze 60° mit Abdriickmutter
LleHTpbl TOKapHble ynopHble 60° BHELHbIe C raitkon

SOLID | WITH NUT

Kod produktu

Order No. Stozek

Bestell+Nr. Holder oD L y
Koa ToBapa (Morse) (mm) (mm)

Kly tokarskie / Revolving centres

oD _
CENTRE.MK1.SD.NT MKT 122 90
CENTRE.MK2.SD.NT MK2 180 112
CENTRE.MK3.SD.NT MK3 24,1 138
CENTRE.MK4.SD.NT MK4 31,6 175
CENTRE.MK5.SD.NT MKS 44,7 217
CENTRE.MK6.SD.NT MK6 63,38 290
Kly tokarskie state 60° - zewnetrzne z nakretka i koricowka z weglikow spie.
Carbide tipped solid centres 60° with draw off nut \

Feststehende Zentrierspitze 60° mit Abdriickmutter und Hartmetalleinsatz
LleHTpbl TOKapHble ynopHble 60° BHELIHbIE C raiikoii u ¢ TBEPAOCMNABHBIM HAaKOHEYHUKOM

SOLID | WITH NUT | CARBIDE

Kod produktu

Order No. Stozek _

Bestell+Nr. Holder od

Koa Tosapa (Morse) (mm) oD -
CENTRE.MK1.SD.NT.CB MK1 12,2 7 90

CENTRE.MK2.SD.NT.CB MK2 18,0 7 12

CENTRE.MK3.SD.NT.CB MK3 241 1 138

CENTRE.MK4.SD.NT.CB MK4 31,6 14 175 L m
CENTRE.MK5.SD.NT.CB MKS 44,7 18 217

CENTRE.MK6.SD.NT.CB MK6 63,8 18 290

ay® 241
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KLY TOKARSKIE / REVOLVING CENTRES

Kty tokarskie obrotowe z koricowka 60° \
Revolving tailstock centres with 60° angle tip
Mitlaufende Kdrnerspitze

LleHTpbl TOKapHble Bpalyatowuecs 60°

ROTARY

oD| od —

Kly tokarskie / Revolving centres

L2
L

Kod produktu Max masa przedmiotu Max predkosé Max bicie
Order No. Stozek obrabianego obrotowa Max. concentr.
Bestell=Nr. Holder od oD L L2 L3 Max. work piece weight Max RPM error
KOA ToBapa (Morse) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (rpm)
CENTRE.MK1.RT MK1 15 38 103,0 49,5 17,0 100 5000 0,005
CENTRE.MK2.RT MK2 18 40 120,5 56,5 21,5 200 5000 0,005
CENTRE.MK3.RT MK3 25 56 156,0 75,0 27,5 400 4000 0,005
CENTRE.MK4.RT MK4 32 64 187,0 85,0 8816 800 3000 0,005
CENTRE.MK5.RT MK5 40 85 237,0 108,0 44,0 2000 2500 0,008
CENTRE.MK6.RT MK6 62,4 130 3335 151,5 64,0 3500 2000 0,010

Kty tokarskie obrotowe z koricowka z weglikéw spiekanych

Heavy duty revolving tailstock centres with carbide tip ‘
Mitlaufende Schwerlast-Kdrnerspitze mit Hartmetalleinsatz :

LleHTpbl TOKapHble BpalyatoLLmecs ¢ TBEPAOCNNABHbIM HAKOHEYHUKOM

ROTARY | CARBIDE

Kod produktu Max masa przedmiotu Max predkosé Max bicie
Order No. Stozek obrabianego obrotowa Max. concentr.
Bestell=Nr. Holder od 0 d2 oD L L2 L3 Max. work piece weight Max RPM error
Kon ToBapa (Morse) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (rpm)
CENTRE.MK1.RT.CB MK1 15,0 7 38 1030 495 17,0 60 5000 0,005
CENTRE.MK2.RT.CB MK2 18,0 7 40 1205 56,5 21,5 100 5000 0,005
CENTRE.MK3.RT.CB MK3 25,0 il 56 1560 750 27,5 300 4000 0,005
CENTRE.MK4.RT.CB MK4 32,0 14 64 187,0 85,0 33,5 500 3000 0,005
CENTRE.MK5.RT.CB MK5 40,0 18 85 2370 1080 440 1200 2500 0,008
CENTRE.MK6.RT.CB MK6 62,4 18 130 3335 151,5 640 2000 2000 0,010
242 —y®
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KLY TOKARSKIE / REVOLVING CENTRES

Kty tokarskie obrotowe wydtuzone

Heavy duty revolving tailstock centres with extended point
Mitlaufende Schwerlast-Kdrnerspitze mit verlangerter Spitze
LleHTpbl TOKapHbIe BpalLatoLmMecs yaIMHEHHble

ROTARY | EXTENDED

Kod produktu Max masa przedmiotu Max predkosé Max bicie
Order No. Stozek obrabianego obrotowa Max. concentr.

Bestell=Nr. Holder od oD L L2 L3 Max. work piece weight Max RPM error
Kop ToBapa

Kly tokarskie / Revolving centres

(Morse) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (rpm)

‘ CENTRE.MK2.RT.EXD MK2 18,0 40 128,5 64,5 29,5 200 5000 0,008

‘ CENTRE.MK3.RT.EXD MK3 250 56 169,0 88,0 40,5 400 4000 0,008 ‘
‘ CENTRE.MK4.RT.EXD MK4 32,0 64 205,0 103,0 51,5 800 3000 0,008 ‘
‘ CENTRE.MKS.RT.EXD MK5S 40,0 85 259,0 130,0 66,0 1600 2500 0,010 ‘
‘ CENTRE.MKG6.RT.EXD MK6 62,4 130 360,5 178,0 92,0 3000 2000 0,010 ‘
Kly tokarskie obrotowe z koricowka wewnetrzng

Heavy duty revolving centres with hollow tip \

Mitlaufende Schwerlast-Kdrnerspitze mit Zentriereinsatz
LleHTpbl TOKapHble BpalLatoLMecs C BHYTPEHHUM HAKOHEYHUKOM

ROTARY | INTERNAL

Kod produktu Max masa przedmiotu Max predko$é Max bicie
Order No. Stozek obrabianego obrotowa Max. concentr.
Bestell=Nr. Holder od oD L L2 L3 Max. work piece weight Max RPM error
Kog ToBapa (Morse) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (rpm)
CENTRE.MK1.RT.IN MK1 15 38 97,5 44,0 11,5 50 5000 0,005
CENTRE.MK2.RT.IN MK2 18 40 115 51,0 16,0 100 5000 0,005
CENTRE.MK3.RT.IN MK3 25 56 147 66,0 18,5 200 4000 0,005
CENTRE.MK4.RT.IN MK4 &n 64 173 71,0 19,5 400 3000 0,005
CENTRE.MKS5.RT.IN MKS 40 85 224 94,5 31,0 1000 2500 0,008
CENTRE.MK6.RT.IN MK6 62,4 130 313 131,0 44,0 2000 2000 0,010
ammy ® 243
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KLY TOKARSKIE / REVOLVING CENTRES

Kty tokarskie obrotowe z nakretka

Heavy duty revolving centres with draw off nut
Mitlaufende Schwerlast-Kdrnerspitze mit Abdriickmutter
LleHTpbl TOKapHble BpalLatoLyuecst ¢ raifkoi

ROTARY | WITH NUT

oD| od| ed2

L3

L2

Kly tokarskie / Revolving centres

Kod produktu Max masa przedmiotu Max predkosé Max bicie
Order No. Stozek obrabianego obrotowa Max. concentr.
Bestell=Nr. Holder od ¢ d2 oD L L2 L3 Max. work piece weight Max RPM error

KOA ToBapa (Morse) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ()] (rpm)

CENTRE.MK1.RT.NT MK1 38 15 50 103,0 49,5 17,0 100 5000 0,005
CENTRE.MK2.RT.NT MK2 40 18 52 120,5 56,5 21,5 200 5000 0,005
CENTRE.MK3.RT.NT MK3 56 25 68 156,0 75,0 27,5 400 4000 0,005
CENTRE.MK4.RT.NT MK4 64 32 76 187,0 85,0 335 800 3000 0,005
CENTRE.MK5.RT.NT MK5 85 40 100 237,0 108,0 44,0 2000 2500 0,008
CENTRE.MK6.RT.NT MK6 130 62,4 150 3335 151,5 64,0 3500 2000 0,010

Kty tokarskie obrotowe z nakretka i koricowka z weglikow spiekanych
Heavy duty revolving centres with draw off nut and carbide tip

Mitlaufende Schwerlast-Kdrnerspitze mit Abdriickmutter und Hartmetalleinsatz

~ LleHTpbl TOKapHble BpaLyaloLLnecs ¢ raiikoi 1 TBEPAOCNIAaBHbIM HAaKOHEYHUKOM

ROTARY | WITH NUT | CARBIDE

oD| od adztjf =1

BTN L THND
i

L3

L2

Kod produktu Max masa przedmiotu Max predkosé Max bicie
Order No. Stozek obrabianego obrotowa Max. concentr.
Bestell=Nr. Holder  ¢d ¢ d2 ¢ d3 9D L L2 L3  Max. work piece weight Max RPM error
Kog ToBapa (Morse) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (rpm)
CENTRE.MK1.RT.NT.CB MK1 38 15 7 50 103,0 49,5 17,0 60 5000 0,005
CENTRE.MK2.RT.NT.CB MK2 40 18 7 52 120,5 56,5 21,5 1200 5000 0,005
CENTRE.MK3.RT.NT.CB MK3 56 25 m 68 156,0 75,0 27,5 300 4000 0,005
CENTRE.MK4.RT.NT.CB MK4 64 32 14 76 187,0 85,0 33,5 500 3000 0,005
CENTRE.MK5.RT.NT.CB MK5 85 40 18 100 237,0 108,0 44,0 1200 2500 0,008
CENTRE.MK6.RT.NT.CB MK6 130 62,4 18 150 333,5 151,5 64,0 2000 2000 0,010
244 —y®
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KLY TOKARSKIE / REVOLVING CENTRES

Kly tokarskie obrotowe wydtuzone z nakretka

Revolving tailstock centres with extended point and nut

Mitlaufende Kdrnerspitze mit verlangerter Spitze und Abdriickmutter
LleHTpbl TOKapHble BpalyatoLMecs YAJIMHEHHbIE C raiikoi

ROTARY | WITH NUT | EXTENDED

oD| od| gd2 | —= ————— & —— e

L3

L2

Kod produktu Max masa przedmiotu
Order No. Stozek obrabianego
Bestell=Nr. Holder od ¢ d2 oD L L2 L3 Max. work piece weight
KOA ToBapa (Morse) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg)

‘ CENTRE.MK4.RT.NT.EXD MK4 70 28 82 221 118,5 49,0 1000

‘ CENTRE.MK5.RT.NT.EXD MK5 95 40 110 280 150,5 67,5 2000

Max predkosé
obrotowa

Max RPM

(rpm)

7000
6000

Max bicie
Max. concentr.
error

0,005
0,005

Kly tokarskie z kompensacja promieniowa
Revolving tailstock centres with radial compensation
Mitlaufende Kdrnerspitze

LleHTpbl TOKapHble BpaLyatoLLnecs ¢ pafnycHoii KoMneHcayuei

ROTARY | RADIUS COMPENSATION

Kod produktu Max masa przedmiotu Max predkosé Max bicie
Order No. Stozek obrabianego obrotowa Max. concentr.
Bestell=Nr. Holder od oD L Max. work piece weight Max RPM error
Kog ToBapa (Morse) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (rpm)
‘ CENTRE.MK2.RT.COMP MK2 24 44 137,5 73,0 26,5 100 8000 0,005
‘ CENTRE.MK3.RT.COMP MK3 28 48 166,0 85,0 325 200 6000 0,005 ‘
‘ CENTRE.MK4.RT.COMP MK4 37 60 196,5 94,5 43,5 400 4500 0,005 ‘
‘ CENTRE.MK5.RT.COMP MK5 50 75 2460 1165 5515 650 4000 0,008
‘ CENTRE.MK6.RT.COMP MK6 60,5 90 3170 1350 62,5 1400 3000 0,010
ammy ®
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KLY TOKARSKIE / REVOLVING CENTRES

Kly tokarskie obrotowe wydtuzone z kompensacja promieniowa
Revolving tailstock centres with radial compensation

Mitlaufende Kornerspitze

LleHTpbl TOKapHble BpaLyatoLLnecs YA IMHEHHbIE C PanyCHOI KOMMNEHCaLMeil

ROTARY | EXTENDED

RADIUS COMPENSATION

Kod produktu Max masa przedmiotu Max predkosé Max bicie
Order No. Stozek obrabianego obrotowa Max. concentr.
Bestell=Nr. Holder od oD L L2 Max. work piece weight Max RPM error
Kog ToBapa (Morse) (mm) (mm) (mm) (mm) (kg) (rpm)
CENTRE.MK1.RT.COMP.EXD MK2 24 44 149,5 85,0 385 90 8000 0,015
CENTRE.MK2.RT.COMP.EXD MK3 28 48 181,0 100,0 47,5 180 6000 0,015
CENTRE.MK3.RT.COMP.EXD MK4 37 60 219,5 17,5 66,5 350 4500 0,015
CENTRE.MK4.RT.COMP.EXD MKS 50 75 277,0 147,5 86,5 600 4000 0,015
‘ CENTRE.MKS5.RT.COMP.EXD MK6 60,5 90 349,0 167,0 94,5 1300 3000 0,015
q®
L
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UCHWYTY WIERTARSKIE

KEYLESS SELF-TIGHTENING
SPANNBOHRFUTTER
MATPOHbI CBEPJTUJIbHBIE

SPIS TRESCI / INDEX STRONA / PAGE

Uchwyty wiertarskie z kluczem, popularne

Popular keyed drill chucks 248
Uchwyty wiertarskie bezkluczowe, samozaciskowe, standardowe

Keyless slt-tightening standard chucks 248
Uchwyty wiertarskie bezkluczykowe samozaciskowe, standardowe, wzmocnione

Keyless self-tightening standard strenghtened drill chucks 249
Uchwyty wiertarskie bezkluczykowe samozaciskowe, precyzyjne

Keyless Self-Tightening Precision Drill Chucks 249
Uchwyty wiertarskie bezkluczykowe samozaciskowe, standardowe, z

monolitycznym chwytem morse’a

Keyless Standard Drill Chucks With Morse Taper 250
Uchwyty wiertarskie bezkluczykowe samozaciskowe, precyzyjne, z monolitycznym
chwytem morse’a 250

Keyless Precison Drill Chucks With A Morse Taper

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...
You will find more products on our website ...
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UCHWYTY WIERTARSKIE / KEYLESS SELF-TIGHTENING

Uchwyty wiertarskie z kluczem, popularne
Popular keyed drill chucks
MonynspHble KNKYeBble CBEPANIbHbBIE NATPOHbI

POPULAR WITH WRENCH
=)
=
=
2
§ Kod produktu Zakres mocowania
N Order No. Clampingrange  Typ mocowania
B Bestell=Nr. od Mountingtype @D L
b Kop ToBapa (mm) (mm) (mm)
3
> UW.WK.10B12 1,5-10 B12 34 50
x d
; UW.WK.10C12 1,5-10 1/2"-20 34 49 °
= UW.WK.10C38 15-10 3/8"- 24 34 49
S
b4 UW.WK.13B12 1,5-13 B12 43 62
2
= UW.WK.13B16 1,5-13 B16 43 60
g UW.WK.13C12 1518 1/2"-20 43 60
= "
g UW.WK.13C38 15-13 3/8"-24 43 60 Charakterystyka:
UW.WK.16B16 30-16 B16 50 69 . praca z prawymi i lewymi obrotami (z gniazdem gwintowanym po zabezpieczeniu opcjonalng sruba)
. mozliwa praca udarowa (uchwyty z mocowaniem na gwint)
UW.WK.16B18 30-16 B18 50 73 . do elektronarzedzi o mocy do 1000W
UW.WK.16C12 3,0-16 1/2"-20 50 69 Producer features:
UW.WK.16C58 30-16 5/8"-16 50 69 . right and left rotation (with threaded skating after supporting with an optional screw)
percussion work possible (threaded seating chucks)
UW.WK.20B22 50-20 B22 65 84 for power tools up to 1000W

Uchwyty wiertarskie bezkluczowe, samozaciskowe, standardowe
Keyless slt-tightening standard chucks
beskntoyeBble camo3aXMHbIe CTaHAapTHble CBEPJINJIbHbIE NATPOHbI

STANDARD

Kod produktu Zakres mocowania
Order No. Clampingrange  Typ mocowania

Bestell=Nr. od Mountingtype @D L
Kop ToBapa (mm) (mm) (mm)
UW.AS.10B10 0,5-10 B10 36 66 7
UW.AS.10B12 0,5-10 B12 36 70 od - |eD
UW.AS.10B16 0,5-10 B16 36 76 .
UW.AS.10C12 0,5-10 1/2"-20 36 64
UW.AS.10C38 0,5-10 3/8"-24 36 64
UW.AS.13B12 1-13 B12 40 85 ‘ L

UW.AS.13B16 1-13 B16 40 88
UW.AS.13C12 1-13 1/2"-20 40 78
UW.AS.13C38 1-13 3/8"-24 40 78 Charakterystyka:

- do zastosowan przy mniejszych obciazeniach takich jak elektronarzedzia, wiertarki stolowe.
UW.AS.16B16 1-16 B16 46 100
Producer features:
UW.AS.16B18 1-16 B18 46 104 . for light duty use such as power tools or table drills.
UW.AS.16C12 1-16 1/2"-20 46 89
UW.AS.16C58 1-16 5/8"-16 46 89
UW.AS.20B22 5-20 B22 57 116
248 ammy®
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UCHWYTY WIERTARSKIE / KEYLESS SELF-TIGHTENING

Uchwyty wiertarskie bezkluczykowe samozaciskowe, standardowe, wzmocnione
Keyless self-tightening standard strenghtened drill chucks
beskntoyeBble camo3aXUMHbIe CTaHAapTHblIe YKpenieHHble CBEPJIU/IbHbIE MAaTPOHbI

STRENGTHENED

Kod produktu Zakres mocowania
Order No. Clampingrange  Typ mocowania
Bestell=Nr. od Mounting type oD L

j=)

=

=

2

=

N

&

3

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm) (%)
3

UW.AS.06B10W 05-6 B10 3 67 é
UW.AS.10B12W 1-10 B12 45 84 >~
od - oD 2

UW.AS.13B12W 1-13 B12 52 95 ﬁ
s

UW.AS.13B16W =18 B16 52 95 '5
UW.AS.16B16W 1-16 B16 54 103 s
UW.AS.16B18W 1-16 B18 54 103 | E

L
3

Charakterystyka:

masywna konstrukcja,

do zastosowan przy wiekszych obcigzeniach,

dodatkowa mozliwo$¢ zamocowania narzedzia w uchwycie za pomocg
klucza hakowego dzieki trzem $lepym otworom na obwodzie korpusu.

Producer features:

massive construction,

for use with greater workload,

additional possibility to attach the tool in the chuck with the use of the

hook key thanks to the three blind holes placed on the circumference of the body.

Uchwyty wiertarskie bezkluczykowe samozaciskowe, precyzyjne
Keyless Self-Tightening Precision Drill Chucks
beskntoyeBble camMo3aXMHbIe TOYHbIEe CBEPJINJIbHbIE NAaTPOHbI

PRECISION

Kod produktu Zakres mocowania
Order No. Clampingrange  Typ mocowania

Bestell=Nr. od Mountingtype @D L

Kop ToBapa (mm) (mm) (mm)

UW.AS.10B10P 0,5-10 B10 41,5 81 7

UW.AS.10B12P 0,5-10 B12 41,5 81 od - |eD

UW.AS.10B16P 0,5-10 B16 41,5 81 A

UW.AS.10C12P 05-10 1/2"-20 41,5 81

UW.AS.10C38P 0,5-10 3/8"-24 41,5 81

UW.AS.13B12P 1=18 B12 51 87 ‘ L

UW.AS.13B16P 1-13 B16 51 87

UW.AS.13C12P 1-13 1/2"-20 51 87

, Charakterystyka:
UW.AS.13C38P 1-13 3/8"- 24 51 87 . . e
uchwyty precyzyjne o podwyzszonych parametrach wytrzymatosciowo-jakosciowych,

UW.AS.16B16P 1-16 B16 56 93 : do zastosowari profesjonalnych

UW.AS.16B18P 1-16 B18 56 93 Producer features:

UW.AS.20B22P 1-20 B22 65 135 . precise drill chucks with increased endurance-qualitative parameters for professional use.
-y ® 249
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UCHWYTY WIERTARSKIE / KEYLESS SELF-TIGHTENING

Uchwyty wiertarskie bezkluczykowe samozaciskowe, standardowe na Morsie
Keyless Standard Drill Chucks With Morse Taper
beskntoyeBble camo3aXUMHbIe CTaHAapTHble CBEPJINJIbHbIE MNAaTPOHbI C KOHYCOM Mopse

STANDARD

Kod produktu
Order No.
Bestell+Nr.
Kop ToBapa
UW.AS.06MK1
UW.AS.10MK1
UW.AS.10MK2
UW.AS.13MK1
UW.AS.13MK2

UW.AS.16MK2

Zakres mocowania
Clamping range

od

(mm)
03-6

0,5-10

0,5-10
1=13
1-13
1-16

Typ mocowania
Mounting type

MK1
MK1
MK2
MK1
MK2
MK2

oD

(mm)

21
36
36
40
40
46

L

(mm)

120
128
143
149
163
170

Uchwyty wiertarskie bezkluczykowe samozaciskowe, precyzyjne na Morsie

Keyless Precison Drill Chucks With A Morse Taper

beskntoyeBble caMO3aXXUMHbIe TOYHblEe CBep/inibHble NaTPOHbl C KOHYCOM MOpSE

PRECISION

Kod produktu

Zakres mocowania

Order No. Clampingrange  Typ mocowania
Bestell=Nr. od Mountingtype ~ ¢ D L
Kop ToBapa (i) G ()
UW.AS.06B18ZP 03-6 B18 37
UW.AS.06MK1P 03-6 MK1 &7 135
UW.AS.10B18ZP 0,5-10 B18 41,5
UW.AS.10MK1P 0,5-10 MK1 41,5 146,5
UW.AS.10MK2P 0,5-10 MK2 41,5 161
UW.AS.13B24ZP =13 B24 51 105
UW.AS.13MK2P 1-13 MK2 51 172
UW.AS.13MK3P 1-13 MK3 51 191
UW.AS.16B24ZP 1-16 B24 56 109
UW.AS.16MK2P 1-16 MK2 56 176
UW.AS.16MK3P 1-16 MK3 56 195
UW.AS.20MK2P 1-20 MK2 64 193
UW.AS.20MK3P 1-20 MK3 64 230
®
-
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Charakterystyka:

. do zastosowan przy mniejszych obcigzeniach takich jak elektronarzedzia, wiertarki stotowe.
uchwyt wiertarski z trwale zespolonym stozkiem Morse’a bedacy jego integralna czescia
chwytowa zapewnia wieksza pewno$¢ mocowania w gniazdach wiertarek i obrabiarek
podnosi sztywnosé catosci uktadu: narzedzie - uchwyt — obrabiarka.

Producer features:
for light duty use such as power tools or table drills,
drilling chuck with the permanently joint Morse taper being its integral part,
it assures the greater certainty of fastening in the seating of drills and machine tools

oD| od

Charakterystyka:
. uchwyty precyzyjne o podwyzszonych parametrach wytrzymatosciowo-jakosciowych,
do zastosowan profesjonalnych.

uchwyt wiertarski z trwale zespolonym stozkiem Morse'a bedacy jego integralna czescig chwytowa,

zapewnia wieksza pewno$¢ mocowania w gniazdach wiertarek i obrabiarek
podnosi sztywno$¢ catosci uktadu: narzedzie - uchwyt - obrabiarka.

Producer features:

. precise drill chucks with increased endurance-qualitative parameters for professional use,
drilling chuck with the permanently joint Morse taper being its integral part,
it assures the greater certainty of fastening in seatings of drills and machine tools
it improves the stiffness of the whole system: the tool - the chuck - the machine tool.

www.fatpol.pl
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Nakretki do tulejek zaciskowych ER 3

Clamping nuts for ER collets 252-254 %

Nakretki do tulejek zaciskowych EQ/0Z 9

Clamping nuts for EO/OZ collets o4

Klucze do nakretek ER

Wrench ER 255-256

Klucze do nakretek E0/0Z

Wrench EO/0Z 257

Dysze do uchwytow HSK doprowadzajace chtodziwo

Delivery unit for coolant 257

Klucze do dysz HSK

Wrenchs for delivery unit for coolant 257

Sruby krzyzowe

Cutter retaining screw 258

Zabieraki

Driving ring 258

Wyciory do czyszczenia gniazda

Taper wipers 259

Pletwy do stozkéw Morse'a

Fins cones Morse 260

Gumowe uszczelki do tulei zaciskowych

Rubber plugs 260

Zderzaki do tulei zaciskowych

Bumpers for collet 260

Koricowki $ciagajace

Pull Studs 261-265

Podstawki montazowe

Assembly block steel 266-269

Regaly narzadziowe 970-971

Benchtop tool shelf

Wiecej produktow znajdziesz na naszej stronie internetowey...
You will find more products on our website ...
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Nakretki do tulejek zaciskowych ER (MINI)
Clamping nuts for ER collets (MINI)
Uberwurfmuttern ER (MINI)

laiiku gns uaHr ER (MUHW)

Kod produktu M Sita

Order No. Gwint dokrecenia
Bestell=Nr. @D L Thread Torque

Koa ToBapa (mm) (mm) (Nm)
NUT.ER8M (L*) 12 " M10x 0,75 5+6
NUT.ERT1M (L*) 16 12 M13 x 0,75 717
NUT.ER16M (L*) 22 18 M19x 1 12+24
NUT.ER20M (L*) 28 19 M24 x 1 16+28
NUT.ER25M (L*) 35 20 M30 x 1 22+32 ‘

* - (opcja) Wersja z lewym gwintem / (option) version with left thread

Nakretki do tulejek zaciskowych ER SE (MINI)
Hexagonal clamping nuts for ER collets (MINI)
Sechskant ER SE (MINI)

laitku pnst uawr ER SE (MUHW)

Kod produktu M Sita
Order No. Gwint dokrecenia
Bestell=Nr. 6D L E Thread Torque
KO'U' ToBapa (mm) (mm) (mm) (Nm)
NUT.ER11MSE 16 14 M13x 0,75 7+17

‘ NUT.ER16MSE 25 22 M19x 1 12+24

‘ NUT.ER20MSE 30 27 M24 x 1 16+ 28

‘ NUT.ER25MSE 37 34 M30x 1 22+32

Nakretki do tulejek zaciskowych ER HS (MINI)
Clamping nuts for ER HS High Speed collets (MINI)
Uberwurfmuttern ER HS (MINI)

laiiku gns uaHr ER HS (MUHN)

Kod produktu M Sita
Order No. Gwint dokrecenia
Bestell=Nr. 8D Thread Torque
Kop REdRd (mm) (Nm)
NUT.ER8MHS 12 Il M10x 0,75 5+6
NUT.ER11MHS 16 12 M13x 0,75 717
NUT.ER16MHS 22 18 M19 x 1 12+24
NUT.ER20MHS 28 19 M24 x 1 16+28
‘ NUT.ER25MHS 35 20 M30 x 1 22+32 ‘
q®
L
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AKCESORIA / ACCESSORIES

Nakretki do tulejek zaciskowych ER SE
Hexagonal clamping nuts for ER collets
Sechskant ER SE

laikun gna uaHr ER SE

ER SE NUT

Kod produktu M Sita
Order No. Gwint dokrecenia

Bestell=Nr. oD E Thread Torque

Koa ToBapa (mm) (mm) (Nm)
NUT.ERT1SE (L*) 19 17 M14x 0,75 8+24
NUT.ER16SE (L*) 28 25 M22x 1,5 15+ 50
NUT.ER20SE (L*) 34 30 M25x 1,5 16+75
NUT.ER25SE 42 38 M32x 1,5 25+100

* - (opcja) Wersja z lewym gwintem / (option) version with left thread

Akcesoria / Accessories

Nakretki do tulejek zaciskowych ER
Clamping nuts for ER collets

Spannmutter ER Standartausfuehrung-gewuchtet
[aiiku gnga uaur ER

Kod produktu M Sita

Order No. Gwint dokrecenia
Bestell=Nr. @D L Thread Torque 7
KO,U. ToBapa (mm) (mm) (Nm)
NUT.ER16 (L*) 32 17,5 M22 x 1,5 15+50 on| -
NUT.ER20 (L*) 85 19 M25x 1,5 16+75
NUT.ER25 (L*) 42 20 M32x 1,5 25+100
NUT.ER32 (L*) 50 22,5 M40x 1,5 25+140 ) ‘ ‘
NUT.ER40 (L*) 63 25,5 M50 1,5 60+ 170 L
NUT.ER50 78 35 M64 x 2 120 + 250
* - (opcja) Wersja z lewym gwintem / (option) version with left thread
Nakretki do tulejek zaciskowych ER HS
Clamping nuts for ER HS High Speed collets
Spannmutter ER HS Standartausfuehrung-gewuchtet
[aiiku gna yadr ER HS
Kod produktu M Sita
Order No. Gwint dokrecenia
Bestell=Nr. 6D L Thread Torque -
Kop REdRd (mm) (mm) (Nm)
NUT.ER16HS 32 17.5 M22 x 1,5 15+ 50
D
NUT.ER20HS 85 19 M25x 1,5 16+75 °
NUT.ER25HS 42 20 M32x 1,5 25+100
NUT.ER32HS 50 22,5 M40 x 1,5 25+ 140 -
‘ NUT.ER40HS 63 25,5 M50 x 1,5 60 =170 ‘

P 253
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Nowos¢ / New

Nakretki do tulejek zaciskowych ER IN

Insert clamping nuts for ER collets

Spannmutter ER IN Standartausfuehrung-gewuchtet
laiikn pnsa yaHr ER IN

Kod produktu

Order No.

Bestell+Nr.

Kop ToBapa

NUT.ER11IN 13,35

NUT.ER16IN 18,1

NUT.ER20IN 20,6

NUT.ER25IN 23,75
‘ NUT.ER32IN 31

M

Gwint

Thread
6 M18 x 1 ‘
8 M24 x 1 ‘
1 M28 x 1,5 ‘
12 M32x 1,5 ‘
14 M40 x 1,5 ‘

Nowos¢ / New

Nakretki do tulejek zaciskowych ER SE-IN
Insert hexagonal clamping nuts for ER collets
Spannmutter ER SE-IN Standartausfuehrung-gewuchtet
[aikun gna uaHr ER SE-IN

Kod produktu

Order No.

Bestell+Nr.

Kopg ToBapa

NUT.ER11SEIN 15
NUT.ER16SEIN 19
NUT.ER20SEIN 22
NUT.ER25SEIN 27
NUT.ER32SEIN 32

]
Gwint
L Thread
(mm)
9 M18 x 1
12 M24 x 1 ‘
13 M28 x 1,5 ‘
16.5 M32x 1,5 ‘
19 M40 x 1,5 ‘

Nakretki do tulejek zaciskowych EO/0Z
Clamping nuts for EO/OZ collets with roller-bearing
Uberwurfmuttern EO/0Z Kugelgelagert

laiikn pna uaHr EQ/0Z

Kod produktu
Order No.

Bestell:Nr. od
Kop ToBapa

(mm)
NUT.EO16 43
NUT.E025 60

‘ NUT.E032 72

24 M33x 1,5
30 M48 x 2,0 ‘
34 M60 x2,5 ‘

FATPOL TOOLS
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AKCESORIA / ACCESSORIES

Klucze do nakretek ER MINI
Wrench for nuts with ER MINI
Sicherheitsschliissel ER MINI

Kntou gnsi raek ER MUHN

Kod produktu Kod produktu
Order No. Przeznaczenie Order No.
Bestell+Nr. ad Assignment nut Bestell+Nr.
Kop ToBapa Kop ToBapa

(mm)

‘ WRENCH.ER8M 12 NUT.ER8M WRENCH.TOR.ER8M ‘ §
‘ WRENCH.ER11M 16 NUT.ERTTM WRENCH.TOR.ER11M ‘ §
‘ WRENCH.ER16M 22 NUT.ERT6M WRENCH.TOR.ER16M ‘ §
‘ WRENCH.ER20M 28 NUT.ER20M WRENCH.TOR.ER20M ‘ i‘;
‘ WRENCH.ER25M 35 NUT.ER25M WRENCH.TOR.ER25M ‘ §

£

Klucze do nakretek ER SE
Wrench for nuts with ER SE ER SE WRENCH

Sicherheitsschliissel ER SE

Kntoy pnsi raek ER SE

Kod produktu Kod produktu

Order No. Przeznaczenie Order No.

Bestell=Nr. E Assignment nut Bestell=Nr.

Kop ToBapa (mm) Kop ToBapa

WRENCH.SE14 14 NUT.ERTIMSE WRENCH.TOR.SE14 _
WRENCH.SE17 17 NUT.ERT1SE WRENCH.TOR.SE17 R
WRENCH.SE19 19 NUT.ERT6SEIN

WRENCH.SE22 22 NUT.ERT6MSE, NUT.ER20SEIN WRENCH.TOR.SE22

WRENCH.SE25 25 NUT.ER16SE WRENCH.TOR.SE25

WRENCH.SE27 27 NUT.ER20MSE, NUT.ER25SEIN

WRENCH.SE30 30 NUT.ER20SE WRENCH.TOR.SE30

WRENCH.SE32 32 NUT.ER32SEIN

WRENCH.SE34 34 NUT.ER25MSE

WRENCH.SE38 38 NUT.ER25SE

WRENCH.SE42 42 NU.ER40SEIN

Klucze do nakretek ER
Wrench for nuts with ER ER WRENCH

Sicherheitsschliissel ER

Kntou ans raek ER Dynamometryczny
Torque

Kod produktu Kod produktu

Order No. Przeznaczenie Order No.
Bestell=Nr. od Assignment nut Bestell=Nr.

Kop ToBapa Kop ToBapa

(mm)

WRENCH.ER16 32 NUTER16 WRENCH.TOR.ER16
WRENCH.ER20 35 NUT.ER20 WRENCH.TOR.ER20
WRENCH.ER25 42 NUT.ER25 WRENCH.TOR.ER25
WRENCH.ER32 50 NUT.ER32 WRENCH.TOR.ER32
WRENCH.ER40 63 NUT.ER40 WRENCH.TOR.ER40

WRENCH.ER50 78 NUT.ERS0

ay® 255
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Klucze do nakretek ER HS (MINI)

Wrench for ER HS (Mini) nuts ER MHS WRENCH
Spannschliisel ER HS (Mini)
Kniou ans raek ER HS (Mini)

od
Dynamometryczny < >
Torque
Kod produktu Kod produktu
Order No. Przeznaczenie Order No. )
Bestell-Nr. od Assignment nut Bestell=Nr.
Kop ToBapa - Kop ToBapa
WRENCH.ER8MHS NUT.ER8MHS WRENCH.TOR.ER8MHS

(%)
o
—
&
% WRENCH.ERTIMHS 16 NUT.ERTTMHS WRENCH.TOR.ER11MHS _
(&)
< WRENCH.ER1I6MHS 22 NUT.ER16MHS WRENCH.TOR.ER16MHS ‘
Ny
¥ WRENCH.ER20MHS 28 NUT.ER20MHS WRENCH.TOR.ER20MHS
(=3
2 WRENCH.ER25MHS 35 NUT.ER25MHS WRENCH.TOR.ER25MHS
o
-
<
Klucze do nakretek ER HS ER HS WRENCH
Wrench for ER high speed nuts
Spannschliisel ER HS
Kntoy ansa raek ER HS
Dynamometryczny %
Torque
Kod produktu Kod produktu
Order No. Przeznaczenie Order No. )
Bestell+Nr. od Assignment nut Bestell=Nr.
Kog ToBapa - Kog ToBapa
WRENCH.ER16HS NUT.ER16HS WRENCH.TOR.ER16HS
WRENCH.ER20HS NUT.ER20HS WRENCH.TOR.ER20HS _
WRENCH.ER25HS NUT ER25HS WRENCH.TOR.ER25HS ‘
WRENCH.ER32HS 50 NUT.ER32HS WRENCH.TOR.ER32HS
WRENCH.ER4OHS 63 NUT.ERAOHS WRENCH.TOR.ER40HS
Klucze do nakretek ER IN ER IN WRENCH
Wrench for ER insert nuts
Spannschliisel ER IN
Kntoy pnsi raek ER IN -
]
Kod produktu od
Order No. Przeznaczenie y
Bestell=Nr. od Assignment nut
KO,U, TOBapa (mm)
WRENCHLERTIN 1899 TR e — e ——
WRENCH.ER16IN 18.1 NUTER16IN
WRENCH.ER20IN 206 NUTER20IN
WRENCH.ER25IN 2375 NUT.ER25IN
WRENCH.ER32IN 31 NUT.ER32IN
256 ammy®
-
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Klucze do nakretek EQ/0Z
Hook wrenches 0Z EO WRENCH

Hakenschliissel 0Z

Kntou ana raek E0/0Z

Kod produktu
Order No. Przeznaczenie
Bestell=Nr. od Assignment nut
Kop ToBapa i)
WRENCH.E016 45-50 NUT.EO16 9
WRENCH.E025 58-62-65 NUT.E025 §
 WRENCH.E032 687075 NUTE032 | g
<
S~
.8
3
8
-
<
Klucze do dysz HSK HSK WRENCH
Wrenchs for HSK coolant supply
Schliissel fiir KiihImittelrhrchen
Kntou ans MmoHTaxa conna HSK
Kod produktu
Order No. Przeznaczenie
Bestell=Nr. od Assignment nut
Kop ToBapa )
WRENCH.HSK40 105 HSK40
WRENCH.HSK50 145 HSK50
WRENCH.HSK63 16,5 HSK63
WRENCH.HSK80 185 HSK80
WRENCH.HSK100 22,0 HSK100
Dysze do uchwytow HSK doprowadzajace chtodziwo HSK COOLANT
HSK Coolant supply
Kiihlmittelrdhrchen
Conno ansa nogeoga COX yepes ueHTp HSK onpaBok
Kod produktu M
Order No. Gwint Przeznaczenie
Bestell=Nr. Thread L Assignment nut B |
Ko EEdRa (mm) _ ﬁ\
od aﬁ\
COOLANT.HSK40 8 M12x 1 29,5 HSK40 M |- -
COOLANT.HSK50 10 M16x1 33 HSK50 4 T
COOLANT.HSK63 12 M18x 1 34,5 HSK63 ‘
L
COOLANT.HSK80 14 M20x15 40 HSK80
COOLANT.HSK100 16 M24x15 44 HSK100
®
S 257
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Sruby krzyzowe DIN 6367

Cross retaining screws for shell and combi mill holders DIN 6367

Fraseranzugsschrauben fiir frasdorne DIN 6367
KpecToo6pasHblii BUHT

Z chtodzeniem
With coolant throught

Kod produktu M Kod produktu
Order No. Gwint Order No.
Bestell+Nr. Thread D L2 L Bestell=Nr.

KOA ToBapa (mm) (mm) (mm) KOJJ, ToBapa

‘ CROSS.SCREW.16 M8 20 16 22 CROSS.SCREW.16C
‘ CROSS.SCREW.22 M10 28 18 25 CROSS.SCREW.22C
‘ CROSS.SCREW.27 M12 35 22 30 CROSS.SCREW.27C
‘ CROSS.SCREW.32 M16 42 26 35 CROSS.SCREW.32C
‘ CROSS.SCREW.40 M20 52 30 40 CROSS.SCREW.40C

Zabieraki DIN 6366

Clutch drive rings for combination end mill holders DIN 6366
Mitnehmerringe fiir Frasdorne DIN 6366

MpuBoAHOE KONbLLO

Kod produktu
Order No.

Bestell=Nr. od [])] a b
Kop ToBapa

(mm) (mm) (mm) (mm)

‘ DRIVE.RING.16 16 32 8 10

‘ DRIVE.RING.22 22 40 10 12 ‘
‘ DRIVE.RING.27 27 48 12 12 ‘
‘ DRIVE.RING.32 32 58 14 14 ‘
‘ DRIVE.RING.40 40 70 16 14 ‘

Klucze do srub krzyzowych DIN 6368
Spanners for cross screws DIN 6368

Schliissel fiir Fraseranzugsschrauben DIN 6368
Kntou nnst KpecToo6pasHbIX BUHTOB

Kod produktu
Order No. Przeznaczenie
Bestell=Nr. od Assignment
Kop ToBapa i)
‘ WRENCH.CS16 8 CROSS.SCREW.16 ‘
‘ WRENCH.CS22 10 CROSS.SCREW.22 ‘
‘ WRENCH.CS27 12 CROSS.SCREW.27 ‘
‘ WRENCH.CS32 16 CROSS.SCREW.32 ‘
| WRENCH.CS40 2 CROSS.SCREW.40 |
q®
-
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Wyciory do czyszczenia gniazda SK(7:24)
SK(7:24) Taper cleaners

SK(7:24) Kegelwischer

SK(7:24) KoHycHbIW ouncTuTenb

Kod produktu

Order No. Przeznaczenie

Bestell=Nr. Assignment

Kop ToBapa

WIPER.SK30 DIN69871 - DIN30 / MAS 403-BT - BT30 / DIN2080 - IS030
WIPER.SK40 DIN69871 - DIN40 / MAS 403-BT - BT40 / DIN2080 - IS040
WIPER.SK50 DIN69871 - DIN50 / MAS 403-BT - BT50 / DIN2080 - IS050

Wyciory do czyszczenia gniazda Morse
Morse Taper cleaners

Morse Kegelwischer

MK KoHyCHbIi# ouncTutenb

Kod produktu

Order No. Przeznaczenie
Bestell=Nr. Assignment
Kop ToBapa

WIPER.MK1 MORSE MK1
WIPER.MK2 MORSE MK2
WIPER.MK3 MORSE MK3
WIPER.MK4 MORSE MK4
WIPER.MK5 MORSE MK5

Wyciory do czyszczenia gniazda HSK
HSK Taper cleaners

HSK Kegelwischer

HSK KoHycHbIii ounctutenb

Kod produktu

Order No. Przeznaczenie
Bestell=Nr. Assignment

Kop ToBapa

WIPER.HSK40 DIN69893 A/E/F - HSK40
WIPER.HSK50 DIN69893 A/E/F - HSK50
WIPER.HSK63 DIN69893 A/E/F - HSK63
WIPER.HSK100 DIN69893 A/E/F - HSK100

www.fatpol.pl
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Ptetwy do stozkéw Morse’a

Removable tangs for morse taper shanks
Einschraubbare Austreiblappen fiir Morsekegel
Jlanka koHyca Mopse

Kod produktu

Order No. Przeznaczenie

Bestell=Nr. Assignment L
KO[J, ToBapa (Morse) (mm)
TANG.MK1 MK1 M6 18
TANG.MK2 MK2 M10 29
TANG.MK3 MK3 M12 33
TANG.MK4 MK4 M16 40
TANG.MK5 MK5 M20 60

Gumowe uszczelki do tulei zaciskowych DIN6343
Rubber plugs for DIN6343

Gummistopfen fiir DIN6343

PesuHoBasi npoknagka ans DIN6343

Kod produktu

Order No. Przeznaczenie

Bestell=Nr. Assignment od L ] w
KOA ToBapa (DIN6343) (mm) (mm) (mm) (mm)
RUBBER.5 T40E-173E 5 38 7 2
RUBBER.7 185E - 193E ‘ 7 ‘ 38 ‘ 9 ‘ 3 ‘

Zderzaki do tulei zaciskowych
Endstop for collet

StoRstangen fiir die Spannzangen
bamnepbl ans yaHr

Kod produktu

Order No. Przeznaczenie

Bestell=Nr. Assignment oD L D, D,

KOIJ, ToBapa (DIN6343) (mm)  (mm) (mm) (mm)

BUMPER.173E 173E a7 1 13 56 v v v
BUMPER.185E 185E 60 12 8 56 v v v

-
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MORSE TANGS
- Im

DIN6343 RUBBER PLUGS

| W
_ | #
PN
od

DIN6343 ENDSTOP

oD =

MAX

www.fatpol.pl



AKCESORIA / ACCESSORIES

Koncowki sciggajace
Pull Studs
Anzugsbolzen
LiTpesenb

DIN 69872 A (WiTH 0-RING AND COOLANT BORE)

Kod produktu

Order No. Stozek

Bestell=Nr. Holder M oD H D2
KOA ToBapa (7:24) (mm)  (x0.05mm)  (mm)
PS.DIN30.L44.B 30 M12 13 19 13

PS.DIN40.L54.0B 40 M16 19 20 17

PS.DIN50.L74.0B 50 M24 28 25 25

od

(mm)

Otwor
Coolant
0-Ring  Bore
v
v v
v v

Kod produktu

Order No. Stozek

Bestell=Nr. Holder ™M oD H D2
Kop ToBapa 24) (mm)  (:0.05mm) (mm)
PS.DIN30.L44 30 M12 13 19 13

PS.DIN40.L54.0 40 M6 19 20 17

PS.DIN50.L74.0 50 M24 28 25 25

L
(mm)
44
54
74

od

(mm)

Otwor
Coolant
0-Ring Bore

DIN 69872 B (wiTH 0-RING AND HALF COOLANT BORE)

Kod produktu

Order No. Stozek

Bestell=Nr. Holder M oD H

KO[J, ToBapa (mm)  (x0.05 mm)
PS.DIN40.L54.0HB 40 M16 19 20 17
PS.DIN50.L74.0HB 50 M24 28 25 25

od

(mm)

Otwor
Coolant
0-Ring  Bore
v v
v v

DIN 69872 A (wiTH DOUBLE 0-RING AND COOLANT BORE)

Kod produktu

Order No. Stozek

Bestell=Nr. Holder M oD H ¢D2
KOA ToBapa (7:24) (mm) (20.05mm) (mm)
PS.DIN40.L54.0DB 40 M16 19 20 17

PS.DIN40.L54H.0DB 40 M16 19 23 17

PS.DIN50.L74.0DB 50 M24 28 25 25

L

(mm)
54
54
74

od

(mm)

0-Ring

viv v
4 v
viv v

www.fatpol.pl
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Koncowki sciggajace
Pull Studs
Anzugsbolzen
LiTpesenb

IS0 7388/2A (WiTH 0-RING AND COOLANT BORE)

Kod produktu
Order No. Stozek

Bestell=Nr. Hoder M @D H pD2
Kon ToBapa (7:24) (mm)  (20.05mm) (mm)

PS.7388A.30.L44.B 30 M12 12 19 13
PS.7388A.40.L54.0B 40 M16 19 20 17
PS.7388A.50.L74.0B 50 M24 28 25 25

od

(mm)

Otwor
Coolant
0-Ring  Bore

Kod produktu
Order No. Stozek

Bestell=Nr. Hoder M  ¢D H ¢D2
KOATOBapa 24) (mm) (20.05mm) (mm)

PS.7388A.30.L44 30 M2 12 19 13
PS.7388A.40.L54.0 40  M16 19 20 17
PS.7388A.50.L74.0 50  M24 28 25 25

L
(mm)
44
54
74

od

(mm)

Otwor
Coolant
0-Ring Bore

Kod produktu
Order No. Stozek

Bestell+Nr. Holder M oD H
Kop ToBapa

(mm)  (x0.05 mm)
PS.7388B.30.L34.B 30 M12 1335 815 125

PS.7388B.40.L445.0B 40 M16 1895 11.15 17
PS.7388B.50.L655.0B 50 M24 291 1795 25

od

(mm)

Otwor
Coolant
0-Ring  Bore
v
v v
v v

Kod produktu

Order No. Stozek

Bestell=Nr. Holder M oD H ¢D2
Kop ToBapa (724)

(mm)  (¥0.05mm)  (mm)

PS.7388B.30.L34 30 M12 1335 815 125
PS.7388B.40.L445.0 40 M16 1895 11.15 17
PS.7388B.50.L655.0 50 M24 291 1795 25

L

(mm)

34

44.5
65.5

od

(mm)

Otwor
Coolant
0-Ring Bore

-
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Koncowki sciggajace

Pull Studs
Anzugsbolzen
LiTpesenb

ISO/OTT (WiTH 0-RING AND COOLANT BORE)

Kod produktu

Order No.
Bestell+Nr.

Kop ToBapa
PS.1S040.L531.B
PS.1S040.L56.B

PS.1S050.L65.B

Stozek
Holder

40
40
50

M16
M16
M24

(mm)
25

25
39.6

14.52
17.54

14

M2
53.1  M16
56 M16
65 M24

Otwor
Coolant

0-Ring Bore

Kod produktu

Order No.
Bestell+Nr.
Kop ToBapa
PS.1S040.L531
PS.1S040.L56

PS.1S050.L65

Stozek
Holder

40
40
50

M16
M16
M24

oD

(mm)
25

25
39.6

H

(x0.05

14.52
17.54
14

¢ D2

(mm)

L M2

(mm)

53.1
56
65

Otwor
Coolant
0-Ring Bore

Kod produktu

Order No.

Bestell+Nr.

Kop ToBapa
PS.MAZ40.L4125.0B
PS.MAZ40.L441.0B
PS.MAZ50.L652.0B

PS.MAZ50.L654.0B

Stozek
Holder

(7:24)

40
40
50
50

M16
M16
M24
M24

[])]

(mm)
18.8
18.8
28.95
28.95

(£0.05 mm)

11.17
14.02
17.58
17.78

¢ D2

(mm)

L od
(mm) (mm)
4125 7
441 7
65.2 10
65.4 10

Otwor
Coolant
0-Ring Bore

NN VRN
SRR

Kod produktu
Order No.
Bestell+Nr.
Kop ToBapa

PS.MAZ40.L4125.0
PS.MAZ40.L441.0

Stozek

Holder M

40
40

M16
M16

18.8
18.8

11.17
14.02

17
17

od

(mm)

41.25
441

Otwor
Coolant
0-Ring Bore
v
v

www.fatpol.pl
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Koncowki sciggajace

Pull Studs
Anzugsbolzen
LiTpesenb

JIS-B 6339 (wiTH 0-RING AND COOLANT BORE)

Kod produktu

Order No.
Bestell+Nr.
Kopg ToBapa

PS.JIS30.L43.B

PS.JIS40.L54A.0B
PS.JIS40.L54A.0B
PS.JIS40.L54A.0B
PS.JIS40.L54A.0B
PS.JIS40.L54A.0B
PS.JIS40.L54A.0B

PS.JIS50.L74.0B

Otwor
Coolant
0-Ring  Bore

Stozek
Holder M oD H o D2 od

(7:24) (mm)

eD2

(£0.05 mm)  (mm) ) (mm)

30 M12 12 184 125 43
40 M16 19 23 17 54
40 M16 19 23 17 54
40 M16 19 23 17 54
40 M16 19 23 17 54 5.5
40 M16 19 23 17 54 6

40 M16 19 23 17 54 7

50 M24 28 25 25 74 10

o AW W
SNENE RN NN
N RN NN CE N VRN

Kod produktu

Order No.
Bestell+Nr.
Kopg ToBapa

PS.JIS30.L43
PS.JIS40.L54.0
PS.JIS50.L74.0

Otwor T T IFl K
Stozek Coolant oD _ N - - Im |eD2
Holder M oD od O-Ring Bore
(mm)  (x0.05 mr N, (mm) (mm) .
30 M12 12 184 125 43 - H
0 M6 19 23 17 54 - v t
50 M24 28 25 25 74 - v

Kod produktu

Order No.
Bestell+Nr.
Kop ToBapa

PS.HR40.L57.45.0R
PS.HR40.L57.60.0R
PS.HR40.L57.90.0R

o

Otwor
Stozek Kat Coolant
Holder M  Angle ¢D H ¢D2 L ¢d O-Ring Bore

(mm)  (20.05)  (mm) (mm)  (mm)

eD2 - -

5715 3 v v
57.15 3 v v L
5715 3 v v

40  M16 45° 15 265 17

40 M16 60° 15 2515 17

40 M16 90° 15 265 17

Kod produktu

Order No.
Bestell+Nr.
Kop ToBapa

a Otwor
Stozek Kat Coolant
Holder M  Angle @D H ¢D2 L ¢d O-Ring Bore

(#¥0.05)  (mm) (mm)  (mm)

( (mm)

PS.HR40.L57.45.0 40 M16 45 15 2515 17 5715 - v
PS.HR40.L57.60.0 40 M16 60° 15 2515 17 5715 - v
PS.HR40.L57.90.0 40 M16 90° 15 2515 17 5715 - v
~®
-
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Koncowki sciggajace

Pull Studs

Anzugsbolzen

LiTpesenb
Kod produktu « Otwor
Order No. Stozek Kat Coolant
Bestell=Nr. Holder M Angle ¢D H ¢D2 L ¢d O-Ring Bore
Kopg ToBapa ( (mm)  (:005 (mm) (mm) (mm)
PS.BT30.L43.45.R 30 MI2 45 11 18 125 43 25 v
PS.BT30.L43.60.R 30 M12 45 11 18 125 43 25 v
PS.BT30.L43.90.R 30 M12 45 11 18 125 43 25 v
PS.BT40.L60.45.0R 40 M16 60° 15 28 17 60 3 v v
PS.BT40.L60.60.0R 40  M16  60° 15 28 17 60 3 v v
PS.BT40.L60.90.0R 40 M16 60° 15 28 17 60 3 v v
PS.BT50.L85.45.0R 50 M24 90° 23 35 25 85 6 v v
PS.BT50.L85.60.0R 50 M24 90° 23 3 25 85 6 v v
PS.BT50.L85.90.0R 50 M24 90° 23 3 25 85 6 v v

MAS 403-BT (wiTH 0-RING AND WITHOUT COOLANT BORE)

Kod produktu a° Otwor

Order No. Stozek Kat Coolant
Bestell=Nr. Holdler M Angle oD H D2 L ¢d O-Ring Bore
Koa ToBapa (7:24) (mm) (2005 (mm) (mm)  (mm)
PS.BT30.L43.45 30 M12 450 m 18 125 43

PS.BT30.L43.60 30 M12 450 " 18 125 43

PS.BT30.L43.90 30 M12  45° m 18 125 43

PS.BT40.L60.45.0 40 M16  60° 15 28 17 60 v
PS.BT40.L60.60.0 40 M16  60° 15 28 17 60 v
PS.BT40.L60.90.0 40 M16  60° 15 28 17 60 v
PS.BT50.L85.45.0 50 M24  90° 23 35 25 85 v
PS.BT50.L85.60.0 50 M24  90° 23 35 25 85 v
PS.BT50.L85.90.0 50 M24  90° 23 35 25 85 v

Kod produktu «
Order No. Stozek Kat
Bestell=Nr. Holder M Angle ¢D H ¢D2 L ¢d O-Ring
KO[J, ToBapa (7:24) (mm)  (x0.05)  (mm) (mm)  (mm)
PS.BT40.L60.45.0DB 40  M16 45 15 28 17 60 3 VIV v
PS.BT40.L60.60.0DB 40 M16 60° 15 28 17 60 3 VIV v
PS.BT50.L85.45.0DB 50 M24 45 23 3 25 85 6 VIV v
‘ PS.BT50.L85.60.0DB 50 M24 60° 23 35 25 85 6 VIV v ‘
‘ PS.BT50.L85.90.0DB 50 M24 90° 23 3 25 85 6 VIV v ‘

www.fatpol.pl
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Nowos¢ / New

Podstawki montazowe, na imadio
Tool assembly devices for vices
Montagestander, fiir Schraubstock
MoHTa)Hasi NoAcTaBKa As TUCKOB

Kod produktu

Order No. Przeznaczenie
Bestell=Nr. Assignment od oD H
Kop ToBapa (SK 7:24)

(mm) (mm) (mm)

DIN30-BT30-1S030  31.75 50 43
DIN40-BT40-1S040  44.45 65 57 ‘
DIN50-BT50-1S050  69.85 9 80 ‘

ASS.DEV.V.SK30
ASS.DEV.V.SK40
ASS.DEV.V.SK50

HSK - DIN69893

Kod produktu
Order No. Przeznaczenie

Bestell=Nr. Assignment od 9D H
Kop ToBapa (DIN

(mm) (mm) (mm)

ASS.DEV.V.HSK63 HSK63A 63 98 63 ‘

ASS.DEV.V.HSK100 HSK100A 100 128 75 ‘

Podstawki montazowe podstawowe
Basic Tool assembly devices
Montagestander

MoHTaxHas nofcTaBka (6a3oBas)

DIN/I1SO /BT

Kod produktu

Order No. Przeznaczenie
Bestell=Nr. Assignment od W D H
Kop ToBapa (SK7:24)

(mm) (mm) (mm) (mm)

ASS.DEV.B.SK30 DIN30-BT30-1S030  31.75 90 99 140
ASS.DEV.B.SK40 DIN40-BT40-1S040 4445 99 113 148 ‘
ASS.DEV.B.SK50 DIN50-BT50-1S050  69.85 99 13 173 ‘

HSK - DIN69893

Kod produktu

Order No. Przeznaczenie
Bestell+Nr. Assignment od w D H
Kog ToBapa (DIN 69893) (mm) (mm) (mm) (mm)
ASS.DEV.B.HSK63 HSK63A 63 99 113 166
~®
-
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Podstawki montazowe dwupozycyjne
Tool assembly devices with two position
Montagestander mit zwei Positionen
MoHTaxHas NofcTaBKa ABYXMNO3NULUHHAA

DIN - DIN 69871

Kod produktu

Order No. Przeznaczenie

Bestell=Nr. Assignment od ] H
Kon ToBapa (SK 7:24) (mm) (mm) (mm)
ASS.DEV.TS.DIN30 DIN30 31.75 205 110
‘ ASS.DEV.TS.DIN40 DIN40 4445 205 110
‘ ASS.DEV.TS.DIN50 DIN50 69.85 280 150

BT -MAS 403-BT

Akcesoria / Accessories

Kod produktu

Order No. Przeznaczenie

Bestell=Nr. Assignment od ]

Koz ToBapa (SK 7:24) (mm) (mm)
ASS.DEV.TS.BT30 BT30 31.75 205 110
‘ ASS.DEV.TS.BT40 BT40 44.45 205 110 ‘
 ASS.DEV.TS BTS0 BT50 6985 280 150 |

Podstawki montazowe typu ROLLER
Roller type clamping assembly devices
Montagestander Typ ROLLER
MoHTaxHas nogctaBka tuna ROLLER

7:24 / HSK/ Capto

DIN /BT /1SO / HSK / CAPTO

Kod produktu

od

Order No.
Bestell+Nr.
Kop ToBapa

ASS.DEV.ROL.32
ASS.DEV.ROL.40
ASS.DEV.ROL.46

ASS.DEV.ROL.50

ASS.DEV.ROL.63

ASS.DEV.ROL.635
ASS.DEV.ROL.80

ASS.DEV.ROL.975
ASS.DEV.ROL.100

Przeznaczenie
Assignment

(multi)

HSK32A / HSK32E / CAPTO C3
HSK40A / HSK40E / CAPTO C4
BT30

HSK50A / HSK50E / DIN30 /
1S030 / CAPTO C5

HSK63A / HSK63 E / BT40 /
CAPTO C6

DIN40
HSK80A / CAPTO C8
DIN50 / 1SO50
HSK100A / BT50

od

(mm)
32
40
46

50

63

63,5
80
97,5
100

H

(mm)
162
162
162

162

162

162
240
240
240

w

(mm)

99
99
99

99

99

99
148
148
148

13
113
13

113

113

113
170
170
170

www.fatpol.pl
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Nowos¢ / New

Podstawki montazowe typu ROLLER do oprawek z chwytem cylindrycznym

ROLLER type clamping assembly devices for cylindrical shank toolholders
Montageblock ROLLER

MoHTaxHas nogctaBka Tuna ROLLER k naTpoHam ¢ LuAMHpPUYECKMM 3aXxBaToOM

CYLINDER

Kod produktu
Order No.
Bestell+Nr. oD H D
2 Kop ToBapa () o ) ()
2 ASS.DEV.CYL.12.16.20 12/16/20 98 210 60
[<5]
S ASS.DEV.CYL.20.25.32 20/25/32 98 210 60
N ASS.DEV.CYL.12.16.20.25.32 12/16/20/25/32 98 210 60
'g ASS.DEV.CYL.40 40 162 99 113
é ASS.DEV.CYL.50 50 162 99 113
<
Nowos¢ / New
Podstawki montazowe typu BLOCK
BLOCK type clamping assembly devices
Montageblock
MoHTaxHas nogctaBka tuna BLOCK
Kod produktu
Order No. Przeznaczenie
&2?::;’:;3 Assignment m:”
ASS.DEV.BLOCK.UNI D'H"'S/}?Mg%g‘gog‘éﬂ ‘3% "7 o1 4
ASS.DEV.BLOCK.SK30.40.50  DIN/BT/ISO SK30-40-50 = 165 | 190 | 165
ASS.DEV.BLOCK.SK30 DIN/BT/ISO SK30 150 | 148 110
ASS.DEV.BLOCK.SK40 DIN/BT/ISO SK40 150 | 148 110
ASS.DEV.BLOCK.SK50 DIN/BT/ISO SK50 150 | 148 110
ASS.DEV.BLOCK.HSK40 HSK 40A 70 | 130 @ 120
ASS.DEV.BLOCK.HSK50 HSK 50A 70 | 130 120
ASS.DEV.BLOCK.HSK64 HSK 63A 70 | 130 | 120
ASS.DEV.BLOCK.HSK80 HSK 80A 70 | 130 120
ASS.DEV.BLOCK.HSK100 HSK 100A 70 | 130 | 120
®
268 :

FATPOL TOOLS www.fatpol.pl

‘ CYLINDER 12-16-20-25-32

CYLINDER 40-50

« -
ST




AKCESORIA / ACCESSORIES

Regaly uniwersalne, 16 pozycyjne
Universal stands, 16 inserts
Werkzeug-Regale, werkzeugregale
YHuBepcanbHblid cnennax, 16 nosuuui

Kod produktu

Order No. Przeznaczenie

Bestell+Nr. Assignment
Kopg ToBapa

DIN/BT/ISO SK30-40-50 /

STAND.16 HSK 40-50-63-80

300 500 570

(%]
L
=
o
(%]
%)
[<5]
(]
(]
<
S~
<
‘=
2
8
<
<

ay® 269
4

www.fatpol.pl FATPOL TOOLS



AKCESORIA / ACCESSORIES

Nadstawka do opraw narzedziowych ISO - 15 gniazd
Superstructure for ISO toolholders - 15 sockets
Verldngerung fiir Werkzeughalter 1SO - 15 Steckdosen
Ctennax ans uHcTpymenta 1SO - 15 rHesp

JOT.27003

Szeroko$¢ / Width (mm) 590 |
Gtebokos¢ / Depth (mm) 304 ::if::i::; ';?;;T'::k?
9 Wysokos¢ / Height (mm) 650
S Obciazalnosé / Max load (k) 120
g Masa / Weight (kg) 10
<\E Dopuszczalne obcigzenie pétki /Rack max load (kg) 40
g Pojemnos¢ potki / Capacity rack(gniazda/socket) 5x3
g
<
Charakterystyka:

. przeznaczona jest do przechowywania opraw narzedziowych oznakowanych standardem IS0, BT oraz SK
. 15 gniazd na narzedzia w catej nadstawce

. mozliwo$é komponowania pétek z réznymi rozmiarami gniazd: ISO 30, 1SO 40 oraz ISO 50

. mocowanie do szafki narzedziowej, stotu warsztatowego i wozka warsztatowego

. produkt dostarczany w elementach

Specification:
15 holds for toolholders on the Superstructure
Possibility to use shelves for toolholders 1SO 30, ISO 40 and ISO 50
Superstructure must be fixed to the tool cabinet or workbench

Wozek do opraw narzedziowych ISO - 36 gniazd
Trolley for ISO toolholders - 36 sockets

Wagen fiir ISO-Werkzeughalter - 36 Steckdosen
Tenexka gns uHctpymenta ISO - 36 rHesp

JOT.27004 b

Szeroko$¢ / Width (mm) 907
Gtebokos¢ / Depth (mm) 556
Wysokos¢ / Height (mm) 994
Obcigzalnos¢ / Max load (kg) 400
Masa / Weight (kg) 48
Dopuszczalne obcigzenie pétki /Rack max load (kg) 40
Pojemnos¢ potki / Capacity rack(gniazda/socket) 6x6
Charakterystyka:

. wdzek przeznaczony jest do przechowywania opraw narzedziowych oznakowanych standardem SO, BT oraz SK,
stnieje mozliwo$¢ komponowania pétek z réznymi rozmiarami gniazd 1SO 30, 1SO 40 oraz IS0 50,

. obcigzalno$é catkowita wozka - 400 kg,
obcigzalno$¢ na jedng pétke - 40 kg,

. kota z szarej niebrudzacej gumy,

. mozliwo$é zamontowania dodatkowych pétek.

. produkt dostarczany w elementach.

Specification:
60 holds for toolholders on the Shelving

. Possibility to use shelves for toolholders 1SO 30, ISO 40 and ISO 50
Wheels made by grey non-marking rubber

. Possibility add more shelves
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AKCESORIA / ACCESSORIES

Regat do opraw narzedziowych ISO - 42 gniazda
Stand for ISO toolholders- 42 sockets

Regal fiir Werkzeughalter 1SO - 42 Steckdosen
Ctennax ans uHcTpymenta IS0 - 42 rHespa

JOT.270002

Szeroko$¢ / Width (mm) 694

Gtebokos¢ / Depth (mm) 510

Wysokos¢ / Height (mm) 1525 8

Obcigzalnos¢ / Max load (kg) 280 §

Masa / Weight (kg) 31 g

Dopuszczalne obcigzenie pétki /Rack max load (kg) 40 <\(

Pojemnos¢ potki / Capacity rack(gniazda/socket) 6x7 g
g
<

Charakterystyka:

. regat przeznaczony jest do przechowywania opraw narzedziowych oznakowanych standardem IS0, BT oraz SK,
. obcigzalnos¢ na jedna pétke - 40 kg,
. 42 gniazda na narzedzia w catym regale,
mozliwo$¢ komponowania pétek z réznymi rozmiarami gniazd: ISO 30, IS0 40 oraz ISO 50,
. konieczno$¢ mocowania do podtoza

Specification:
42 holds for toolholders on the Stand

Possibility to use shelves for toolholders 1SO 30, ISO 40 and ISO 50
Stand must be fixed to the floor

Wozek do opraw narzedziowych ISO - 60 gniazd

Trolley for ISO toolholders - 60 sockets

Regal fiir Werkzeughalter 1SO - 60 Steckdosen

MepefBWXHOIA cTennax Ans pasMelleHus nHcTpyMmeHTa ISO- 60 rHesp

JOT.27000

Szeroko$¢ / Width (mm) 782
Gtebokos¢ / Depth (mm) 620
Wysokos¢ / Height (mm) 1424
Obcigzalnos¢ / Max load (kg) 400
Masa / Weight (kg) 49
Dopuszczalne obcigzenie pétki /Rack max load (kg) 40
Pojemnos¢ potki / Capacity rack(gniazda/socket) 6x10
Charakterystyka:

wozek przeznaczony jest do przechowywania opraw narzedziowych oznakowanych standardem IS0, BT oraz SK,
. obciazalno$é na jedng potke - 40 kg,
. kota z szarej niebrudzacej gumy,
. 60 gniazd na narzedzia w jednym wdzku,

mozliwo$é komponowania pétek z réznymi rozmiarami gniazd: 1SO 30, I1SO 40 oraz ISO 50

Specification:

60 holds for toolholders on the Trolley
. Possibility to use shelves for toolholders SO 30, 1ISO 40 and I1SO 50
Wheels made by grey non-marking rubber
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FATPOL TOOLS
ul. Powstania Wielkopolskiego 1
88-320 Strzelno, Poland

GPS: +52° 37' 39.74", +18° 10" 25.41"
Kontakt / Contact:

tel: +48 (52) 318 94 07
fax: +48 (52) 318 38 46

email: handel@fatpol.pl (Poland)
marketing1@fatpol.pl (World)

website: www.fatpol.pl

Dystrybutor / Distributor:
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